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Od ponad 90 lat szwajcarska firma SUHIMER
rozwija, konstruuje i produkuje reczne narzedzia i
materiaty szlifierskie do obrébki powierzchni.

Intensywne prace badawczo-rozwojowe, wysokie
wymagania jakosciowe i intensywna wymiana do-
$wiadczen z uzytkownikami spowodowaty, ze roz-
wigzywanie indywidualnych problemdw stato sie
codzienng praktyka.

SUHIMER. 7 ponad 700 zaangazowanymi wspétpracownikami i nowocze-
snymi osrodkami produkcyjnymi w wielu krajach, jak tez Swiatowg siecig
dystrybucji zalicza sie do wiodacych przedsigbiorstw w réznych dziedzinach
techniki.

Wytacznym przedstawicielem firmy SUHMER w Polsce jest RYWAL-
RHC. Zachecamy do skorzystania z bezptatnego pokazu materiatow i urza-
dzen szlifierskich. Przeszkoleni w firmie SUIMIMER nasi doradcy sprze-
dazy pomogg rozwigza¢ na miejscu problemy i doradzg optymalne
rozwigzanie.

Rome, Georgia, USA



SUHINER

SUHNER HOLDING AG, CH-5201 BRUGG AG, Schweiz
Zarzad

Drogi Kliencie,

Nasza firma od lat cieszy si¢ godnymi wymienienia sukcesami w zakresie prze-
mystowej obrébki powierzchni.

W niniejszym katalogu chcielibySmy zaprezentowaé nowy, nadzwyczaj atrakcyj-
ny program $rodkéw do szlifowania, z produktami opracowanymi wedtug na-
szych specyfikacji wraz z przodujgcymi w $wiecie producentami akcesoriow
szlifierskich. Najwazniejszymi parametrami s jako$¢ i wydajnosc.

Szczegodlnie polecamy Paristwu nasze produkty z wiékniny szlifierskiej, pozwa-
lajgce uzyskac idealng jakos¢ obrabianej powierzchni.

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw duze znaczenie ma dobdr odpowiednich
maszyn szlifierskich, stad koncepcja naszej firmy, aby oferowac alternatywne
narzedzia: szlifierki elektryczne, szlifierki z watkiem gietkim i szlifierki pneuma-
tyczne. Oferujg one Panstwu zakres mocy od 75 do 3200 W oraz zakres obro-
téw od 150 do 80 000 obr/min.

Marketing oznacza dla nas przede wszystkim praktyczne rozwigzanie proble-
méw, intensywny kontakt z Klientami, praktyczne prezentacje na miejscu u
Klienta i wymiane doswiadczen obejmujgca caty $wiat.

Postawcie przed nami zadania. Nasi eksperci bedg Pafistwu osobiscie chetnie
doradzaé.

Zyczymy Paristwu duzo sukceséw z materiatami i urzadzeniami SUHNER.

Z powazaniem

0 0

Otto H. Suhner
Dipl. Ing. ETH

SUHNER HOLDING AG
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Frezy z weglikow spiekanych:

Dtuga zywotnos¢é i wysoka jakos¢.

® Bardzo wysoka wydajnosc¢ ciecia i dtuga ® Profesjonalna obrdbka skrawajaca, z uzyskaniem ® Zapewniajg precyzyjng prace, przede wszystkim

zywotno$¢ z mozliwoscig wielokrotnego najlepszej jakosci powierzchni zewnetrznej za w kombinacji z doskonale tozyskowanymi maszy-
ostrzenia. pomocg specjalnego naciecia diamentowego NK. nami napedowymi SUHITER

@ x diugoé mm 6x20 8x20 12x25 6x20 8x20 12x25 6x20 8x20 10 x 20 12x 25

Trzpiefi - & mm 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Waga g 42 46 65 42 46 65 41 44 53 50

Zalecane obroty / min 40 000 25000 20 000 40 000 25 000 20 000 40 000 25000 25000 20 000

Nr zam. - uzebienie N 903 028 903 031 905 154 903 044 - 905 156 903 061 903 065 903 069 905 160

Nr zam. - uzebienie NK 903 030 903 033 905 155 903 273 903 688 905 157 903 063 903 067 903 071 905 161

@ x dtugo$é mm 5x5 10 x 10 12x12 6x15 10 x 20 6x 10 12x20 6x20 11x30 14 x 32
Trzpien - mm 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Waga g 4 39 44 39 43 40 50 20 40 60
Zalecane obroty / min 40 000 25 000 10 000 40 000 25000 40000 20 000 40000 20000 10 000
Nr zam. - uzgbienie N 903 080 903 086 903 089 903 101 903 104 - - - 905 174 -
Nr zam. - uzebienie NK 903 689 903 691 903 692 903 696 903 147 903 157 903 164 903 174 905 175 905 177

& x dtugo$¢ mm 2x14 3x 14 3x 15 4x4 3x 16 3x7 3x7 3x10 3x6 3x10
Trzpiefi - & mm 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Zalecane obroty / min™ 80 000 80 000 80 000 80 000 80000 80000 80 000 80 000 80 000 80 000
Nrzam. - uzebienie N 905 150 905 152 905 158 905 162 905 164 905 166 905 182 905 180 905 178 905 172
Nrzam. - uzebienie NK 905 151 905 153 905 159 905 163 905 165 905 167 905 183 905 181 905 179 905 173
Zeliwo, zeliwo ciggliwe, spawy, A Uzgbienie diamen-
L. stal. Uzebienie ogéinego towe, famigce widr, do
Uzgbienie przeznaczenia. NK stali wysokostopowej,
stali nierdzewnej.
- Zalecane narzedzia napgdowe
rez
y Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gigtkim Strona
USC 25-R 19 LSB 44, LWB 20, LSB 20 21
. ’ ' MINIFIX, ROTOSET, ROTOSTAR 24-25
z trzpieniem 6 mm USC 9-R 19 LSC 23, LLC 23, LSG 20 22 ) !
USG 33-R 19 LLH 20 23 ROTOFIX, ROTOFERA, ROTOMAX 26-29
z trzpieniem 3 mm hgg gg’ LSA 81, LWA 80 g?
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SUN-disc - tarcze do szlifowania i ciecia
o sprawdzonej jakosci firmy SUHNER

Abrasive expert.

Magic Disc

SUN-disc M

Turbo-disc

Magic Disc

e Wysokowydajne tarcze szlifierskie: niezréwnane
whasciwosci usuwania materiatu oraz wydtuzona
zywotno$¢, szczegolnie przy obrébce aluminium.

® Zachowujg niewielkg emisje hatasu i ciepta, nie-
wielka produkcja pytu, doskonate wiasciwosci
szlifierskie.

® Elastyczne tarcze szlifierskie o grubosci 3 mm:
wygodna w uzyciu, dostepna w trzech wersjach
ziarnistosci: szlifierskiej i polerujacej jednocze-
$nie. Stosuj z uzyciem podktadki wspierajacej.

SUN-disc M

® Tarcze uniwersalne do cigcia i szlifowania, o sze-
rokim zakresie zastosowan przy obrdbce stali
zwyktej i nierdzewnej.

® Tarcze do ciecia — ptaskie typ 41, grubo$¢ tarczy
tylko 2 mm, nieduza strata cietego materiatu,
skrécenie czasu pracy.

® Niezawodna szwajcarska jakos$¢, podlega naj-
ostrzejszym normom kontrolnym.

® \Wysoka optacalnos¢, optymalny stosunek wydaj-
nosci ciecia do zywotnosci.

Turbo-disc

® Tarcze supercienkie do cigcia stali nierdzewnej

® Bardzo wysoka zywotno$¢.

® Niewielki ubytek materiatu dzigki matej
powierzchni ciecia.

® Mniejsze wydzielanie ciepfa.

® Szybkie i jednostajne ciecie.

Magic Disc 125-6 908 613 125 x 6 x 22 12200 10 X[ x [ x| x| x|x|x
Magic Disc 150-6 909 714 150 x 6 x 22 10200 10 x| x [ x [ x| x]x]|x
Magic Disc 178-6 908 945 178 x 6 x 22 8600 10 X | x| x| x| x|[x]|x
Magic Disc 125-3 K 36 908 610 125x3x22 12200 15+ | x [ x| x| x| x|x|[x
Magic Disc 125-3 K 60 908 611 125x 3 x 22 12200 15+ | x [ x| x| x| x|x]|x
Magic Disc 125-3 K 80 908 612 125 x 3 x 22 12200 15+ | x [ x| x| x| x|x]|x
Podktadka wspierajaca 908 700

SUN-disc M 115-6 906 304 115 x 6 x 22 13300 10 X X | x| x
SUN-disc M 125-6 906 305 125 x 6 x 22 12200 10 X X | x| x
SUN-disc M 178-6 906 306 178 x 6 x 22 8600 10 X X | x| x
SUN-disc M 230-6 906 307 230 x 6 x 22 6600 10 X x| x| x

SUN-disc M 115-2 903 491 115x 2 x 22 13300 25 X X | x

SUN-disc M 125-2 907 251 125x 2 x 22 12200 25 X x | x

SUN-disc M 178-2 907 249 178 x 2 x 22 8600 25 X X | x

SUN-disc M 230-2 907 250 230 x 2 x 22 6600 25 X X | x

Turbo-disc 50-1 908 074 50x1x6 30000 50 x| x| x|x X
Turbo-disc 75-1 908 078 75 x1x10 20200 50 x| x| x|x X
Turbo-disc 115-1 908 075 15 x1x22 13300 25 X [ x| x| x X
Turbo-disc 125-1 908 076 125 x 1x 22 12200 25 x| x| x|x X
Turbo-disc 150-1,6 909 648 150 x 1,6 x 22 10200 25 X [ x| x|x X
Turbo-disc 178-1,6 908 440 178 x 1,6 x 22 8600 25 X [ x| x| x X

Zalecane narzedzia napedowe

Tarcze Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
2115 UWK 10-R 18 LWG 12, LWH 12, LLH 12 22,23 | ROTOSET 24-25
2125 UWK 10-R 125 18 LWG 12, LWH 12, LLH 12 22,23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTOMAX | 24-29
@ 150 UWK 10-R 150 18 LWH 9 23 ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTOMAX | 24-29
2178 UWM 8 18 LWH 6 23 ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR 24-27
2 230 UWM 6 18 LWH 6 23 ROTAR, ROTOMAX 26-29
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SUperflex® -

lamelowe tarcze szlifierskie LFS i LFT

LFS SUperflex Nylon

e T S

LFT SUperflex

LFS SUperflex

¥

LFS-F Flexidisc

B

Lamelowe tarcze szlifierskie LFT

@ Tarcze wypukte, typ 29.

@ Specjalny uktad lameli wymuszajacy chtodzenie podczas szlifowania.
o Wygodny stozkowy ksztatt tarczy.

@ |dealne do obrébki matych powierzchni.

@ Talerz nosny z wikna szklanego pozwala na catkowite zuzycie lameli szlifu-
jacych bez rysowania obrabianej powierzchni.

o Nie ulegaja zapychaniu i szkleniu sie.

@ Oszczedne zuzywanie sig — zywotnosc¢ jest 10-12 razy diuzsza niz standar-
dowych tarcz fibrowych.

o Wykonanie VA = cyrkon dla stali nierdzewnej, zwyktej i aluminium.

Lamelowe tarcze szlifierskie LFS
o Tarcze ptaskie, typ 27.

o Taka sama zasada chtodzenia jak przy LFT.
@ Talerz no$ny jak przy LFT.

@ Inne zalety podobne jak przy tarczach LFT.

Elastyczne lamelowe tarcze

szlifierskie LFS-F

o tatwe szlifowanie pachwin, narozy i katéw, do ktdrych zwykte Sciernice nie do-
cieraja.

o Wyzsza trwato$¢ w poréwnaniu do tarcz z widkniny.

o Najlepsze wykonczenie takze w przypadku nieréwnej powierzchni.

o Nie doprowadzajg do przegrzewania materiatu.

Tarcze lamelowe Granulacija i nr katalogowy

Srednica Otwor

Max. obroty/min.
Typ 40 60 80 mm mm ﬁ
LFS 115 Superflex Nylon 909 565 909 566 909 567 15 222 13 300 10
LFS 125 Superflex Nylon 909 568 909 569 909 570 125 222 12 200 10
LFT 115 Superflex 909 555 909 556 909 557 115 22,2 13 300 10
LFT 125 Superflex 909 561 909 562 909 563 125 222 12200 10
LFS 115 Superflex 909 552 909 553 909 554 115 222 13 300 10
LFS 125 Superflex 909 558 909 559 909 560 125 22,2 12 200 10
LFS-F 115 VA Flexidisc 908 980 908 981 908 982 15 222 13 300 10
Zalecane narzedzia napgedowe
Tarcza
Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gigtkim Strona
<115 UWG 10-R, UWC 10 18 LWG 12, LWH 12 22,23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTOMAX | 24-29
125 UWG 10-R, UWK 10-R 18 LWG 12, LWH 12 22,23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTOMAX 24-29




Nylonowe tarcze czyszczace
do usuwania rdzy, farby, przebarwien itp.

Abrasive expert.

FVOK

FVOS/FVOS-K

FVOT

Tarcza do czyszczenia SUN-fix sktada sie z widkien
syntetycznych, ziaren szlifujgcych i zywicy. Nadaje
sig idealnie do stali nierdzewnej. Czyszczenie jest
szybkie, uzyskuje sie metalicznie czystg powierzch-
nie bez ubytku obrabianego materiatu. Mocowana
jest bezposrednio na szlifierce katowej, idealna do
stosowania na ptaskich powierzchniach.

FVOK

Tarcza do czyszczenia FVOK z trzpieniem sktada
sie z widkien syntetycznych, ziaren szlifujgcych i zy-
wicy. Nadaje sie idealnie do stali nierdzewnej.
Czyszczenie jest szybkie, uzyskuje sie powierzch-
nie zewnetrzng metalicznie czystg bez ubytku obra-

bianego materiatu. Idealnie nadaje sie do czyszcze-
nia spawow, do usuwania zgorzeliny i przebarwien,
warstw epoksydowych, warstw ochronnych PCV,
rdzy, korozji, resztek starych warstw, mocno trzyma-
jacej sie starej farby, itd.

FVOS/FVOS-K

Tarcza do czyszczenia bez trzpienia. Idealne do
stali nierdzewnej. Czyszczenie jest szybkie, po-
wierzchnig zewnetrzng uzyskuje si¢ metalicznie
czystg bez ubytku obrabianego materiatu. Idealnie
nadaje si¢ do czyszczenia spawow, do usuwania
zgorzeliny i przebarwien, warstw epoksydowych,
warstw ochronnych PCV, rdzy, korozji, resztek sta-
rych warstw, mocno trzymajace;j sie starej farby, itp.

FD

Trzpien dla FVOS do nasadzenia 1-2 tarcz.

FVOW

Rolka czyszczaca z wiokien nylonowych, ziarna i
zywicy. Szybkie i dokfadne oczyszczanie stali nie-
rdzewnej.

Tarcze czyszczace Nr D x szer. 2 x szer. x otwor Dtrzpienia Trzpier mocujacy Nr Max obr/min Waga
katalogowy mm mm mm katalogowy kg @

Typ
FVOT 115 903 468 115x 13 x 22,2 10000 0,070 5
FVOW 105/100 907 895 105 x 100 105 x 100 x 19,1 5700 0,552 1
FVOK 76/13 907 055 76 x13 6 8000 0,030 5
FVOK 76/26 907 056 76 x 26 6 8000 0,060 5
FVOK 100/13 907 057 100 x 13 6 6000 0,040 5
FVOK 100/26 907 058 100 x 26 6 6000 0,080 5
FVOK 150/13 907 059 150 x 13 8 4000 0,060 5
FVOK 150/26 907 060 150 x 26 8 4000 0,120 5
FVOS 100/13 903 462 100 x 13 x 14 FD 6-14 (Trzpier 6 mm) 904 705 6000 0,070 5
FVOS 150/13 903 463 150 x 13 x 14 FD 6-14 (Trzpier 6 mm) 904 705 4000 0,078 5
FVOS 200/13 903 362 200 x 13 x 14 FD 8-14 (Trzpiert 8 mm) 904 706 3000 0,120 2
FVOS 115-K 908 018 115 x 13 FSS 110-K/M14 907 500 7500 0,080 5

Zalecane narzedzia napedowe
Tarcze czyszczace L - e 9 P

Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
FVOT UWK 10-R, UWG 10-R 18 LWH 6, LWH 9 23 ROTOSET, ROTOSTAR, ROTOMAX 24-29
FVOW UPK 4-R 18 - - ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 26-29
FVOK USC 9-R, USK 6-R 19 LLC4,LLH7 22-23 | ROTOFERA, ROTOMAX 26-29
FVOS/FVOS-K USC 9-R, USK 6-R 19 LLC 4, LLH7 22-23 | ROTAR, ROTOMAX 26-29
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Sciernice listkowe FSW/FVSK -
miekkie i przylegajgce

Sciernice listkowe FSW

 |dealne do réwnomiernej obrébki wybrzuszen i
wgtebien.

® Bezudarowa praca na krawedziach i w narozni-
kach.

® Duzy wybdr rozmiaréw i granulacii.

o Sciernice 0 @ 165 mm — kotnierz trzpienia nie wy-
staje poza obrys $ciernicy i nie przeszkadza w
pracy.

® Materiat nosny przyjazny dla $rodowiska.

o Stosujgc szlifierki z watkiem gietkim SUUIMITER
uzyskuije sie wiasciwe obroty dla kazdej Sciernicy
listkowej.

® Dodanie oleju szlifierskiego Subol zwigksza wy-
dajnos¢ i zywotnos¢ Sciernic.

Sciernice listkowe Granulacja i nr katalogowy O x szer. @ trzpienia
mm mm Max obroty/min @
Typ 60 80 120 150 180 240 320
FSW 30/10 907 390 907 391 906 419 907 392 906 420 907 393 906 418 30x10 6 19000 10
FSW 40/15 901920 | 901921 901923 | 901924 | 903338 | 901925 | 901926 40x15 6 14300 10
FSW 60/30 901956 | 903339 | 901958 | 901959 | 901960 | 901961 901 962 60x30 6 9500 10
FSW 80/30 901 975 901 976 901 978 901 979 901 980 901 982 901 983 80x30 6 7100 10
FSW 80/50 901985 | 901986 | 901987 | 903340 | 901988 | 901989 | 901990 80x50 6 7100 10
Sciernice listkowe Granulacja i nr katalogowy O x szer. X otwor Trzpien Nr katalog.
mm mocujacy trzpienia Max obroty/min ﬁ
Typ 60 80 120 150 180 240 320
FSW 165/50 902 004 902 006 902 008 902 009 902 010 902 011 907 908 165x50x 45 FDV 12-48 57 652 02 4000 2
FDV MK 1-48 57 652 05
FSW 100/100 907 885 907 886 907 887 100x100x 19,1 FG M14 907 875 6700 1

Sciernice z widkniny FVSK przektadane
ptétnem $ciernym (typ COMBI)
e |dealna kombinacja lameli szlifujacych i widkniny.

e Logiczna kontynuacja po szlifowaniu $ciernicg listkowg
FSW dla uzyskania matowego wykoriczenia.

o Miekkie lamele dopasowuijg sie réwniez do wypuktych
powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych.

e Usuwajg btedy szlifowania i nie pozostawiajg zadnych
$ladow szlifowania.

o FVSK daje lepszy koricowy rezultat szlifowania niz FSW.

e |dealne do usuwania lekkich zarysowan.

Sciernice Granulacja i nr katalogowy D xszer. 2 xszer. Trzpien Nr katalog. Max
przektadane Combi xtrzpien x otwor mocujacy trzpienia obroty/min @
Typ 40 60 100 120 150 240 mm mm
FVSK 40/30 907 999 908 000 908 001 908 002 40x30x6 13000 10
FVSK 75/45 906 878 906 879 906 880 906 881 75x45x6 8000 10
FVSW 105/100 907 876 907 877 907 878 105x100x 19,1 FG M14 907 875 5700 1
FVSR 175/45 906 886 906 887 906 888 906 889 175x45x 51 FDV 12-51 48593 02 3000 2
a Zalecane narzedzia napedowe
Sciernice

Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
FSW 30/10 USC 25-R 19 LLG 16, LSG 16 22 MINIFIX, ROTOSET 24-25
FSW 40/15 USC 25-R 19 LLH 12 23 MINIFIX, ROTOSET 24-25
FSW 60/30 USC 9-R 19 LLC4,LLH7 22-23 | ROTOSTAR, ROTOFIX, ROTOFERA, ROTAR 24-27
FSW 80/30, 80/50 USK 6-R, USF 6-R 19 LLC 4, LLH 7 22-23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 24-29
FSW 165/50, FVSR 175/45 ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 24-29
FVSK 75/45 USC 9-R 19 LLC 4, LLH 7 22-23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 24-29
FVSK 40/30 USC 25-R 19 LLH 12 23 MINIFIX, ROTOSET, ROTOSTAR 24-25
FSW, FVSW 100/100 UPK 4-R 18 ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 26-29
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Sciernice z widkniny szlifierskiej
Miekkie szlifowanie z wysokiej jakosci

wykoriczeniem

FVVR

=08 _

Abrasive expert.

Sciernice z widkniny szlifierskiej:
na trzpieniu, otworowe nasadzane
oraz walce

Wykonane z widkniny w formie lameli.

Do uzyskiwania matowych powierzchni w zalez-
nosci od jakosci wykonczenia: matowanie pasmo-
we, mat z potyskiem jedwabistym, mat z poty-
skiem satynowym.

Dostepne réwniez w wykonaniu miekkim (soft) z
niskig zawartoscig ziarna $ciernego do wykan-
czania koficowego powierzchni stali nierdzewnej.

Idealne do matowania i polerowania stali nie-
rdzewnej, przydatne zwtaszcza przy pracach wy-
koriczeniowych w przemysle budowy zbiornikéw,
armatury ze stali nierdzewnej, przemysle spozyw-
czym i browarniczym, do czyszczenia instalacji
kuchennych ze stali szlachetnej.

Trzpien Nr katalogowy
mocujacy
FVVK 40/30 907 996 907 997 907 998 40x30x6 13000 10
FVVK 80/50 903 429 903 430 903 431 80x50x6 6000 10
FVVW 110/100 908 769 907 881 907 882 907 883 110x100x 19,1 FG M14 907 875 5700 1
FVVR 150/50 902 106 902 107 902 108 150x50x 51 FDV 12-51 48593 02 3200 1
Sciernice z wiokniny szlifierskiej na
trzpieniu — wykonanie specjalne
e FVBG: Sciernica z widkniny w ksztatcie dzwonu z
wymiennym trzpieniem.
FVBG-S } o FVBK: Sciernica skfadana z tarcz na statym
trzpieniu.
e FVBG-S: Tarcze z wiékniny do FVBG, do sktada-
nia na wymiennym trzpieniu.
FD 6-6
FVBK 75 908 088 908 089 908 090 90x90x6 8000 0,080 10
FVBG 50 908 091 908 092 908 093 50x50x6 11000 0,080 2
FVBG 75 908 094 908 095 908 096 75x50%6 8000 0,080 2
Trzpien Nr katalogowy
mocujacy
FVBG-S 50 908 097 908 098 908 099 50x13x6 FD 6-6 908 124 11000 50
FVBG-S 75 908 100 908 101 908 102 75%x13x6 FD 6-6 908 124 8000 50
FVBG-S 150 908 384 908 385 908 386 150x 13x 14 FD 8-14 904 706 4000 50
FVBG-S 200 908 387 908 388 908 389 200x13x14 FD 8-14 904 706 3000 50
Zalecane narzedzia napedowe
Materiaty $cierne —— e pe —— —— - —
Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
FVVK USK 6-R, USF 6-R, USF 11-R 19 | LLC4, LLH 12 22-23 | ROTOSET, ROTOSTAR, ROTOFERA 24-27
FVVW UPK 4-R 18 ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 26-29
FVVR USK 3-R 19 ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX | 24-29
FVBK USK 6-R, USF 6-R 19 |[LLC4,LLH7 22-23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX | 24-29
FVBG USK 6-R, USF 6-R, USF 11-R 19 |LLC4,LLH7 22-23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX | 24-29
FVBG-S USK 6-R, USF 6-R, USF 11-R 19 |LLC4,LLH7 22-23 | ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX | 24-29

9



— SJUHITER

SUN-Press oraz SUN-Roll

Sciernice z widkniny sprasowanej spefniajace najwyzsze wymagania

SUN-Press:
Sciernice z widkniny sprasowanej

o Do gratowania, czyszczenia, poziomowania,
wykanczania, polerowania wstepnego.

e Oszczedza czas i koszty. Umozliwia jednoczesne
oczyszczanie i wyrdwnywanie powierzchni
pozostawiajac gtadka i I$nigca.

o Dla wszystkich materiatow: w szczegélnosci stali
nierdzewnej, tytanu i aluminium.

fi ] SUN-Press SUN-Press SUN-Press SUN-Press
ohoo) 756 Roll-On R 75 2SF HVFS R75 4SF HVFS R 75 6AF HVFS R 75 8AM HVFS 5
908 801 909 624 909 625 908 800
150 x 3 x 25 mm SUN-Press SUN-Press SUN-Press
6000 150/3/25 6SF HVFS 150/3/25 8AM HVFS 150/3/25 10AM HVFS 10
Tarcze 909 475 909 476 909 623
150 mm 150 X 6 X 25 mm SUN-Press SUN-Press SUN-Press SUN-Press SUN-Press
6000 150/6/25 2SF HVFS 150/6/25 4SF HVFS 150/6/25 6SF HVFS 150/6/25 8AM HVFS 150/6/25 10AM HVFS 10
909 471 909 472 909 473 909 474 909 622
15 mm SUN-Press SUN-Press
Tarcze z wioknem 10000 115 2SF HVFS 115 8AM HVFS 5
909 626 909 627
. . VGra}owan.ie, usuwanie
Wiasciwosci Delikatne czyszczenie %?éis;g’zsg;g;g{x%gig"'fsrﬂ_e :;agg‘ﬁ” ?(z:g%v%n:u(gﬁﬁ Gratowanie, oczyszczanie, | Usuwanie spoin spawow,
; . (przebarwienia, farba, ? : A L usuwanie spoin gratowanie bardzo twar-
i zastosowanie dza), polerowanie. wanie spoin spawow, um), zaokraglanie SDAWOW. dych materiatéw.
P . polerowanie wstgpne. | naroznikow, oczyszcza- P : ¥ :
nie.

Ziarnistosc: weglik krzemu (S)
Ziarnistos$c: tlenek aluminium (A)

e SUN-Roll: struktura otwarta Sciernicy do matowe-
go wykoriczenia dekoracyjnego.

SUN-Roll i SUN-Roll - Finish
Kota z wtékniny sprasowanej
o Gratowanie, polerowanie drobnych elementow.

e Zastosowanie: do wszystkich materiatow, w
szczegolnosci stali nierdzewnej, tytanu oraz alu-
minium.

SUN-Roll SUN-Rol SUN-Roll
150x 20 25 mm AFVHR150/25/25 | BFVHR150/25/25 | CFVHRIS0/25/25 | (oios | 4850401 | 1
909 631 909 632 909 633
SUN-Roll finish SUN-Roll SUN-Rol SUN-Roll
150X 50% 25 mim 150/50/25 A FVHR 150/50/25 B FVHR 150/50/25 C FVHR 150/50/25 FOV, | 4850402 | 1
Tarcae 908 111 909 637 909 638 909639
20025 X 76 mm SUN-Roll SUN-Rol SUN-Roll Fov
o AFVHR 200/25/76 B FVHR 200/25/76 C FVHR 200/25/76 S0 | 52000083 | 1
909634 909 635 909 636
SUN-Roll finish SUN-Roll SUN-Rol SUN Roll
20020 x 76 mm 200/50/76 AFVHR 200/50/76 B FVHR 200/50/76 C FVHR 200/50/76 TN | 485030t | 1
908 112 909 640 909 641 909 642
Wiasciwosci Matowe wykoriczenie ngi?gi?eie “::ttgevler{i o Gratowanie, usuwanie $ladéw szlifowania,
i zastosowanie dekoracyjne nya malych eigmentach szlifowanie krawedzi.

I ziamnistosé: weglik krzemu (S)

-maw

SUN-Press/SUN-Roll

Zalecane narzedzia napedowe

Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
SUN-Press SUN-fix UWG 10-R 18 LPB 12 21 MINIFIX 25-R, ROTOFIX 24-27
SUN-Press & 150 ROTOsmart, UKC 3-R 19 ROTOSTAR, ROTOFIX, ROTOMAX 24-29
SUN-Press & 115 UWG 10-R, UWK 10-R 18 LWH9 23 ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTOMAX 24-29
SUN-Roll & 150 USK 6-R 18 ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTOMAX 26-29
SUN-Roll & 200 ROTOSTAR, ROTOFERA, ROTOMAX 26-29
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Abrasive expert.

Gtlowica matujgca

Dla uzyskania jednorodnej faktury powierzchni stali nierdzewnej

BSK: Gtowica matujaca

® Zawiera paski $cierne zwinigte spiralnie
wewnatrz gtowicy przetozone szczotkami sizalo-
wymi.

® Podczas obrobki stali paski cierne nadajg po-
wierzchni odpowiedni szlif, a szczotki réwno-
czesnie poleruja.

® Podczas pracy uzyskuie sie jednorodng fakture
powierzchni (nie widac ,pociagnie¢” narzedzia).

® Gtowica fabrycznie wyposazona w paski $cierne
o granulacji K 120.

BSK BSK-SB

BSK-SB: Paski z ptétna Sciernego do
gtowicy BSK

e Ziarno z weglika krzemu w zalewie z zywicy syn-
tetycznej.

o Do samodzielnej wymiany.

o Gtowica zawiera 1 zestaw paskéw o granulacji
K 120 (3 pakiety po 4 paski, facznie 12 paskéw
Sciernych).

BSK-FB: Zapasowy pakiet szczotek
polerujacych

® Do samodzielnej wymiany.

® Wymagany 1 komplet z 12 sztukami na gtowice

BSK-FHB: Rynienki mocujace szczotki
polerujace

® Do samodzielnej wymiany.

® Wymagany 1 komplet z 12 sztukami na gtowice.

BSK-FBH

Gtowica matujaca D x szer. Nr Granulacja i nr katalogowy Max @
Typ Nazwa o katalogowy | go 80 100 120 150 180 220 320 | obroty/min
BSK Gtowica matujaca 150x 60 902 110 1
BSK-SB Zestaw paskow Sciernych 902120 | 902121 | 906860 | 902123 | 906861 | 902125 | 902126 | 902 128 1
BSK-FB Zestaw szczotek polerujgcych 902 111 1
BSK-FBH Rynienka mocujaca 902 112 12
FG-MK1-5/8 Trzpie mocujacy 14 750 01 1
FG 12-5/8 Trzpien mocujacy fi 12 mm 14 762 01 1
: 5 Zalecane narzedzia napedowe
Gtowica matujaca —— —— —— - —
Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
ROTOFERA, ROTAR 26-27
BSK USK 3-R 19
ROTOMAX 28-29




— SJUHITER

Spiralne tasmy bezkoncowe do szlifowania
Proste uzycie przy duzej wydajnosci

ESR

‘TZ

ESB VA/PSWB VA

o \Wysokowydajne tasmy szlifierskie do rozprez-
nych bebnéw gumowych ESR i PSW, wykonane
z ziara cyrkonowego VA (do stali nierdzewnej,
stali i aluminium).

® |dealne do wstepnego szlifowania wewnetrznych
czesci zbiomikéw, szlifowania form i matryc, wy-
szlifowania zagtebien, do gratowania zakoriczen
rur itp.

ESB FVV/PSWB FVV

o \Wysokowydajne tasmy szlifierskie do rozprez-
nych bebnéw gumowych ESR i PSW, wykonane
z widkniny szlifierskiej FVV (do stali nierdzewnej,
stali i aluminium):

* Nie zawierajg czastek metali powodujgcych koro-
Zje, idealne do szlifowania koricowego powierz-
chni stali nierdzewnych.

® Redukujg chropowato$é powierzchni po obrobce
tasma szlifierska, nadajg koricowy szlif.

® Dostepne w trzech stopniach twardosci.

ESR

o Rozprezny beben gumowy ze szczelinami.
Szczeliny umozliwiajg rozprezanie sie bebna przy
szlifowaniu, co powoduje naprezenie sie tasmy,
jak tez zwiekszenie elastycznosci. Tadma spoczy-
wa mocno, bezposlizgowo na bebnie, przylega
dobrze do obrabianej powierzchni i moze dzieki
temu pracowaé réwnomiernie catg swojg szero-
koscia.

PSW

® Pneumatyczny beben gumowy do tasm wykonanych
z ptétna Sciernego i wiokniny szlifierskiej.

® Bezstopniowe dopasowanie twardosci bebna za po-
moca sprezonego powietrza w zaleznosci od wyko-
nywanej pracy.

ESB TZ/PSWB TZ

o Tadma $cierna z regenerujaca sie powierzchnig
$cierng zbudowang ze stopniowo zuzywajgcych sie
piramidek.

e Przeznaczona do twardych metali i stali nierdzewnej.

o Mozliwo$¢ rezygnacii z tradycyjnych etapow pracy:
energooszczedna technologia skracajaca czas i
zmniejszajgca koszty.

o Wydtuzony okres zywotnosci.

Tasma szlifierska Wymiar ia i
ymiary Granulacja i numer katalogowy Rodza] bebna ka‘al,:; ouy | o ;‘:;fmin, ﬁ
Typ 40 60 100 120 150 180 220 240 320
ESB 10/20 VA 20x31 908 142 | 908 143 | 908 144 - 908 145 - 908 146 | 908 704 | 908 705 | 908 706 | ESR 10/20 907 930 44000 50
ESB 15/30 VA 30x47 908 147 | 908 148 | 908 149 - 908 150 - 908 151 | 908 704 - - ESR 15/30 907 931 36000 50
ESB 22/14 VA 14x69 901273 | 901275 | 901 276 | 901 277 | 901 278 | 901 279 | 901 280 - - - ESR 22/14 49 395 01 26000 50
ESB 22/20 VA 20x69 908 026 | 908 027 | 908 028 | 908 029 | 908 030 | 908 031 | 908 032 - - - ESR 22/20 907 932 26000 50
ESB 22/36/60 VA 60 908 040 | 908 041 | 908 042 | 908 043 | 908 044 | 908 045 | 908 046 - - - ESR 22/36/60 | 908 048 16000 50
ESB 25/30 VA 30x78 901295 | 901297 | 901298 | 901299 | 901 300 | 901 301 | 901 302 - - - ESR?25/30 | 4939601 11000 50
ESB 30/18 VA 18x 94 901 306 | 901308 | 901 309 | 901 310 | 901 311 | 901 312 | 901 313 - - - ESR30/18 | 4939701 19100 50
ESB 30/30 VA 30x94 906 921 | 906 922 | 906 923 | 906 924 | 906 925 | 906 926 | 906 927 - - - ESR30/30 | 5277801 19100 50
ESB 45/30 VA 30x 141 907 943 | 907 944 | 907 945 | 907 946 | 907 947 | 907 948 | 907 949 | 908 707 | 908 708 | 907 709 | ESR 45/30 907 934 12700 50
ESB 60/30 VA 30x 188 908 153 | 908 154 | 908 155 | 908 156 | 908 157 | 908 158 | 908 159 - - - ESR 60/30 908 152 9500 50
ESB 75/30 VA 30x236 907 967 | 907 968 | 907 969 | 907 970 | 907 971 | 907 972 | 907 973 - - - ESR 75/30 907 935 7600 50
PSWB 75/75 VA 75x 251 907 866 | 907 867 | 907 868 | 907 869 | 907 870 | 907 871 | 907 872 | 907 873 - - PSW 75/75 907 851 6000 10
PSWB 120/80 VA 85x 383 907 858 | 907 859 | 907 860 | 907 861 | 907 862 | 907 863 | 907 864 | 907 865 - - PSW 120/80 | 907 850 4000 10
Tasma szlifierska Wymiary Granulacja i numer katalogowy
- - Rodzaj bebna Nr katalogowy Max obroty/min. ﬁ
Typ Coarse Medium Very fine
ESB 75/30 FVV 30x236 907 974 907 975 907 976 ESR 75/30 907 935 5000 20
PSWB 75/75 FVV 80x251 907 855 907 856 907 857 PSW 75/75 907 851 4500 5
PSWB 120/80 FVV 90x390 907 852 907 853 907 854 PSW 120/80 907 850 3200 5
Tasma szlifierska Wymiary | A160 (K120) [ A100(K220) | A65(K280) | A45(K400) ( A30(K600) | A16(K1200) | A6(K2500) Rotza] bgbna katal,:; oy Ma)I( nmrm @
Typ
ESWB 45/30 TZ 30x 143 909 322 909 321 909 320 909 319 909 318 909 317 - ESR45x30 | 907 934 12700
ESWB 60/30 TZ 30x 190 909 316 909 315 909 314 909 313 909 312 909 311 - ESR60x30 | 908 152 9500
PSWB 75/75 TZ 80x251 909 507 909 506 909 504 909 503 909 502 909 501 909 500 PSW 75x 75 907 851 4000
L. Zalecane narzedzia napedowe

Materiaty Scierne

Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
ESB-Tasma USC 9-R, USC 25-R 19 LSB 20, LLC 23, LLH 12 21-23 | ROTOSTAR, ROTOFIX, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 24-29
PSW-Tasma USK 6-R 19 |[LLC4 22 | ROTOSTAR, ROTOFIX, ROTOFERA, ROTAR, ROTOMAX 24-29
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Abrasive expert.

Tasmy bezkoncowe do szlifowania i polerowania
Przeznaczone do szlifierek tasmowych firmy SUHIMER (zob. str. 32-33)

FVv

BSBG VA

® Tasmy bezkoricowe z ptétna $ciernego z nasy-
pem cyrkonowym.

® Do obrabiania stali nierdzewnej, stali zwyktej, me-
tali kolorowych, tworzyw sztucznych i drewna.

BSGB FVV

o Tasmy bezkoricowe z widkniny szlifierskiej FVV
do obrdbki koricowej powierzchni.

e Specjalna budowa widkniny z ziarnem $ciernym
na podktadzie z tkaniny umozliwia uzyskanie tzw.
zimnego szlifu.

o Nie zawierajg czastek metali powodujgcych koro-
zje, idealne do szlifowania koricowego powierzch-
ni stali nierdzewnych.

o Redukujg chropowatos¢ powierzchni po obrobce
tasma szlifierska, nadaja koricowy szlif.

o Usuwajg tlenki i przebarwienia powstate podczas
spawania.

o Dostepne w pieciu stopniach twardosci.

BSGB TZ

o Tasma $cierna z regenerujaca sie powierzchnig
$cierng zbudowang ze stopniowo zuzywajacych
sie piramidek.

e Przeznaczona do twardych metali i stali nierdzew-
nej.

o Mozliwos¢ rezygnaciji z tradycyjnych etapdw pra-
cy: energooszczedna technologia skracajgca
czas i zmniejszajgca koszty.

o Wydtuzony okres zywotnosci.

BSGB 35/450 VA 35x450 32 7000 - 901235 | 901 236 | 901 237 | 901 238 | 901 239 | 901 240 | 901 241 | 901 242 | 901243 | 901244 | 20
BSGB 50/450 VA 50x450 32,33 7000 904 100 | 901 245 | 901 246 | 901 247 | 901 248 | 901 249 | 901 250 | 901 251 | 901 252 | 901 253 [ 901 254 | 20
BSGB 63/950 VA 63x950 - 5000 - 901 255 | 901 256 | 901 257 | 901 258 | 901 259 | 901 260 | 901 261 - 901 262 - 20
BSGB 3/520 VA 3x520 33 16000 = 907 981 | 907 982 | 907 983 | 907 984 = = = = = = 20
BSGB 6/520 VA 6x520 32,33 16000 900 835 | 900 836 | 900 837 | 900 838 | 900 839 - 907 918 - 907 919 | 907 920 - 20
BSGB 12/520 VA 12x520 32,33 16000 900 845 | 900 846 | 900 847 | 900 848 | 900 849 = 907 921 = 907 9221907923 [ - 20
BSGB 16/520 VA 16x520 33 16000 900 855 | 900 856 | 900 857 | 900 858 | 900 859 - 907 924 - 907 925 | 907 926 - 20
BSGB 19/520 VA 19x520 33 16000 900 874 | 900 875 | 900 876 | 900 877 | 900 878 = 907 927 = 907 9281907929 | - 20
BSGB 3/305 VA 3x305 33 20000 - 908 338 | 908 339 - 908 341 - - - - - - 20
BSGB 6/305 VA 6x305 32,33 20000 908 342 | 908 343 | 908 344 | 908 345 | 908346 | - 908347 - |908348]908349| - 20
BSGB 12/305 VA 12x305 32,33 20000 908 350 | 908 351 | 908 352 | 908 353 | 908 354 - 908355 - 908 356 | 908 358 - 20
BSGB 30/533 VA 30x533 32 7000 = 908 585 | 908 586 | 908 587 | 908 588 | 908 589 | 908 590 [ - = = = 20
BSGB 30/610 VA 30x610 32,33 9000 - 909 695 | 909 696 | 909 697 | 909 698 | 909 699 | 909700 | - - - - 20

‘

BSGB 50/450 FVV 50x450 32,33 5700 907 103 907 038 903 444 907 628 907 027

BSGB 63/950 FVV 63x950 - 3200 907 954 907 104 903 445 = =

BSGB 6/520 FVV 6x520 32,33 10000 900 860 900 861 900 862 - 908 715 20
BSGB 12/520 FVV 12x520 32,33 10000 900 863 900 864 900 865 908 701 908 716 20
BSGB 16/520 FVV 16x520 33 10000 900 866 900 867 900 868 - - 20
BSGB 19/520 FVV 19x520 33 10000 900 879 900 880 900 881 908 702 908 813 20
BSGB 6/305 FVV 6x305 33 20000 - 908 358 908 359 908 360 - 20
BSGB 19/305 FVV 9x305 = 20000 = 908 634 908 362 908 363 = 20
BSGB 30/533 FVV 30x533 32 7000 908 591 908 592 908 593 908 703 908 699 5
BSGB 30/610 FVV 30x610 32,33 9000 909 701 909 702 909 703 909 704 =

BSGB 50/450 TZ 50x450 32,33 908 820 908 821 908 823 908 824 908 825 908 826 909 085 20
BSGB 6/520 TZ 6x520 32,33 908 827 908 828 908 830 908 831 908 832 908 833 = 20
BSGB 12/520 TZ 12x520 32,33 908 834 908 835 908 837 908 838 908 839 908 840 - 20
BSGB 30/533 TZ 30x533 32 908 841 908 842 908 844 908 845 908 846 908 847 909 086 20
BSGB 30/610 TZ 30x610 32,33 909 705 909 706 909 708 909 709 909 710 909 711 909 712 20
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— SJUHITER

SUN-fix

Pierwszy kompletny system szlifowania

Turn-On

System szlifowania SUN-fix z szybkoztaczkq typu ROLOC (Roll — ON) lub z potaczeniem na potgwint (Turn ON).

W stosunku do wszystkich dotychczasowych systemow posiada nastepujace zalety:

© Wysoka zywotno$¢ i najwyzsze bezpieczenstwo tarcz szlifierskich dzieki szybkiemu i niezawodnemu potaczeniu z talerzem wspierajacym.

® Mozliwo$¢ doboru odpowiedniego materiatu Sciernego na kazdym etapie obrobki (od $cierania materiatu po wykanczanie).

® Szeroka gama narzedzi elektrycznych i pneumatycznych oraz narzedzi z watkiem gietkim. Przystosowanych do pracy z systemem SUN-fix.

Krazki szlifierskie SUN-fix VA/ST

® VA/ST do stali, stali nierdzewnej, tytanu, stopéw utwardzanych. Zawarto$¢ warstwy chtodzacej zapobiega przebarwianiu i przegrzewaniu sig materiatu, zwieksza
zywotno$¢ tarczy i wydajno$¢ szlifowania (nawet do 25%).

Roll-On @ Turn-On (E_'-'}
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
VA/ST 36 - 908 641
19 & SB R 19 VA/ST - SB 19 VA/ST 908 642 20000 100
80 - 908 643
120 = 908 644
36 - 900 920
60 = 900 921
25 a0 SB R 25 VA/ST ~ SB 25 VA/ST 900 922 20000 100
120 = 908 645
36 908 454 900 923
50 80 SB R 50 VA/ST 908 455 SB 50 VA/ST 900 924 20000 100
80 908 456 900 925
120 908 764 908 646
36 908 460 900 926
75 & SB R 75 VA/ST 908 461 SB 75 VA/ST 00927 12000 50
80 908 462 900 928
120 908 765 908 647
Krazki szlifierskie SUN-fix SC
® SC do szlifowania aluminium, tytanu, kamienia, mosiadzu, brazu i metali kolorowych
Roll-On (<>} Turn-On =n
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
sC 36 908 457 900 990
60 908 458 900 991
80 908 459 900 992
50 120 SBR50SC 908 466 SB 50 SC 900 993 20000 100
180 908 467 900 994
240 908 468 900 995
320 908 524 900 996
36 908 929 908 684
60 908 930 908 685
80 908 931 908 686
75 120 SBR758C 908 932 SB75SC 908 687 12000 50
180 908 933 908 688
240 908 934 908 689
320 908 935 908 690
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Krazki szlifierskie SUN-fix VA
© VA wysokowydajne krazki przeznaczone specijalnie do stali nierdzewnej. Zawarto$¢ warstwy chtodzacej zapobiega przebarwianiu i przegrzewaniu si¢ materiatu.

Aba

sive expert.

Roll-On (<> Turn-On =
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy

908 451 900 930
50 60 SBR 50 VA 908 452 SB 50 VA 900 931 20000 100

80 908 453 900 932

36 908 460 900 933
75 60 SBR75VA 908 461 SB 75 VA 900 934 12000 50

80 908 462 900 935

Krazki szlifierskie z wiékniny wzmocnionej SUN-fix FVVS
® FVVS idealne do prac przy oczyszczaniu z zadzioréw (gratowaniu), do usuwania $ladéw wstepnego szlifowania, do usuwania rdzy i przebarwien.
Roll-On & Turn-On =hH
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy

FVVS C =coarse - 900 940
19 M = medium FVVSR 19 - FVVS 19 - 20000 50

VF = very fine - 900 941

C =coarse - 900 942
25 M = medium FVVS R 25 - FVVS 25 900 943 20000 50

VF = very fine - 900 944

C =coarse 908 477 900 945
50 M = medium FVVS R 50 908 476 FVVS 50 900 946 20000 50

VF = very fine 908 475 900 947

C =coarse 908 480 900 948
75 M = medium FWSR 75 908 479 FVVS 75 900 949 12000 25

VF = very fine 908 478 900 950

Krazki szlifierskie z widkniny otwartej SUN-fix FVBS

® FVBS Krazki z widkniny i tworzywa sztucznego do szybkiego i efektywnego usuwania lekkich oksydacji, do przygotowania elementéw do lakierowania i polerowania

z efektem wysokiego potysku.

Roll-On (D) Turn-On =
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
FVBS C = coarse - 900 960
25 M = medium FVBS R 25 - FVBS 25 900 961 20000 50
F = fine - 900 962
C = coarse 908 471 900 963
50 M = medium FVBS R 50 908 470 FVBS 50 900 964 20000 50
F = fine 908 469 900 965
C = coarse 908 474 900 966
75 M = medium FVBS R 75 908 473 FVBS 75 900 967 12000 25
F = fine 908 472 900 968
Nylonowe krazki czyszczace SUN-fix
® FVOS Do usuwania korozji, przebarwien, powtok malarskich, czyszczenia spawéw, nie powoduje ubytku materiatu obrabianego.
Roll-On D) Turn-On Iqi))
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
- FVOS R 50 908 798 FVOS 50 908 017 20000 25

FVOS
50

Krazki lamelowe SUN-fix LFS
® LFS zapewniajg migkkie, nie meczace szlifowanie i przy niezwykle wysokiej zywotnosci z rdwnomierng wydajnoscig szlifowania. Zapewniajg tzw. ,chtodny szlif”.
 |dealne do obrdbki stali nierdzewnej, stali zwyktej, stopdw zarowytrzymatych, metali kolorowych i aluminium.

Roll-On <> Turn-On &>
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy

908 785 -

LFS R 50 VA 908 786 - - 20000 10
908 787 -
908 788 =

LFSR75VA 908 789 - - 12000 10
908 790 -
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Elastyczne krazki lamelowe SUN-fix LFS-F
® LFS-F zapewnia optymalne chtodzenie tarczy i obrabianego materiatu, idealne do wypuktosci, promieni, miejsc trudno dostepnych.
 |dealne do obrdbki stali nierdzewnej, stali zwyktej, stopdw zarowytrzymatych, metali kolorowych i aluminium.

Roll-On (D) Turn-On &>
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
40 908 791 -
50 60 LFS-F R 50 VA 908 792 - - 20000 10
80 908 793 -
40 908 794 -
75 60 LFS-FR75VA 908 795 - - 12000 10
80 908 796 -

Krazki z laminowanej bawetny szlifierskiej SUN-fix BVSB
® BVBS Szlifowanie i wykaniczanie w jednym cyklu. Doskonate do obrdbki aluminium bez nagrzewania i zapychania sie tarczy.
® Zastosowanie do aluminium, stali nierdzewnej, tytanu.

Roll-On (<> Turn-On syt
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
A 36 908 779 -
50 A80 BVSB R 50 908 780 - - 20000 5
A 120 908 781 -
A 36 908 782 -
75 A 80 BVSBR 75 908 783 - - 12000 5
A 120 908 784 -

SUN-Press HVFS

© Do usuwania zadzioréw, czyszczenia, poziomowania, wykariczania, polerowania wstepnego. Dla wszystkich materiatéw: w szczegdlnosci stali nierdzewnej, tytanu i

aluminium.
Roll-On @ Turn-On >
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
SUN-Press HVFS 2 (soft) s/c fein 908 801 -
s 4 (soft/medium) s/c fein SUN-Press 909 624 B = 2000 s
X ) R 75 HVFS
6 (medium/hard) alo fein 909 625 -
8 (hard) a/o med. 908 800 =
SUN-fix FSB (filcowe tarcze polerujace)
® FSB Optymalne polerowanie matych powierzchni.
Roll-On @ Turn-On Iqi))
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
FSe FSB50 R 908 926 - - 20000 50
75 FSB75R 908 762 - - 12000 10

Talerzyk wspierajacy SUN-fix SBH

® SBH wykrecany trzpieri 6 mm i z gwintem wewnetrznym 1/4” lub M14 do szlifierek katowych.

Roll-On <>} Turn-On I=p}
Typ Nr katalogowy Typ Nr katalogowy
SBH 6 - - 900 976
19 medfum - 900 970 20000
25 medium 908 797 900 971
50 medium SBHR 908 525 SBH 900 972 1
50 hard 909 104 900 973
75 medium 908 526 900 974 12000
75 hard - 900 975
SBH 50 medium 908 601 908 599 20 000
M14 ' 75 medium SBHR M14 908 602 SBH M14 908 600 12 000 1
L Zalecane narzedzia napgdowe
Materiaty $cierne
Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gigtkim Strona
SUN-fix & 19 LWB 20 21 | MINIFIX 25-R, ROTOFIX 24-27
SUN-fix & 25 LWB 20 21 | MINIFIX 25-R, ROTOFIX 24-27
SUN-fix & 50 LWB 20, LPB 12 21 | MINIFIX 25-R, ROTOFIX 24-27
SUN-fix & 75 UWG 10-R 18 | LPB 12, LWC 16 21-22 | MINIFIX 25-R, ROTOFIX 24-27
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Wioknina szlifierska — sposob na szlifowanie wykanczajgce

Krazki, arkusze, rolki

FSS 178-K FSS125 SF

C

c

FVVS 127
® Krazki z zageszczonej widkniny maszynowe;.

® Na podktadzie widknistym, jeszcze mocniejsze i
bardziej agresywne.

FVVS 115-K/178-K

® Krazki z zageszczonej widkniny maszynowej
wzmocnione jedng warstwg tkaniny z mocowa-
niem samoprzyczepnym.

e Do usuwania rdzy, przebarwien, resztek uszczel-
nien i powtok malarskich.

® Do wyréwnania faktury powierzchni po zginaniu
krawedzi lub spawaniu.

® Do wykanczania dekoracyjnego powierzchni stali
nierdzewnych i metali kolorowych.

® Do czyszczenia zabrudzen; do konserwacji fodzi,

pojazddw i samolotow.

Typ Granulacja i nr katalogowy 1%} Obroty max/min. Talerz wspierajacy W:ga @
C = Coarse M = Medium | VF = Very fine |SF = Super fine mm J

FVVS 127 903 432 903 441 127 9000 FSS 125 0,030 10
FVVS 115-K 906 377 906 378 906 379 906 380 115 10 000 FSS 110-K 0,035 10
FVVS 178-K 908 013 908 014 908 015 908 016 178 6000 FSS 175-K 0,080 10
Typ Nr katalogowy | Opis Gwint Tarcze

FSS 125 49023 01 Talerz wspierajgcy z tworzywa z mocowaniem $rubowym M14 FVVS 127 0,090 1
FSS 110-K 907 500 Talerz wspierajacy z tworzywa z mocowaniem samoprzyczepnym M14 FVVS 115-K 0,080 1
FSS 175-K 907 052 Talerz wspierajacy z tworzywa z mocowaniem $rubowym M14 FVVS 178-K 0,190 1

FVV-B

FVV-B '

"l|.

Mlnl-trzplen

FVV-SR

® Arkusze: do czyszczenia i prac wykoriczenio-
wych, mozna stosowac do obrdbki recznej lub do
szlifierek oscylacyjnych, zawierajg materiat $cier-
ny z tlenkiem glinu lub weglikiem krzemu.

® Pozwala uzyskac delikatne matowanie z efektem
kreskowym.

® Doskonate wiasciwosci czyszczace.

® Elastyczne, dopasowujg sie do kazdego ksztattu.
® Do stosowania na mokro i sucho.

® Zastepujg weine stalowa.

FVV-SR

© Rolki z widkniny docinane przez uzytkownika na
pozadang dtugosé¢ do czyszczenia i recznych

=Sk UChWVt prac wykoriczeniowych.
® Rolki dostgpne w wymiarze 10m x 100 mm.
Chwytak reczny Nr Wykonanie Granulacja | Twardo$é Wymiary Waga ® Do wykoncza.mla St?" nlerd.zewnyf:h i kolorowych.
v katalogowy mm kg @ ® Do matowarna powlerzchnl metali. ]
FVV-B 906 869 tlenek aluminium 180 fine 228x152 0,052 10 : Bg gs;zvzizglizk:;:;;;!eCZyszczen'
FVV-B 907 607 tlenek aluminium 280 very fine 228x152 0,027 10 » Pozwala uzyskaé delikatne matowarie z efeklem
FVV-B 907 608 weglik krzemu 500 super fine 228x 152 0,025 10 kreskowym.
Mini trzpief 907246 D6 A 2l ! ® Do matowania powierzchni lakierowanych, np
Uchwyt 907 499 140x 80 0,200 1 . . TR
przy naprawach, lakierowaniu, sklejaniu.
Rolki Uchwyt do wtékniny
FVV-SR 906870 | tlenek aluminium 80 medium 10 mx 100 mm 1,090 1 ® Z mocowaniem na rzep, daje réwnomierng po-
FVV-SR 901756 | tlenek aluminium 180 fine 10mx100 mm 1,060 1 wierzchnig.
FVV-SR 901757 | tlenek aluminium 280 very fine 10 mx 100 mm 1,040 1 Mini.trzpieﬁ
FVV-SR 901 758 weglik krzemu 500 super fine 10 mx 100 mm 0,690 1 ® Mafe arkusze wiGkniny sg mocowane na mini -
FVV-SR 909 482 weglik krzemu 1000 ultra fine 10 mx 100 mm 0,450 1 trzpieniu w celu obrébki migjsc trudno dostep.
nych.

Zalecane narzedzia napedowe
Materiaty $cierne

Szlifierki elektryczne Strona | Szlifierki pneumatyczne Strona | Szlifierki z watkiem gietkim Strona
FVVS 127 UWK 10-R, UWG 10-R 18 LWH9 23 ROTOSTAR, ROTOFERA 24-27
FVVS 115-K UWC 7, UWC 10, UWF 10 18 LWH9 23 ROTOSET, ROTOSTAR, ROTOFERA 24-27
FVVS 178-K UWM 6 18 | LWH6 23 | ROTOSTAR, ROTOFERA 24-27
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Szlifierki i polerki

Elektronarzedzia przemystowe o duzej wydajnosci i mocy

A

\/ Z
NowOos©

UWK 10-R

UWG 10-R

Szlifierki katowe
Narzedzia elektryczne SUHIMER - gwarancja wysokiej wydajnosci i mocy.
o Szlifierki elektryczne specjalnie opracowane dla  Szlifierki niskoobrotowe do polerowania i do ob-
przemystu i rzemiosta. rébki kamienia na sucho i na mokro.
 Szlifierki i polerki do obrdbki rur ze stali nierdzew- ® Ergonomiczny ksztatt i brak wibracji zapewnia lek-
nej. ka i bezpieczna prace.
Typ Rodzaj Zasilanie Nr katalogowy Moc Obroty Trzpien
UWK 10-R 125 Szlfierka katowa 230V 111200 1530 W 4600-10500 M14

(z regulacja obrotow)

Szlifierka katowa
UWK 10-R 150 (z regulacia obrot6w) 230V 111204 1530 W 4600-10000 M14

P UPK 4R Polerka (z requlacja obrotow) 230V 111 202 1530 W 1700-3600 | 19x 100 mm

! Szlifierka katowa -
UWG 10-R 125 (2 regulacia obrot6w) 230V 111208 1050 W 4200-10000 Mi4

UPC 2-R Polerka (z regulacjg obrotéw) 230V 111 089 500 W 1000-2000 Mi14

UwWM 4 Szlifierka katowa 230V 110 138 1800 W 4000 M14
UWM 6 Szlifierka katowa 230V 110 139 1800 W 6000 M14
uwm s Szlifierka katowa 230V 110 140 1800 W 8000 M14

uwc7 Lekka szlifierka katowa 230V 111107 500 W 7000 M14

uwc 10 Lekka szlifierka katowa 230V 111 109 500 W 10000 M14
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SILNE | LEKKIE

Optymalne obroty w zaleznosci od potrzeb

USK 3-R
USK 6-R
USK 15-R

USG 33-R

USC 9-R
USC 25-R

Szlifierki proste

o Wysokowydajne szlifierki proste SEIHITER ® Optymalne prowadzenie narzedzi dzieki dtugiej e Elektroniczna regulacja umozliwia bezstopniowy
odpowiadajg wszystkim kryteriom zastosowania, budowie wrzeciona. dobdr optymalnych obrotéw.
zaréwno w zakresie wysokich, jak i niskich
obrotéw.
Typ Rodzaj Zasilanie Nr katalogowy Moc Obroty Trzpien
mm
Szlifierka prosta
USK 3-R (z requiacia obrotéw) 230V 111 194 1530 W 1400-3000 12
Szlifierka prosta
USK 6-R (2 requiacia obrotow) 230V 111 196 1530 W 2800-5800 6
USK 15-R Szifierka prosta 230V 111198 1530 W 6800-14500 6

(z requlacja obrotéw)

USG 33-R (Z féﬂﬁ'éék,i g[;’rf)‘gw) 230V 111214 1050 W 1500033000 6

USC 9-R (Z iﬂﬂ'@g; gg’;’{;w) 230V 111 079 500 W 4000-9000 6

USC 25-R (Z gﬂ'@g; g[)"rg'tﬁ.‘w) 230V 111080 500 W 11000-25000 6




— SJUHITER

Narzedzia pneumatyczne
Niewielkie narzedzia do wielu zastosowar

LSA 81

LA
- BHHRFR posi -m"‘ri?l'ﬁ{}l
oA

LWA 70 KF

LGS 30

LSA 80/81 LWA 80/81 ® Przeznaczony do grawerowania w metalach,

o Szlifierki proste w formacie mini. ® Mate, lekkie szlifierki katowe. szlkle, Fwor.zywaltl:h sztucznych.

® Nadzwyczaj lekkie narzedzia, ktére lezg w reku ® Przeznaczone do frezowania i polerowania. * Nie d.aje w@racp. )

jak otowek. o <<80>> odprowadzanie powietrza do przodu. o Wymienne igty dostepne w trzech rozmiarach.

® Idealne do obrabiania form i narzedzi. ® <<81>> odprowadzanie powietrza do tytu (tumik

® QOdporne i zywotne, tysiackro¢ sprawdzone. hatasu w wezu). LWA 70 KF

® <<80>> odprowadzanie powietrza do przodu. LGS 30 ® Regenerator komutatoréw do frezowania tarcza

. : . diamentowa.
® <<B81>> odpr_owadzame powietrza do tytu (tumik o Pisak grawerski z igt z weglikéw spiekanych. ) . » )
hatasu w wezu). ® Posiada nastawialng gtebokos¢ frezowania.
Typ Rodzaj Nr katalogowy Max obroty/min. Zacisk/Trzpien Moc Zuzycie powietrza gmp[owa- Waga
zanie po-
mm w (m®/min) wietrza kg

LSA 81 Szlifierka prosta 57 070 01 80000 3 75 0,200 do tytu 0,310
LSA 80 Szlifierka prosta 47 479 01 80000 3 75 0,200 doprzodu | 0,160
LWA 81 Szlifierka katowa 57970 01 80000 3 75 0,200 do tylu 0,270
LWA 80 Szlifierka katowa 47 516 01 80000 3 75 0,200 do przodu 0,120
LGS 30 Pisak grawerski 57 950 01 30000 (Czgstotliwos¢) - - 0,030 do przodu 0,150
LWA 70 KF Regenerator komutatorow 47 443 01 70000 - 75 0,200 do przodu 0,180
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LWB 20 DH

LPB 12 DH

LSB 35/20 DH
LSB 44 DH
LWB 20 DH, LSB 35/20 DH, LPB 12 DH LFC 12 LSB 44 DH
® Wysokowydajne szlifierki proste i katowe. ® Uniwersalny pilnik pneumatyczny do gratowania, * Silna szlifierka prosta z ergonomicznym uchwy-
o Niewielkie rozmiary i duza moc. pitowania pilnikiem, szlifowania, polerowania, cie- tem.
cia, itp. e Posiada odprowadzenie powietrza do tytu.

® Optymalne utozyskowanie przekfadni. ) ) )
® Posiada bezstopniowo nastawny skok (2-8mm) i LSB 70

 |dealne do pracy w niewielkich przestrzeniach. wysoka czestotliwosé robocza (12 000 obr./min).
o Szlifierka LPB 12 z wrzecionem roboczym 1/4” o Niska emisja hafasu i wibracji o Szlifierka turbinowa o duzej mocy i wysokich obro-
kompatybilna z systemem szybkoztaczek SUN-fix ' tach.

(str. 14-16). * Wyznacza nowe standardy wydajnosci dla szlifie-
rek prostych wysokoobrotowych.

Typ Rodzaj Nr katalogowy Zacisk/Trzpien Moc Zuzycie powietrza Odprowa- Waga
Max obroty/min. dzenie
mm w (m®/min) kg
LWB 20 DH Szlifierka katowa 59 352 01 20000 zacisk 6 mm 250 0,52 0,370
LPB 12 DH Szlifierka katowa 59 351 02 12000 trzpien '/s” 250 0,48 do przod 0,390
LSB 35 DH Szlifierka prosta 59 350 01 35000 zacisk 6 mm 220 0,52 0,290
LSB 20 DH Szlifierka prosta 59 320 01 20000 zacisk 6 mm 270 0,59 0,400
LSB 44 DH Szlifierka prosta 59 330 01 44000 zacisk 6 mm 250 0,52 do tylu 0,340
LSB 70 Szlifierka prosta turbinowa 57 720 01 70000 3 220 0,25 do tytu 0,420
LFC 12 Pilnik pneumatyczny 59 040 01 12000 - 300 0,25 do przodu 0,620
LFC 12 Set Pilnik pneumatyczny (zestaw) 111 137 01 12000 - 300 0,25 do przodu 0,620

Szlifierki tasmowe strona 32-33
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Szlifierki i polerki pneumatyczne
Kompaktowe rozmiary i wtasciwa moc

LLC 23 H LSG16 H
LSG20H

LWC 16 H

LLG16/20 H

LSC23 H

o Narzedzia pneumatyczne do pracy na powietrzu LSC, LLCiLWC LWG, LLG, LSG

suchym ub olejonym. Zuzyte powielrze jest czy- e Sprawdzone, mocne szlifierki proste i katowe o e 900 watt: doskonaty stosunek rozmiaru do mocy.

ste i nie zostawia zadnych $ladéw oleju na obra- . .
bianym przedmiocie. Wysoka wydajnos¢ réwniez bardzo wytrzymatej budowe. o Najnowoczesniejsza technologia wygtuszania.

przy pracy na sucho. Dzieki duzej zywotnosci * Wysmukia budowa, stabilne fozyskowanie wize- o oqprowadzenie powietrza do tylu.
czesci silnikéw niezawodne przy pracy ciagtej. ciona i dobre tiumienie hatasu.
Posiadajg ergonomiczng obudowe z tworzywa
sztucznego z izolacjg termiczna.
LLC 4
o Wolnoobrotowa szlifierka z ptynng regulacjg obro-
téw do 4000 obr./min. Idealna dla $ciernic z widk-
niny szlifierskiej, Sciernic listkowych, szczotek ny-
lonowych, filcu i bawetny polerskiej.

Narzedzia Rodzaj Nr katalogowy Max obroty/min Zacisk/Trzpien Moc Zuzycie powietrza Odprowa- Waga
%lgumatyczne w (m®/min) dzenie kg

LSC23H Szlifierka prosta 52 373 41 23000 6 mm 330 0,660 do tytu 0,600
LWC 16 H Szlifierka katowa 52 37343 16000 6 mm 330 0,660 do tytu 0,710
LLC 23 H Szlifierka prosta wydtuzona 52 373 42 23000 6 mm 330 0,660 do tytu 0,810
LLC4H Szlifierka prosta wydtuzona 5237375 3500 6mm 340 0,660 do tytu 0,980
LWG 12H Szlifierka katowa 112 006 12000 M 14 900 0,700 do tytu 1,700
LLG16 H Szlifierka prosta wydtuzona 112 004 16000 6 mm 900 0,700 do tytu 1,600
LLG20H Szlifierka prosta wydtuzona 112 005 20000 6 mm 900 1,000 do tytu 1,600
LSG 16 H Szlifierka prosta 112 001 16000 6 mm 900 0,700 do tytu 1,100
LSG 20 H Szlifierka prosta 112 002 20000 6mm 900 1,000 do tytu 1,100
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LLH 12 HR
zSH127

LWH6H
LWH9H
LWH12H

LLH7 HR
LLH 12 HR
LLH20H

LWH, LLH

o Silne szlifierki proste i katowe, spetniajace
najwyzsze wymagania w zastosowaniach

® |WH 6 do tarcz szlifierskich @ 178 mm.

przemystowych. ® LWH 9 do tarcz szlifierskich @ 150 mm.
® Bardzo stabilne fozyskowanie wrzeciona, ergo- ® | WH 12 do tarcz szlifierskich & 125 mm.
nomiczna konstrukcja, duze ttumienie hatasu, o LLH 12 z trzpieniem nasadzajacym SPG i ostong
obudowa z tworzywa sztucznego z termoizolacja. ochronng SH 127 do tarcz szlifierskich & 125 x 25
 |dealne do stosowania przy pracach cigzkich, jak X 22 mm.

oczyszczanie zgrubne, ciecie, frezowanie i szczo-
tkowanie w odlewniach, w budowie maszyn i
okretéw, w przemysle samochodowym, itp.

Narzedzia Rodzaj Nr katalogowy Max obroty/min. Zacisk/Trzpien Moc Zuzycie })owietrza Odprowa- Waga
pneumatyczne w (m*/ min) dzenie kg
Typ

LWH6 H Szlifierka katowa 52 056 13 6000 M 14 1000 0,600 do tytu 2,500
LWH9 H Szlifierka katowa 52 056 17 9000 M 14 1000 1,660 do tytu 2,500
LWH 12 H Szlifierka katowa 52 056 15 12000 M 14 1000 1,660 do tytu 2,500
LLH7HR Szlifierka prosta 52 056 57 7000 8 mm 1000 0,600 do tytu 2,400
LLH 12HR Szlifierka prosta 52 056 55 12000 8mm 1000 1,660 do tytu 2,300
LLH20H Szlifierka prosta 52 056 53 20000 8 mm 1000 1,660 do tytu 2,300
Akcesoria Rodzaj Nr
Typ katalogowy
SH 127 Ostona tarczy szlifujgcej D 127 mm 52 244 01
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Szlifierki z watkiem gietkim
Potrajna elastycznosé

ROTOSTAR

NA 12 x 2000 DIN10/G28
Nr katalogowy 30 029 02

FSM (1:1) BSG 10/35, 10/50 FH 12 WI10 (1,3:1) FH 10

Zalety urzadzen z watkiem gietkim:

® Najszersze mozliwosci kombinacji mocy, obrotow ® Mozliwo$¢ stosowania réwniez przy ograniczonej  Przyjazna dla otoczenia — maty hatas podczas
i narzedzi koricowych-wszechstronno$¢ i uniwer- przestrzeni. pracy.

salizm zastosowania.

® Szeroki zakres obrotéw.

® Lekkie i porgczne narzedzia w stosunku do ofero- o gtapiine obroty.

wanej mocy. o Duza wydajnosc obrobki.

Urzadzenie Opis Nr katalogowy | Typ przytacza Zasilanie Moc Waga
Typ V/50Hz w kg
ROTOSTAR Silnik 1 fazowy z mechaniczng regulacjg obrotéw, 3 predkosci obrotowe (3 000, 6 000, 12 000 obr/min) 110 165 DIN 10 230 1700 10,000
ROTOSET 28 | Silnik 1 fazowy, predko$¢ 28 000 obr/min. 110 150 DIN 10 230 750 2,850
ROTOSET 25-R | Silnik 1 fazowy, elektroniczna regulacja obrotéw (12 000 do 25 000 obr/min) 110 152 DIN 10 230 1000 2,850
MINIFIX 9-R Silnik 1 fazowy, elektroniczna regulacja obrotéw (4 000 do 9 000 obr/min) 110 202 DIN 10 230 500 1,650
MINIFIX 25-R Silnik 1 fazowy, elektroniczna regulacja obrotéw (11 000 do 25 000 obr/min) 110 163 DIN 10 230 500 1,650
MINIFIX 28 Silnik 1 fazowy, predkos¢ 28 000 obr/min 110 161 DIN 10 230 300 1,650
Przystawki Opis Nr katalogowy | Typ przytacza Zasilanie Moc Waga
szlifierskie

Typ kg
FSM (1:1) Przystawka katowa do cigcia i szlifowania ( max predko$¢ 12 000 obr/min), gwint M14, przektadnia 1:1 57 891 01 G28 - - 1,245
BSG 10/35 Przystawka na tasme bezkoricowa (max predkosé 7 000 obr/min), tasma BSGB w rozmiarze 35 x 450 mm) 52 630 02 G28 - - 1,550
BSG 10/50 Przystawka na tasme bezkoricowg (max predkos¢ 7 000 obr/min) tasma BSGB w rozmiarze 50 x 450 mm) 52 630 01 G28 - - 1,590
FH 12 Uchwyt szlifierski prosty (max predkos¢ 18 000 obr/min), tulejka zaciskowa 12 mm 48 265 01 G28 - - 0,510
W110 (1,3:1) Uchwyt szlifierski katowy (max predkos¢ 17 000 obr/min), tulejka zaciskowa 6 mm, przekfadnia 1,3:1 57 645 03 G28 - - 0,560
FH 10 Uchwyt szlifierski prosty (max predkos¢ 25 000 obr/min), tulejka zaciskowa 6 mm 57170 01 G28 - - 0,560
WI7(1,3:1) Uchwyt szlifierski katowy (max predkos¢ 17 000 obr/min), tulejka zaciskowa 6 mm, przektadnia 1,3:1 57 645 01 G22 - - 0,570
FH7 Uchwyt szlifierski prosty (max predkos¢ 25 000 obr/min), tulejka zaciskowa 6 mm 49530 01 G22 - - 0,315
WIG 7 (2,7:1) Przystawka katowa do cigcia i szlifowania ( max predkos¢ 25 000 obr/min), gwint M14, przektadnia 2,7:1 49 608 04 G22 - - 0,660
FH4 Uchwyt szlifierski prosty (max predkos¢ 40 000 obr/min), tulejka zaciskowa 3 mm 57 570 01 G16 - - 0,135
Wi4(1:1) Uchwyt szlifierski katowy (max predkos¢ 20 000 obr/min), tulejka zaciskowa 3 mm, przektadnia 1:1 57 661 01 G16 - - 0,210

Przystawki na tasmy bezkoricowe do uchwytéw katowych W14,WI 7, WI 10 - patrz str 33
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ROTOSET

NA 10 x 2000 DIN 10/G28

NA 7 x 2000 DIN 10/G22

NA 4 x 1250 DIN 10/G16

MINIFIX

Nr katalogowy 49 790 01

Nr katalogowy 30 026 03

FH7

Nr katalogowy 30 002 02

w7 (1,3:1) WIG 7 (2,7:1) FH 4 Wi 4 (1 :1)
Zestaw Rotostar Zestaw Rotoset Minifix
Rotostar Kit Rotoset Kit Zestaw Minifix
o Mechaniczna przektadnia z 3 predko$ciami ® Wysokowydajne narzedzie z uniwersalnym ® Bardzo lekka i poreczna szlifierka gwarantujgca

obrotowymi.

o Wysoki moment obrotowy na wszystkich
zakresach obrotéw.

o Obrdbka z petng mocg réwniez w trudno
dostepnych miejscach.

e tagodny rozruch bez szarpania, zwigkszone
bezpieczenstwo pracy.

Nr katalogowy 110 143

Kompletny zestaw Rotostar

Izolowany ochronnie silnik uniwersalny z trzema stopniami pred-
kosci obrotowych (3000, 6000, 12000 obr./min), 3 m kabel z
wtyczka, watek gietki NA 10 x 2000 mm DIN 10/G 28. Uchwyt
FH 10 z tulejkg 6 mm, wytrzymata skrzynka metalowa.

silnikiem.
e State obroty nawet pod obcigzeniem.
® Szeroki zakres zastosowan i uniwersalne
mozliwosci kombinacii.
Nr katalogowy Rotoset 28: 110 157, Rotoset 25-R: 110 159
Kompletny zestaw Rotoset

Uniwersalny silnik z izolacjg ochronna, podstawg do ustawienia
lub zawieszenia, 3m kabel z wtyczka. Watek gietki NA 7 x 2000

mm, DIN 10/G 22, uchwyt FH 7 z tulejkg zaciskowg 6 mm. Przy-

stawka katowa WIG 7 /przetozenie 2.7 : 1/, z osfong ochronna,
zaciski dla tarcz Scierajacych i do ciecia @ 115 mm. Zestaw klu-
czy, zestaw materiatow $ciernych, mocna skrzynka metalowa.

prace bez zmeczenia.
® Maszyna z wyttumieniem hatasu, do precyzyjnej
obrobki szlifierskiej.

o Niewielkie uchwyty szlifierskie idealne do obrobki
miejsc trudno dostepnych.

Nr katalogowy Minifix 28: 110 155, Minifix 25-R: 110 153

Kompletny zestaw Minifix

Silnik napedowy izolowany ochronnie, 3 m kabel z wtyczka, wa-
tek gietki NA 4 x 1250 mm DIN 10/G 16, uchwyt prosty FH 4 z
tulejkg zaciskowg 6 mm. Zestaw kluczy, zestaw materiatow
$ciernych, skrzynka metalowa.
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Szlifierki z watkiem gietkim
Napedy 3-fazowe z mechaniczng przektadnia

Uniwersalizm na kazdym biegu

Zakres obrotéw: 750, 1400, 3000,
6300, 11000 min

ROTOFIX

G28

ROTOFIX F G28

Nr katalogowy 110 007 (400 V, 50 Hz, 3 Ph, 0,5 KW, 11,5 kg)

® Maszyna z przektadnia, z 5 predkosciami obro-
towymi, dla optymalnego wykorzystania
narzedzi i materiatow $ciernych.

® Nadzwyczaj solidna konstrukcja zapewnia bez-
problemowa eksploatacje.

® Maszyna wielozadaniowa w potaczeniu z réz-

norodnymi materiatami $ciernymi SUIHITER

DIN10
ROTOFIX F DIN10
ROTOFERA Nr katalogowy 110 008 (400 V, 50 Hz, 3 Ph, 0,5 kW, 11,5 kg)
Siedmiobiegowy geniusz
Zakres obrotow: 850, 1600, 2100, z
3200, 5700, 8000
i 12000 min*
G28
ROTOFERA F G28 , o
Nr katalogowy 110 019 ® Maszyna z przektadnia, z 7 predko$ciami obroto-
(400 V, 50 Hz, 3 Ph, 1,0 kW, 16,8 kg) wymi — 0szczedza energie i koszty.

® Diuga zywotnosé i wysoka wydajnos$¢ dzieki silni-
kowi 3 — fazowemu.

® Uniwersalne narzedzie wielozadaniowe dzigki bo-
gatemu wyposazeniu firmy SUHNER o sprawdzo-
nej jakosci.

® Bardzo mocna obudowa z aluminium do zastoso-
wania w ciezkich warunkach przemystowych.

DIN10

ROTOFERA F DIN10

Nr katalogowy 110 020 (400 V, 50 Hz, 3 Ph, 1,0 kW, 16,8 kg)

Prawdziwy sitacz
Zakres obrotéw 1000, 1700, 2700,
5100, 7300 i 13500 min"*

® Maszyna z przektadnig z 6 predkosciami obroto-
wymi.

 |dealna do najciezszych prac szlifierskich i poler-
skich.

DIN15

ROTAR STM DIN15

Nr katalogowy 110 031 (400 V, 50 Hz, 3 Ph, 2,4 kW, 50,5 kg)
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Watki gietkie o najwyzszej jakosci

® Dzieki oddzieleniu napedu od uchwytéw i przystawek szlifierskich ciggta praca jest

znacznie |zejsza.

NA 4 x 1250 G28/G16

|
|

L
h

NA 7 x 1500 G28/G22

f

NA 4 x 1250 DIN10/G16

|

NA 7 x 1500 DIN10/G22

® Najwyzsza jako$¢ watkéw po-
woduje ich minimalne zuzycie i
zapewnia dfugg zywotnos¢.

® Wszystkie watki mozna
wymienia¢ w ciggu sekund.

® |dealne do stosowania w miej-
scach trudno dostepnych.

* Watki gietkie sg przyjazne dla
Srodowiska i wytwarzajg mini-
malny hatas.

NA10 x 1500 G28/G28

I
b

NA 12 x 2000 G28/G28

V
l

NA 10 x 1500 DIN10/G28

1
l

NA12 x 2000 DIN10/G28

Numer katalogowy 30 001 02

Numer katalogowy 30 009 02

Numer katalogowy 30 002 02

BEmesr—— " . -

Numer katalogowy 30 007 02

Numer katalogowy 30 015 02

Numer katalogowy 30 028 02

Numer katalogowy 30 026 02

Numer katalogowy 30 029 02

e ———————
NA 12 x 2000 DIN15/G28

———————— |
NA 15 x 2000 DIN15/G35

——

Numer katalogowy 30 030 02

Numer katalogowy 30 032 02

. =1 G22 —

— G16

— G22 —

— G28 —

f‘l

G35 —

Abrasive expert.

WB 4
Numer katalogowy110 220

FH 4 (6 mm)
Numer katalogowy 57 570 01

WI 4 (3mm)
Numer katalogowy 57 661 01

FH 7 (6 mm)
Numer katalogowy 49 530 01

WI'7 (6 mm)
Numer katalogowy 57 645 01

WIG 7 (M14)

271

max. 25 000 min-!

Numer katalogowy 49 608 04

WB 7 (6 mm)
Numer katalogowy 110 221

FH 10 (6 mm)
Numer katalogowy 57 170 01

WB 10
Numer katalogowy 110 222

/

WI10 (6 mm)
Numer katalogowy 57 645 03

]

FH 12 (12 mm)
Numer katalogowy 48 265 01

FSM 1:1 (M14)
max. 8000 min”
Numer katalogowy 57
89101

BSG 10/50 max. 7000 min-
Numer katalogowy 52 630 01

FH 15 (12 mm)
Numer katalogowy 10 331 01

WH 12 (MK1)
Numer katalogowy 10 330 01

e e

WH 15 (MK2)
Numer katalogowy 10 340 01
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ROTOMAX 1,5

Elastycznosc, sita, oszczednos¢ miejsca

DIN 10

ROTOMAX 1,5 F

Nr katalogowy 110 205 (230 V, 50 Hz, 1 Ph) 27,4 kg

® Ptynna regulacja predkosci z klawiatury.

— SJUHITER

Nr katalogowy 110 220

FH 4 (6 mm)
Nr katalogowy 57 570 01

W14 (3mm) —

WB 4

Nr katalogowy 57 661 01

Y
NA 4 x1250 DIN10/G16
e ———
NA 7x 1500 DIN10/G22
R —
NA 10x2000 DIN10/G28

S
NA 12 x 2000 DIN10/G28

o \Wskaznik predkosci na wyswietlaczu LED.

® Predkos¢: 500 — 15000 min-'.
e tagodny rozruch / zintegrowany hamulec.

e Dostepny ze stopkg (F), z wézkiem (STM)
w wersji podwieszanej (HM).

28

FH 12 (12 mm)
Nr katalogowy 48 265 01

lub

FSM 1:1
Nr katalogowy 57 891 01

Nr katalogowy 30 002 02

Nr katalogowy 30 007 02

————
Nr katalogowy 30 026 03

Nr katalogowy 30 029 02

BSG 10/50

Nr katalogowy 52 630 01

G16

G22

G28

G28

WIG7
(M14)2,7:1
max. 25000 min”'

Nr katalogowy 49 608 04

— Rt

WB 7 (6 mm)
Nr katalogowy 110 221

FH7 (6 mm)
Nr katalogowy 49 530 01

WI7 (6 mm)
Nr katalogowy 57 645 01

WI17-45° (6 mm)
Nr katalogowy 57 662 01

FH 10 (6 mm)
Nr katalogowy 57 170 01

WI10 (6 mm)
Nr katalogowy 57 645 03

WI 10-45° (6 mm)
Nr katalogowy 57 662 03

WB 10
Nr katalogowy 110 222




Abrasive expert.
SUHNER

ROTOMAX 3,5

Gwiazda wsrod urzadzen szlifierskich

G16
o —— ————

NA 4 x 1250 DIN10/G16 Numer katalogowy 30 002 02 FH 10 (6 mm)

Numer katalogowy 57 170 01
WB 4
Numer katalogowy 110 220 4 r —
FH 4 (6 mm) _ WI10 (6 mm)
Numer katalogowy 57 645 03

Numer katalogowy 57 570 01

W14 (3mm) M
Numer katalogowy 57 661 01 F I WB 10

DIN 10 G22 Numer katalogowy 110 222
e e— E—— —_— - =
DIN 15
NA 7x1500 DIN10/G22 Numer katalogowy 30 007 02 FH 12 (12 mm)
Numer katalogowy 48 265 01
FH 7 (6 mm) — | dla dysko
_ lyskow
Numer katalogowy 49 530 01 & 178 mm,
WI7 (6 mm) — t -, max. 8000 min”!
mm —
Numer katalogowy 57 645 01
FSM 2:1 (m14)

max. 25 000 min-'
Numer katalogowy 49 608 04

T—
WB 7 6mm) —-ﬁr — BSG10/50  \
Numer katalogowy 110 221 Numer katalogowy 52 630 01

WIG 7 Numer katalogowy 57 891 06
(M14)2,7: 1 ‘—— —

G28 —
e, L ———— ==
ROTOMAX STM 3,5 kW NA 10 x1500 DIN10/G28  Numer katalogowy 30 026 02 FH15 12 mm)
Numer katalogowy 110 204 Numer katalogowy 10 331 01
001, 501z 3PN 019 L e——— 0 GO
® Maszyna z bezstopniowg regulacj
. Zty, Zbezsiopniowa reguacia NA 12 x 2000 DIN15/G28  Numerkatalogowy 30 030 02 WH 12 (ki)
ovre OW . - G35 Numer katalogowy 10 330 01
® Wskaznik obrotow na wyswietlaczu et R ———— - m
ciektokrystalicznym. NA 15 x 2000 DIN15/G35 Numer katalogowy 30 032 02
e Obroty po podtaczeniu watkéw DIN 10: od 500 do WH 15 (Mk2)
25000 obr./min. Numer katalogowy 10 340 01
* Obroty po podfaczeniu watkéw DIN 15: od 500 do —g =5
10 000 obr./min. - &
® tagodny rozruch oraz wbudowany hamulec. 4
e Oszczednosé czasu dzigki byskawicznej zmianie BSG 15/63 SAM 1:1 (m14)
napedzanego watka. Numer katalogowy 10 635 01 Numer katalogowy 10 443 01
e Wozek do odktadania watkéw i przystawek szlifier- 29

skich.
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Watki gietkie

e i |
B s = E—
DIN —Trr———————————— G
W sktad watka gietkiego wehodzi wktad do watka (rdzen) wraz z przytaczami do napedu i uchwytow szlifierskiech oraz pancerz watka

Typ Przytacze Watek kompl. Rdzeri watka Max Waga Wkiad do watka Pancerz watka
Naped Uchwyt | Nrkatalogowy | o x diugosé (mm) obroty/min ky |Nrkatalog.| kg |Nrkatalog.| kg
NA 4 x 1250 G28 G16 30 001 02 4x 1250 40000 0,500 30034 01 0,120 30 036 02 0,330
NA 4 x 1250 DIN10 G16 30 002 02 4 x 1250 40000 0,450 30038 01 0,120 30 039 02 0,330
NA 7 x 1500 G28 G22 30009 02 7 x 1500 20000 1,250 30 041 01 0,400 30 040 02 0,850
NA 7 x 1500 DIN10 G22 30007 02 7x 1500 20000 1,250 30043 01 0,400 30 042 02 0,850
NA 7 x 2000 DIN10 G22 49790 01 7 x 2000 25000 1,700 49791 01 0,600 49792 01 1,100
NA 10 x 1500 G28 G28 30015 02 10 x 1500 15000 2,100 30 045 01 0,700 30 046 02 1,400
NA 10 x 1500 DIN10 G28 30 026 02 10 x 1500 15000 2,050 30 048 01 0,650 30 049 02 1,400
NA 10 x 1500 DIN15 G28 30027 02 10 x 1500 15000 2,100 30 051 01 0,700 30 052 02 1,400
NA 10 x 2000 G28 G28 3001503 10 x 2000 15000 2,500 30 045 02 0,950 30 046 03 1,550
NA 10 x 2000 DIN10 G28 30 026 03 10 x 2000 15000 2,500 30 048 02 0,950 30 049 03 1,550
NA 10 x 2000 DIN 15 G28 30 027 03 10 x 2000 15000 2,500 30 051 02 0,950 30 052 03 1,550
NA 12 x 2000 G28 G28 30028 02 12 x 2000 12000 3,850 30 054 01 1,300 30 055 02 2,550
NA 12 x 2000 DIN10 G28 30 029 02 12 x 2000 12000 3,750 30 057 01 1,300 30 056 02 2,450
NA 12 x 2000 DIN15 G28 30030 02 12 x 2000 12000 3,800 30 059 01 1,300 30 060 02 2,500
NA 12 x 2000 DIN15 G35 30031 02 12 x 2000 12000 3,850 30 062 01 1,350 30 063 02 2,500
NA 12 x 2500 DIN10 G28 49952 01 12 x 2500 12000 4,000 49 953 01 1,600 49 954 01 2,900
NA 15 x 2000 DIN15 G35 3003202 15 x 2000 8000 5,250 30 065 01 2,000 30 066 02 3,750
NA 15V x 2000 DIN15 G35 48236 01 15 x 2000 8000 5,250 30 065 01 2,000 48 237 01 5,450
NA 20 x2500 DIN15 G35 30025 01 20 x 2500 5000 9,450 30070 01 4,000 30069 01 5,450
Akcesoria Typ Nr katalogowy Przytacze Max obroty/min. | & x dtugos¢ (mm) Opis i zastosowanie Waga
kg
ISK 10 10 783 01 2xDIN 10 15000 & 43x76 0,092

Sprzegto izolujace watek od silnika elektrycz-
& L P nego, zgodnie z wymogami CEE
ISK 15 10782 01 2 x DIN15 15000 & 43x76 0,220
12000
1051001 2 G28 (1:3) Przekfadnia zwiekszajgca predkosé obrotowg 1,350
RG napedaw, przetozenie 1:3, fozyskowanie kul-

1051003 2xDIN10 e kowe, dolekiich prac. 1300
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Watki gietkie ,,Hobby“

Dla kazdego majsterkowicza

Watki gietkie ,,Hobby“

® Przyfacze elastyczne w réznych wielkosciach
poczawszy od SUHNER-standard: najnowocze-
$niejsza technika dla majsterkowicza.

o {atwe podtgczenie zardwno z wiertarkg reczng
jak i stotowa, dzieki trzpieniowi cylindrycznemu
(na silniku).

® Bardzo lekkie i wytrzymate nawet przy predko-
§ci 25,000 obrotéw / min.

® Z uchwytem wiertarskim w standardzie (SKG 4 z
6-mm tulejkg zaciskowa).

fozysko tulejowe

6 x1250 metalowo-plastikowa

907 630

BKP 6 907 631 10000 6 x1250 metalowo-plastikowa fozysko kulkowe uchwyt 05...8 0,940

SKG 4 60 541 01 25000 4 x1250 metalowo-gumowa fozysko kulkowe kotnierz 6 1,000
60 547 01 Wymienny wktad do watka 0,100
BF 6 49 689 01 0,5-6 mm do BGP 6 0,080
Zapasowe tozysko
(M8x0,75)

BF 8 49 689 02 0,5-8mm do BKP 6 0,080
50 325 03 3mm 0,012
; 50 325 01 6 mm 0,012

SPZ Tulejka zaciskowa do SKG 4
= 50 325 04 1/8” 0,012
50 325 02 1/4” 0,012
‘ ADP 14 49 689 05 M14 Adapter do szlifierki katowej 0,080
'“'E"’ BGP 6-Set 900 800 Zestaw szlifierski: watek gigtki BGP 6, szczotka druciana RDBS 30/6 ST, $ciernica listkowa 1020

i FSW 3010, $ciernica ceramiczna A 2025 B oraz $ciernica polerska FPK 2025 '
]
y Zestaw szlifierski: watek gietki BKP 6, szczotka druciana RDBS 30/6 ST, $ciernica listkowa

ERE Sel O FSW 3010, sciernica ceramiczna A 2025 B oraz $ciernica polerska FPK 2025 Lo
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Szlifierki tasmowe
Elastyczne iprec%zyjne

UBK 6-R UTG 9-R
* \Wysokowydajne, elekiryczne szli- ® Poreczna elektryczna szlifierka do
fierki z tasma $cierng przeznaczo- rur.

ne do zastosowar na duzych po-
wierzchniach.

® Plynna regulacja w zakresie od
2800 do 6 000 obr/min.

® Tasma wrap-around 220°.

® Przeznaczona do szlifowania rur o
$rednicy do 70 mm.

® Petna regulacja predkosci.

® Dostepna z dwiema szerokosciami
tasm BSGB 35 /450 mm oraz
BSGB 50/450 mm.

® tagodny rozruch: zabezpiecza sil-
nik i narzedzia.

UTC 7-R

o Wysokowydajna kompaktowa szli-

fierka tasmowa.
® Tasma wrap-around180°.

® Przeznaczona do szlifowania rur o
$rednicy do 45 mm.

® Petna regulacja predkosci.

® tagodny rozruch: zabezpiecza sil-

nik i narzgdzia.

LBH7

® Wysokowydajna pneumatyczna
szlifierka tasmowa spetnia
najwyzsze wymagania.

® Przeznaczona szczegdlnie do
zastosowan przy obrébce duzych

powierzchni.

® Dostepna z dwiema szerokosciami
ta$m BSGB 35 /450 mm oraz

BSGB 50 /450 mm.

UBK 6-R

Elektryczna szlifier-
ka tasmowa
(regulowana)

11217

2800-5800

230V

1530 W

BSGB 50/450

14,7-31m/s

UTG 9-R

Elektryczna szlifier-
ka tasmowa do rur
(regulowana)

111 212

4000-9000

230V

1050 W

BSGB 30/610

7-15,5m/s

UTC 7-R

Elektryczna szlifier-
ka tasmowa do rur
(regulowana)

111 157

3000-7000

230V

500 W

BSGB 30/533

45-11m/s

LBH7D 35

e e
dr—
W‘
'-ﬁ-

LBH 7D 50

Pneumatyczna
szlifierka tasSmowa

112 009

112010

0,660

BSGB 35/450

BSGB 50/450

36,7 m/s




Abrasive expert.

SUHNER

UBC10-R LBC16H LBB 20 DH BSG 10/50

UBC 10-R

LBC 16 H LBB 20 DH WB 10 BSG 10/50

® \Wysokowydajna kompaktowa szlifierka ta- ® Pneumatyczna wydajna kom- e | ekka i poreczna szlifierka @ Poreczna przystawka do @ Przystawka na pasy bezkorico-
$mowa. paktowa _s;lyflerk_a tasmowa o na sprezone powietrze o s;lifigrki z watkiem we. Do zastosowania z watkiem
® Zmienne predkosci tasmy regulowane w za- mocy WY]SCII(.)W6] 329 W. mocy 220 W. gietkim. gigtkim.
kresie od 4 000 do 10 000 obr/min. o Dostepne rézne ramiona. ® Dostepne rézne ramiona. ® Przystawka na pasy bezkorco-
® Podiaczane tasmy o diugoéci: 520 mm, do-  ® Latwo wymienne ramiona, © {atwo wymienne ramiona, we do obro}{k;lgl rur. .D?( zastoso-
stepne w szerokosciach 3, 6, 12, 161 19 mm. tatwa regulacja tasmy. tatwa regulacja tagmy. wania z watkiem gietkim.

Elektryczne szlifierka _ BSGB 6/520
UBC10-R | tasmowa | el | 280V = 500 W = 6,5-15,5 mls
(requlowana) BSGB 12/520

Pneumatyczna - ' BSGB 6/520
_P LBC16H | Pheumayozna - 415008 | 16000 min- - |ogsomymin| 370w - csop i | 22T
_; WB 1 PrZ{(stawka ng pasy \ - BSGB 6/520
A 110 222 171 in~ - - - mienna
0 bezkoricowe do 0 00 min BSGB 12/520 Zmi

(zatgczona w powy-

KAK25/9 3 delnoh) 57620 01 5% 9 BSGB 6/520, BSGB 12/520

watka gietkiego
Przystawka na pasy BSGB 6/520
wB7 bezkoricowe do 110 221 17100 min-' - - - G22 zmienna
watka iiitkieio BSGB 12/520
KA 16/4 57 620 03 16x 4 o BSGB 6/520
KA 16/9 57 620 02 16x 9 E BSGB 12/520
KA 19/12 57 620 04 19x12 D BSGB 16/520
KA 25/1,5 57 620 06 25%x 15 e BSGB 3/520
s

KAK 23/18 57 620 05 23 x18 BSGB 19/520

Pneumatyczna . _ B BSGB 6/305
_P LBB20DH |Freumaezna 419007 | 20000 min” | 2
wB 4 bezkor d 110 220 20000 min~' G16 BSGB_6/505 i
ezkoricowe do min~ zmienna
watka gietkiego BSGB 12/305

KAK 16/4 59 162 03 16 x 4 BSGB 3/305, BSGB 6/305

KAK 16/9 59 162 02 16 x 9 BSGB 6/305, BSGB 12/305

{zatgezoma wpowy=
KAK 25/9 zszych modelach) 59 162 01 25%x 9

BSGB 6/305, BSGB 12/305

i et
R
e )
)
)
) Y
I Przystawka na pasy

)
- =
wee——3)
ao——3)
[ r——ren]

KAK 25/1,5 59 162 06 25x15 e BSGB 3/305

KAK 9/9 59 162 07 9x9 BSGB 6/305, BSGB 12/305

Przystawka do obrdbki rur do
W“' FTM e 110223 628 BSGB 30/610 | Rotofera, Rotomax 15

Przystawka na pasy
L BSG 10/50 bezkoricowe do watka 5263001 G28 BSGBS50/450 | Rotostar, Rotofera,

gietkiego Rotar, Rotomax

Przystawka na pasy

2 Rotostar, Rotofera,
BSG 10/35 bezkoricowe do watka 52630 02 G28 BSGB 35/450 Rotar, Rotomax

gietkiego
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SUHNER

Rozw:qzanla zorientowane na zastosowanie Przyktadowe zastosowania

| Aby utatwic¢ Ci prace, zebraliSmy rozwigzania naj-
Abrasive expert. czestszych probleméw w obrébce powierzchniowej.
Zgto$ sie po dokumentacje zawierajacg rozwigzania
w interesujgcych Cie dziedzinach.

Abfasive expert.

i
m@
A
A

Spawana stal konstrukcyjna Spawy na poreczach Przygotowanie i
051 wykanczanie zbiornikow
39890 11 39 890 21

Szlifowanie profesjonal- Polerowanie relingéw Naprawa czesci silnikow Szlifowanie/polerowanie na- Obudowy aluminiowe
nych griléw i schodéw lotniczych turalnego kamienia 3989081
3989031 39890 41 3989061 3989071

AP cxpert AP et AP cxpert.
b

Dekoracyjne wykoriczenia Wykoriczenia zwierciadet ze Rzezba w kamieniu Polerowanie w mosigdzu Naprawa perforacji
ze stali nierdzewnej stali nierdzewnej 39891 21 39891 31 39891 41
39890 91 39891 11

Abfasive expert. Abfasive expert. AbfAsive expert. - 1 P Abfasive expert.

My F
¥

Wykanczanie powierzchni Polerowanie rur Narozniki wewnetrzne Ciecie tworzyw Ciecie szkta
gtadkich 39891 61 3989171 39891 81 39891 91
39891 51

Ciggle rozszerzamy zakres tematyczny posiadanej dokumentacji, aby spetni¢ Panistwa oczekiwania.
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Rozwigzania dla
przemystu

Abrasive expert.

Osobista konsultacja i prezentacja

Odkryj mozliwosci realizacyjne. Nasi przedstawiciele terenowi sg kompetentnymi specjalistami w
dziedzinie szlifierstwa. Posiadajg wieloletnie do$wiadczenie oraz samochdd zawierajgcy petng
game sprzetu stanowigcego rozwigzania dla Twoich probleméw w branzy szlifierskiej.

Zgtoszenia telefoniczne i obstuga klienta
Twoje zgtoszenie jest dla nas najwazniejsze. Abys uniknat opdznien w pracy, zgtoszenie jest na-
grywane i przekazywane do realizacji w ciggu zaledwie kilku minut po jego otrzymaniu.

Magazynowanie i dystrybucja
W naszym dobrze zaopatrzonym magazynie, Twoje zamdwienie zostanie natychmiastowo przygo-

towane do wysytki. Zastosujemy sie do sugestii odnosnie najszybszego transportu - aby$ magt po-
lega¢ na nas nawet, gdy czasu jest niewiele.

Badania i Rozw6j / Produkcja

Bedziemy wspiera¢ Cie rowniez po zakupie. Nasze Centrum Serwisowe posiada wtasny magazyn i
zapewnia szybkie dostawy — cennik dostepny na zyczenie.

Rozw¢j i produkcja

Dzieki wtasnym projektom i prowadzonej produkcji jeste$my w stanie szybko odpowiadac na zapo-
trzebowania rynku. Dlatego tez mozemy wprowadzi¢ w zycie rowniez Twoje spostrzezenia i zasto-
sowaé je w naszych nowych produktach — prezentujgc najnowsze rozwigzania technicze i coraz no-
woczesniejsze produkty.

Szkolenia i konferencje dla specjalistow

Aby utatwic¢ Ci prace, wraz z naszymi klientami stworzyliSmy baze gotowych rozwigzan probleméw
technicznych. Zgto$ sie do nas i dowiedz sie o Nowosciach w dziedzinie zastosowan, ktdre mo-
zemy do Ciebie wystaé. Wraz z naszymi znanymi partnerami, przygotowujemy dla klientow rowniez
szereg seminariow w dziedzinie obrobki stali nierdzewnej. Skontaktuj sie z nami, aby otrzymac ka-

talog reklamowy.
Amungon expert.

Abrasive expert.

Transmission expert.

Specjalista ds. szlifierstwa Specjalista ds. automatyki Specjalista ds. przekfadni
Maszyny i narzedzia do obrdbki Racjonalizacja i redukcja Napedy i elementy przektadni
powierzchniowej kosztow
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Abrasive expert.
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