Kryteria wyboru potautomatow spawalniczych
(urzadzenia zgodne z dyrektywa Ekoprojektu - stan 2

MIG/MAG
024)

Hobby

FANMIG J5 FANMIG 202
FANMIG J23 MOST FANMIG J5 MOST PULSE MOST LCD MOST FANMIG 212 LCD MOST
S-CrNi-G-2R-1x230 S-CrNi-F-G-MMA-5kg-2R-1x230  MIG Puls - S-CrNi-Al-CuSi-F-  §-CrNi-A-CuSi-G-MMA- S-CrNi-A-CuSi-F-G-MMA-1x230
3 5kg-2R-F-1x230 o—

MMA-5kg-2R-1x230
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Skanuij link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-9
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Skanuij link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-4

Skanuj link lub wejdz
https://www.rywal.eu/f01-12

Zastosowania przemystowe
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Urzadzenia kompaktowe
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tuk zwarciowy tuk pulsujacy

| FANMIG 322 FANMIG 322W
PANMIS 340 PULSE MOST  PULSE MOST

S-CrNi-A-CuSi-G-MMA S-CrNi-A-CuSi-W-MMA

tuk zwarciowy
FANMIG 5 GP

S-CrNi-A-F-G-MMA-GOU
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Skanuj link lub wejdz
www.rywal.eu/f01-17

FANMIG 5 PULSE WK

S-CrNi-A-F-W-MMA-GOU

FANMIG 2500/3200i MOST
S-CrNi-A-G-MMA
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Skanuj link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-1
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Skanuj link lub wejdz
https://www.rywal.eu/f01-13
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FANMIG 5 WP MOST
S-CrNi-A-F-W-MMA-GOU
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FANMIG 5 GK

S-CrNi-A-F-G-MMA-GOU

FANMIG 5 WK
S-CrNi-A-F-G-MMA-GOU
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MicorMIG Pulse 300 A Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG Pulse 350 A Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG Pulse 400 A Lorch"
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG Pulse 500 A Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA-(GOU)
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Skanuj link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-1
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Skanuj link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-1
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MicorMIG 300 B Lorch'”
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG 350 B Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG 400 B Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG 500 B Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-GW-MMA-(GOU)
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Skanuij link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-8
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PROCESY SPEED

R 300 ControlPro
S-CrNi-Al-CuSi-F-G-MMA

Saprom S3 mobil SpeedPulse XT Lorch

S-CrNi-A-CuSi-F-G/W-MMA
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PROCESY SPEED

PROCESY SPEED
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Skanuj link lub wejdz
www.rywal.eu/f01-16

MicorMig 300 A Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-{CuSi)-GIW-MMA

MicorMIG 350 A Lorch"
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-G/W-MMA

MicorMIG 400 A Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG 500 A Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA-(GOU)
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Skanuj link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-2

Saprom S3 SpeedPulse A XT Lorch
S-CrNi-A-CuSi-F-G/W-MMA

Saprom S5 SpeedPulse A XT Lorch
S-CrNi-A-CuSi-F-G/W-MMA

Saprom S8 SpeedPulse A XT Lorch
S-CrNi-A-CuSi-F-G/W-MMA-GOU
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PROCESY SPEED
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PROCESY SPEED |
Skanj link lub wejdz

www.rywal.eu/f01-16

Oznaczenia przy urzadzeniach:

S - zalecany do spawania stali

CrNi — zalecany do spawania stali nierdzewnych
Al — zalecany do spawania aluminium

E E CuSi - lutospawanie

(...) — oprogramowanie dostepne jako opcja
= F — zalecany do spawania drutami proszkowymi
E G - chtodzenie gazowe

W - chtodzenie wodne
G/W - wersja chtodzenia do wyboru

Skanuj link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-2

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

ul. Polna 140 B

87-100 Torun POLSKA

tel. +48 56 669 38 00
e-mail: rywal@rywal.com.pl
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www.rywal.eu

Firma RYWAL-RHC jest producentem urzadzen pod markg MOST
| polskim przedstawicielem firmy LORCH GmbH.

¥ = LORCH

Warsztaty samochodowe

R 200 ControlPro
S-CrNi-Al-CuSi-F-G-MMA-2R-1x230

Urzadzenia z wydzielonym
podajnikiem drutu

Dostepne s nastepujace diugosci przewodow posrednich zrodto-podajnik:
1m,5m,10m, 15 m, 20 m.
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tuk pulsujacy

FANMIG 5 PULSE WP
S-CrNi-A-W-MMA-GOU
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MicorMIG Pulse 300 B Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG Pulse 350 B Lorch"
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG Pulse 400 B Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-F-G/W-MMA

MicorMIG Pulse 500 B Lorch"’
S-(CrNi)-(A)-(CuSi)-GIW-MMA-(GOU)
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Skanuj link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-8

Saprom S3 B SpeedPulse XT Lorch
S-CrNi-A-CuSi-F-G/W-MMA

Saprom S5 B SpeedPulse XT Lorch

S-CrNi-A-CuSi-F-G/W-MMA

Saprom S8 B SpeedPulse XT Lorch
S-CrNi-A-CuSi-F-G/W-MMA-GOU
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Skanuj link lub wejdz
http://www.rywal.eu/f01-2

MMA — mozliwos¢ spawania elektrodami otulonymi MMA i LiftTIG DC
GOU - mozliwos¢ Ztobienia elektropowietrznego

2R — podajnik 2-rolkowy (brak oznaczenia 2R to podajnik 4-rolkowy)
1x230 — zasilanie 1x 230V (brak oznaczenia 1x230 to zasilanie 3x400V)
9 kg — tylko szpule 5 kg lub 1 kg

1) mozliwosc¢ pracy z kartami NFC
2) wersje BasicPlus lub ControlPro




