LORCH

smart welding

RAMIE W RAMIE
Z COBOTEM.

Nowy pakiet spawalniczy Lorch Cobot Welding World
do spersonalizowanych kompletnych rozwigzan.

www.lorch.eu



Spawanie z uzyciem
cobota: wsparcie dla
srednich przedsiebiorstw.

Najlepsze rozwigzanie spawalnicze z uzyciem
cobota od lidera rynku. Bezpieczenstwo inwestycji
i efektywnosc.

Spawanie z uzyciem cobota to skonsolidowane spawanie zrobotyzowane dla sektora
Srednich przedsiebiorstw: szybkie, elastyczne, ekonomiczne - system stworzony do
automatyzacji matych i srednich serii produkcyjnych.

W przypadku tej formy automatyzacji spawania spawacz pozostaje szefem systemu.
Cobot wykonuje instrukcje perfekcyjnie i precyzyjnie. Obaj pracujg ramie w ramie.
Prowadzi to do uatrakcyjnienia stanowiska zajmowanego przez pracownika, odcigzenia
spawacza oraz wzrostu produktywnosci i jakosci w firmie.

W poréwnaniu z innymi rozwigzaniami z zakresu automatyzacji koszty inwestycyjne
sg zdecydowanie nizsze niz w przypadku znacznie mniej elastycznego spawania przy
uzyciu robota przemystowego.

TO ODPOWIEDZ NA ...

niedobdér fachowcow

w branzy spawalniczej

nacisk na koszty

ze strony miedzynarodowe] konkurencji

luki technologiczne

wywotane przez niepewne i wysokie koszty inwestycyjne

Dalsze informacje na stronie
internetowej

- www.lorch.eu/pl/cobot-welding
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COBOT WELDING WORLD

Najwyzszej jakosci
technika spawalnicza
| maksimum wsparcia.

Swiat dla zwyciezcow: wszystko sie zazebia —
rezultatem jest maksymalna wydajnosc.

Pakiet spawalniczy Lorch Cobot Welding World umozliwia tatwe wejscie w
automatyzacje spawania dla sektora Srednich przedsiebiorstw. Nasz modutowy
system myCobot oferuje dedykowane kompletne rozwigzania, ktére pozwalajg sie
tatwo zintegrowac z Twoimi biezacymi zleceniami. Inteligentne oprogramowanie,
perfekcyjne procesy i miedzynarodowa sie¢ partneréw majg decydujgce znaczenie
dla Twojej produkgji.

Transparentne doradztwo dotyczace Twojej
produkdji i planéw

Doradztwo

Perfekcyjnie wzajemnie dopasowane komponenty
dla zapewnienia intuicyjnej obstugi i efektywnej pracy

Spersonalizowane kompletne rozwigzanie

Atrakcyjne oferty od wynajmu az po

Finansowanie, leasing |ub najem finansowanie Twojego pakietu funkcyjnego

Niezawodna konstrukcja i integracja az po
wigczenie Twojego urzadzenia do eksploatacji

Budowa i montaz

Natychmiastowa produktywnos¢ dzieki tatwemu
szkoleniu w zakresie programowania i obstugi

Trening i szkolenie

Nasi wykwalifikowani partnerzy Cobot sg do
Twojej dyspozycji z petng ofertg serwisowg

Obstuga klienta




Wybrane
referencje.

Historie przynoszacych zyski pomysinie
zrealizowanych rozwigzan z zakresu automatyzacji
Z uzyciem cobota.

,Programowanie cobota spawalniczego cieszy i jest fatwe
do zrozumienia. Robot spawa niezawodnie | zarowno
0szczednosc czasu, jak i zmniejszenie obcigzenia pracg
w przypadku powtarzajgcych sie, meczgcych spoin sg dla
nas po prostu ogromne.”

Simon Ludwig, spawacz,
Hodapp GmbH

,Potencjat cobota jest wspaniaty. W produkcji naszych
odpowiedzialnych podstaw turbin zaoszczedzilismy
50 procent czasu technologicznego.”

Frank Leutloff, kierownik dziatu konstrukgji stalowych,
Rosler Oberflachentechnik GmbH

,Dzieki zastosowaniu spawania z uzyciem cobota

Z pozycjonerem dwuosiowym uzyskujemy znaczne,
Siegajace 40%, oszczednosci czasu w przypadku
elementdw seryjnych. Ponadto odciazamy naszych
Spawaczy, zwtaszcza w przypadku dtugich, meczgcych
prac spawalniczych.”
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Alexander Horzenberger, kierownik dziatu konstrukcji stalowych,
Habau Group

,Funkcja SmartCopy jest bardzo uzyteczna. Dzieki niej
mozemy przenaosic zaprogramowane przebiegi trojektorii
Spawania na elementy o identycznej konstrukcji

w obszarze roboczym i w ten sposob dodatkowo
znaczgco zwiekszac wydajnosc spawania.”

Nils Tippe, spedjalista spawacz i mistrz konstrukgcji metalowych,
Jorado Maschinenbau GmbH




myCOBOT

Aktualna nowosé:
mozliwosc elastycznego
tgczenia wszystkich
komponentow.

Nowe podejscie zapewniajace wieksza swobode.

Nowe rozwigzanie z zakresu automatyzacji myCobot dzieki rozwigzaniom Plug & Weld syste-
mowo zapewnia dokfadnie te mozliwosci indywidualizacji, ktore zostaty sprawdzone przez wielu
klientow w praktyce i gwarantujg prawdziwe korzysci. System modutowy, ktéry w konkretnych
miejscach zapewnia mozliwo$¢ wyboru, zawsze jednak oferuje opcje optacalne ekonomicznie.

Szybka amortyzacja, tatwa obstuga przez spawaczy oraz co bardzo wazne:
doktadne dopasowanie do Twojego indywidualnego zastosowania.

myCobot jest obietnicg najlepszego dla Ciebie rozwigzania z zakresu automatyzacji -
catkowicie bez ryzyka.

System modutowy: myCobot

NOWOSC: Teraz mozliwa jest indywidualna konfiguracja rozwiazar Lorch z zakresu automatyzacji.

» Strona 11

Cobot UR10e - wysokiej jakosci technologia wiodacej na rynku cobotéw firmy Universal Robots.

MIG/MAG TIG
Metoda spawania Dla zapewnienia petnej efektywnosci Do wykonywania z duzg predkoscig skompliko-
i wysokiej jakosci spoin. wanych, wizualnie jakosciowych spoin.

Seria V-RoboTIG  Ie-igiligs

Technologia szybkich impulséw. Opcjonalnie
ze zintegrowanym cyfrowo podajnikiem
zimnego drutu.

) Seria S-RoboMIG XT
Zrodto pradu Wyposazenie FullProcess
Z Zaawansowanym oprogramowaniem.

System uchwytu spawalniczego LMR System uchwytu spawalniczego LTR
Uchwyt spawalniczy Z chtodzeniem dwuobwodowym dla Z koncepcja chtodzenia hybrydowego.
Cobot wydtuzenia okresu trwatosci. Opcjonalnie Opcjonalnie z solidnym podajnikiem
w wariancie PushPull. zimnego drutu.

» Strona 22

Oprogramowanie Lorch Cobotronic
sterujace Unikalne oprogramowanie dla zapewnienia maksymalnego komfortu i najwyzszej efektywnosci.

» Strona 28
Lorch Connect
Zarzadzanie jakoscig Elektroniczna rejestracja danych spawania w celu
analizy i celowej optymalizacji proceséw.

" » Strona 18-20

Cobot Turn 100 A
Pozycjoner dwuosiowy zapewnia optymalng
pozycje spawania. W przebiegu programu
mozna okresli¢ doktadna pozycje dla kazdej
spoiny.

Cobot Move
O3 liniowa dla zapewnienia jeszcze wiekszej
przestrzeni roboczej i maksymalnej elastycz-
nosci podczas procesu spawania. Ze statg
wysokga jakoscig procesu spawania przez
cata dostepna przestrzen robocza.

Skonsolidowana koncepcja bezpieczenstwa |Koncepcja bezpieczenstwa skanera laserowego

Rozwigzanie z maksymalnym dostepem do Rozwigzanie z dodatkowymi komponentami
stanowiska roboczego. W trybie produkcyjnym zabezpieczajgcymi. Zwolnienie interakcji
cobot w interakgcji z operatorem z cobotem lub udostepnienie trybu
zabezpieczony jest przez wewnetrzne produkcyjnego realizowane jest przez skaner
funkcje bezpieczenstwa. laserowy lub przycisk funkcyjny.
Ruch . » Strona 24-27
QuickPoints ‘ wahadtowy ‘ SeamTracking ‘ SmartCopy ‘ ...iinne
.
Dodatkowy

Kotnierz ‘

wielofunkcyjny Pulpit sterowniczy ‘

wytacznik awaryjny



Seria COBOT e

Technologia cobota
od lidera rynku.

Firma Lorch stawia w catosci na wiedze
ekspercka Universal Robots.

Multitalent
Cobot UR10e.

Dzieki firmie Lorch nowy cztonek zespotu
gotowy na kazde wyzwanie.

Jezeli analizuje sie pie¢ najczestszych przyczyn obrazen ciata na produkcyjnych
stanowiskach roboczych, 8% powodowanych jest przez monotonne przebiegi
ruchoéw, a 24% przez nadmierny wysitek lub przecigzenie. Coboty lidera rynku,
firmy Universal Robots nie tylko odcigzajg Twoj zespot od tych zadan, ale

w pofgczeniu z naszym oprogramowaniem Lorch Cobotronic otwierajg nowe
mozliwosci w realizacji Twoich zadan spawania. Spawanie z uzyciem cobota jest
teraz jeszcze bardziej intuicyjne, precyzyjne i komfortowe.

Najwyzsza jakos¢ w praktyce zastosowan. Mozliwos¢ szybkiego zastosowania

i intuicyjna obstuga dla zapewnienia powtarzalnej najwyzszej jakosci rezultatéw
spawania. | zawsze majac na celu znalezienie najlepszego i bardziej ekonomicznego
rozwigzania.

Zwiekszona powtarzalnosc¢

dla zapewnienia najwyzszej i niezmiennej jakosci spoin

Latwiejsza funkcja Free-Drive

do tatwiejszego prowadzenia i pozycjonowania cobota przez spawacza

Wiecej indywidualnych opcji

dotyczacych komfortu obstugi, przebiegu programowania i sterowania cobota

Cobot UR10e w skrocie

m promien roboczy 1300 mm m bardzo mata powierzchnia podstawy

m obcigzenie graniczne 12,5 kg m krétki okres amortyzacji

m fatwe, intuicyjne programowanie m liczne akcesoria plug & play
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Skumulowana
kompetencja
spawalnicza.

Zarowno dla metody MIG/MAG oraz TIG: Lorch
oferuje najlepsza wydajnosc tuku spawalniczego,
perfekcyjnie dostosowana do cobota.
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S5 ROBOMIG XT V30 ROBOTIG

MIG-MAG

TIG

Najlepsze wtasciwosci tuku
spawalniczego: V30 RoboTlG.

Wysokowydajne spawanie metoda TIG dla profesjonalistow.

Wiecej informacji na temat

S5 RoboMIG XT Spawanie metodg TIG z doskonatg wydajnoscig - przy duzym pradzie spawania oraz cyklu pracy - to zasadnicze

wiasciwosci V30 RoboTIG AC/DC.

Bezdotykowe zajarzenie wysokiej czestotliwosci gwarantuje podwyzszong stabilnos¢ tuku spawalniczego oraz
niezawodne rozpoczecie spawania. Dzieki znakomitym wiasciwosci zajarzania tuku system ten doskonale

nadaje sie do pracy automatycznej. Zintegrowana technologia szybkich impulséw zapewnia ponadto najwyzsza
efektywnos$¢ w przypadku automatyzacji spawania TIG. Nieprzecietna technika TIG oraz sprawdzona technologia
inwertorowa zapewniajg optymalng produktywnos¢ podczas spawania zautomatyzowanego.

Dla maksymalnej
wydajnosci: S5 RoboMIG XT.

Spawanie metoda MIG/MAG na najwyzszym poziomie.

Dzieki petnemu oprogramowaniu spawalniczemu i blyskawicznemu sterowaniu procesem
wysokowydajny S5 RoboMIG XT umozliwia spawanie prawie wszystkiego, co tylko zapragniesz,
z maksymalng wydajnoscia.

Najnowoczesniejsza technika procesorowa zapewnia optymalne wspdtdziatanie wszystkich
parametréw i komponentéw procesu spawania, co skutkuje maksymalng wydajnoscig tuku
spawalniczego. : L Wiecej informacji na temat
Uktad sterowania tukiem spawalniczym generuje szczytowe 0siggi oraz zapewnia powtarzalne, __ ' \ V30 RoboTIG

optymalne rezultaty dla wszystkich materiatéw. .
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MASTERS OF SPEED
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FullProcess —
do kazdego rozwigzania
Z uzyciem cobota.

Nowatorskie procesy spawania firmy Lorch.

Szybkos¢, jakos¢, wtopienie, wyglad spoiny - te zyczenia dla réznych pozycji spawania
stawiajg wysokie wymagania wobec oprogramowania.

Na bazie doswiadczen z praktyki przemystowej oraz zyczen wielu uzytkownikéw nasi
inzynierowie opracowali wyjgtkowe innowacje dla procesu MIG/MAG.

Rezultat: procesy Lorch Speed wyraznie zwiekszajg predkos¢ spawania, odczuwalnie
utatwiajg proces i umozliwiajg osiggniecie produktywnosci, ktéra nie ma sobie réownych.

Wideo dotyczagce nowatorskie
procesy spawania firmy Lorch

https://youtu.be/knDIWceuliy

Korzysci w skrécie:

m Wyzsza predkos¢

m Lepsza jakos¢ spoiny
m Glebsze wtopienie
m tadniejszy wyglad spoin

m Mniejsza emisja dymu spawalniczego

m Mniejsze obcigzenie hatasem

m  Wyzszy poziom zapewnienia jakosci
dzieki lepszej kontroli procesu

17
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Wieksza przestrzen robocza
dla zapewn ienia, Cooa i posamvpatac ey Clomesr

. m Bez dodatkowych systeméw bezpieczenstwa
m a kS m a | e SWO b O d m Przemyslany projekt osi bez ryzyka zgniecenia
° lub przeciecia

Automatyczne zatrzymanie i wytgczenie w przypadku

Os liniowa Cobot Move — dla dtugich i duzych elementow nieplanowanych kolizji
oraz zagniezdzonych detali.

Os liniowa Cobot Move jest rozszezeniem, ktére pozwala jeszcze bardziej zwiekszy¢
przestrzer robocza cobota. Cobot zachowuje przy tym wysoki poziom precyzji - dba
0 to wysokiej jakosci mechanizm $rubowo-kulowy wbudowany w osi liniowej Move, Giéwne korzysci:
aby zapewnic statg jako$¢ spawania w catej przestrzeni robocze;j. m 05$ liniowa (2000 mm) w celu zwiekszenia promienia

roboczego cobota do ponad 4,5 m
Cobot Move jest naprawdg inteligentny, / m Optymalne uzupetnienie pakietu spawalniczego Lorch
poniewaz cobot nadal zapewnia mozliwosc¢ — Cobot na stotach spawalniczych o dtugosci ponad 2,40 m
skonsolidowanego spawania zgodnego m Umozliwia zagniezdzony tryb pracy lub spawanie duzych
z wymaganiami norm CE, bez koniecznosci \ elementéw konstrukeyjnych

m Dla dtugich spoin: Spawanie mozliwe réwniez podczas

zastosowania dodatkowych systemow bez- ! ) !
przemieszczania po osi

pieczenstwa, jak skanery laserowe, obudowa
ochronna itp. Dzieki temu instalacja jest
réwniez bardzo prosta: Cobot Move mozna
zainstalowac przy uzyciu kilku operacji.

m W petni zintegrowane sterowanie i programowanie osi za
posrednictwem oprogramowania Lorch Motion URCapp




COBOT TURN 100 A
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To obracanie i nachylanie
jest po prostu genialne.

Perfekcyjne uzupetnienie: pozycjoner dwuosiowy
Cobot Turn 100 A:

Pozycjoner dwuosiowy Cobot Turn 100 A zapewnia zawsze optymalng pozycje podczas spawania
7 uzyciem cobota. W przebiegu programu mozna okresli¢ doktadng pozycje dla kazdej spoiny.
Prowadzi to do podwyzszenia jakosci i produktywnosci, 0szczedzajac przy tym cenny czas, takze
w przypadku wymagajgcych zadan spawania lub spoin obwodowych.

Korzysci w skrocie:

m Pozycjoner dwuosiowy
Dtuzsze spawanie bez przerwy i bez
koniecznosci zmiany mocowania elementdw,
ewentualnie zdarza sie to bardzo rzadko.

m W pekni zintegrowane oprogramowanie
Lorch Motion
Specjalnie opracowane oprogramowanie
URCap Lorch Motion jest w pei zintegrowane
w ramach Cobotronic i mozliwe jest jego tatwe
zastgpienie nowszg wersja.

m Prostai intuicyjna obstuga
Inteligentne oprogramowanie, opracowane
takze przez firme Lorch, jest proste w obstudze
i umozliwia intuicyjne skonfigurowanie
przebiegu procesu.

m Technika bezpieczenstwa
Dzieki skanerowi laserowemu i wirtualnym
barierom urzadzenie moze pracowac caly czas
z uwzglednieniem zasad ochrony pracownika.

m Ergonomia na stanowisku pracy
Brak wymuszonych pozycji pracy pozwala
spawaczowi oszczedzac sity i zapewnia wieksza
ergonomie na stanowisku pracy.

KOLNIERZ WIELOFUNKCYJNY

Wszystkie funkcje
pod kontrolg —
tatwo, szybko,
komfortowo.

Kotnierz wielofunkcyjny cobota z
przyciskami funkcyjnymi.

Przy uzyciu komnierza wielofunkcyjnego programowanie przekazywane jest

z panela operatorskiego bezposrednio do robota. To nie tylko oszczedza czas,
okreslanie zadan spawania jest réwniez znacznie prostsze. W ten sposéb
mozna w kilka minut zaprogramowac nowe elementy konstrukcyjne i wykonac
prébne spawanie.

Za posrednictwem trzech dowolnie konfigurowanych przyciskow na nowym
kotnierzu wielofunkcyjnym mozna zrealizowac liczne funkcje bezposrednio na
spawanym elemencie: na przyktad wprowadzanie poszczegolinych punktow
procesu, ale rowniez sczepianie probki lub wysuwanie/wycofywanie drutu.
Wykonanie i rozmieszczenie przyciskow jest oczywiscie przystosowane do
obstugi w rekawicach.

Dodatkowo uchwyt kotnierza wielofunkcyjnego zoptymalizowany

pod wzgledem ergonomicznym umozliwia wygodne przemieszczanie

i pozycjonowanie cobota w funkgji Freedrive. Nie wystepuje tez juz
przeszkadzajgce prowadzenie kabla: kotierz wielofunkcyjny podtgczany
jest teraz bezposrednio do gtowicy cobota.

Komierz wielofunkcyjny dla UR10e jest kompatybilny ze wszystkimi
uchwytami spawalniczymi Lorch Cobot.

21



COBOTRONIC
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Oprogramowanie

dla zapewnienia maksy-
malnego komfortu

| najwyzszej efektywnosci.

Lorch Cobotronic - na tym polega roznica.

To, co znaczgco odrdznia pakiet spawalniczy Lorch Cobot Welding World od rozwigzan
innych cobotow, to doskonate oprogramowanie. Zostato ono idealnie dopasowane

do zréznicowanych wymagan technologii spawania przez naszych doswiadczonych
spedjalistow celem zwiekszenia wydajnosci produkgcji przez maksymalng wygode obstugi
oraz mozliwosc¢ intuicyjnego obchodzenia sie uzytkownika z urzadzeniem.

Zakres funkcjonalny jest ciggle rozszerzany przez aktualizacje i kolejne opracowania
- a to wszystko w 12 réznych jezykach.
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LORCH COBOTRONIC
SOFTWARE

Tryb indywidualny

Dla prawdziwych profesjonalistéw: tryb indywidualny
pozwala na petny dostep do wszystkich parametréw

i charakterystyk zrédfa pradu bezposrednio ze sterowa-
nia cobota.

Wybdr parametréw spawania jest dokonywany bez-
posrednio na sterowniku cobota wraz z wszystkimi para-
metrami dodatkowymi. To gwarantuje, ze réwniez kilka
tygodni lub miesiecy p6zniej mozna spawac z perfekcy-
jna jakos$cig bez ponownego ustawiania parametrow.

+ Tryb asysty

Nawet dla doswiadczonych profesjonalistéw dobdér kom-
binacji materiatu, drutu i gazu oraz wlasciwej predkosci
spawania moze by¢ niekiedy zmudny i ztozony. Dzieki
asystentowi Cobotronic jest to fatwiejsze

i efektywniejsze. Poniewaz predkos¢ spawania jest sugero-
wana bezposrednio w zaleznosci od zgdanego wymiaru A.

Tryb pracy

W tym trybie pracy cobot w prosty i wygodny sposéb
steruje parametrami zrédta pradu.

N TR
! 1 X Variables Setup 2
Waypaint | v Robes Program Inclivihs]. - Gemet

Froceen
Farameters

End Paramaners

onomm [T 5[+ ]
48 - x@pas o fF e R | Lano|
@

+ CobotJobs

Nastawy parametrow mozna dopasowac, nazwac, oznako-
wac wedtug indywidualnych zyczen jako zadania cobota.
Wystarczy zapisac jako ulubione i w razie potrzeby zablo-
kowac mozliwos¢ zmian.

Daje to pewnos¢, ze prawidtowe parametry zawsze beda
szybko dostepne i juz pierwsza spoina bedzie perfekcyjna.

Intuicyjna obstuga umozliwia
efektywne nastawienie i optymalizacje.

Z tatwoscia do celu.

Prosta i intuicyjna obstuga oprogramowania Cobotronic umozliwia uzytkownikom nastawienie
i zoptymalizowanie parametréw spawania w bardzo krétkim czasie. Znacznie pomaga w tym
wybor sposrdd trzech trybdw pracy. W trybie asysty, w zaleznosci od wybranego zastosowania,
oprogramowanie sugeruje parametry zapewniajgce optymalne wyniki spawania.
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Wideo dotyczace
Lorch Cobotronic

https://youtu.be/FjA_9h2xbiU
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COBOTRONIC

QuickPoints — maksymalnie komfortowa obstuga.

P rzyS Z»I’O S/ é j e St g otowa d o Maksymalnie proste programowanie punktdw trojektorii przemieszczenia palnika i polecen spawania,

tylko jednym kliknieciem na kotnierzu wielofunkcyjnym.

unowoczesnienia.

._
Y e

. . . . . . m Wskazywanie ,punktéw programu”
Nasze rozwigzanie to Twoja bezpieczna inwestycja. i ,polecer spawania” tylko jednym o s s P
przyciskiem RS e . —_— T
W ramach pakietu spawalniczego Lorch Cobot Welding World otrzymujesz teraz réwniez mozliwos¢ wyboru m Wybor ,punktéw programu / rodzaju - Movel | :
wyposazenia oprogramowania Cobotronic stosownie do Twoich potrzeb. Dodatkowe funkcje wspierajg Cie polecenia” przez poruszanie si¢ po menu - Halt B T mewr | o
w indywidualnych przebiegach roboczych i w spetnieniu wymagan technologicznych. Zakres funkgji jest przy el 523 (BUErE O GEe [ b e » I - > frees

tym nieprzerwanie rozwijany przez naszych doswiadczonych specjalistow. Réwniez pdzniejsze opracowania m Bezposrednie zastosowanie
standardowych parametréw ruchu

beda oczywiscie przystosowane do unowoczesnienia.

e Jon
W ten sposéb mozna w minimalnym I
czasie wykonac¢ programowanie 485 XBERZ  LoreH |
skomplikowanych elementéw
konstrukcyjnych.

Bogate funkcje dodatkowe.

Najlepsze warunki dla osiggniecia sukcesu.

System modutowy myCobot oferuje od zaraz dalsze funkcje dla sterowania

cobota. Nalezg do nich na przykfad: ) o )
SmartCopy — dla wiekszych ilosci detali w tym samym obszarze roboczym.

Spawanie przerywane CobotJobs Kopiowanie juz zaprogramowanych procesoéw spawania dla okreslonych detali, ktére mozna nastepnie tatwo
Soemeie povErEld eddiE sl neliale dopaseyEn paEme ey SeETE, REde e przesuwac i obraca¢ w obszarze roboczym, zapewnia najwyzsza produktywnos¢. Roziwigzanie to moze szybko
im nazw, oznaczenie etykieta i zapisanie jako ulubionych. zwiekszy¢ wydajnosc¢ i zwielokrotnic liczbe wyprodukowanych sztuk elementu.
Zalety:
i i m Przesuwanie programéw / czesci
Oscylacja Menu QuickAccess
Liniowy, promieniowy lub wzdtuz elementu konstrukcyjnego - Szybki dostep do najwazniejszych funkgji - zawsze programéw za poérednicftw.em.
zawsze perfekcyjna kontrola nad jeziorkiem spawalniczym. szybko osiggalny. wektora lub punktu odniesienia
m  Obrét wokét bazy lub punktu odniesienia
Kopiowanie istniejgcych programéw
Funkcja Spot Wsparcie programowe zapewnia maksymalng produktywnos¢.
spoiny sczepne - takze w trakcie programu. w celu ustalenia optymalnych parametréw spawania

w oparciu o wymiar ,a".

@ e
e o
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Zintegrowane sterowanie

od stanowiska czyszczenia dyszy uchwytu przez posuw
drutu i test gazu.
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COBOTRONIC CHARAKTERYSTYKA

Sledzenie spoiny (SeamTracking)

Automatyczna korekta trojektorii spoiny w przypadku spoin wykonywanych z oscylacja.
Niezaleznie od tego, czy mamy do czynienia z odksztatceniami pod wptywem ciepta, czy
zbyt duza tolerancje detalu - cobot pozostaje idealnie w spoinie.

Zalety:

m  Mozliwo$¢ zastosowania do spoin pachwi-
nowych wykonywanych ruchami zakosowy-
mi od grubosci blachy wynoszacej 4-5 mm

m Kalibracja online: Poczatek przebiegu
spoiny przyjmowany jest jako odniesienie
dla dalszej trojektorii spoiny. Kalibracja nie
wymaga zadnych odrebnych zadan.

m Proste parametry nastawcze: Przejrzyste
i kompaktowe dopasowanie charakterysty-
ki sledzenia spoiny

m Tabele parametréw - przetestowane
wczesniej w naszym laboratorium spawal-
niczym: dostarczamy nastawy parametréw
dla najrézniejszych wytycznych, aby mozli-
we byto szybkie dopasowanie do elementu
konstrukcyjnego

TouchSense

N

Weaving - Start

ke 1 X Variables Satup

Waypoint - 7 ¥ Aabot Program

oirection B4 ol Mo
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EamrTeE. 10, - = Weking - Stop

§3) Correction vakie per weave (mm): 3 025 + | 13:25)
4 11 9 o Mowe) 3
12 @ home fensthty O+ @+ Ot

4%~ xERpEZ [ Sesrrtracling GO m

Mozliwos¢ automatyzacji przy uzyciu cobota jeszcze wiekszej licz-
by elementow konstrukcyjnych mimo braku doktadnosci tolerancji
i mozliwosci powstania odksztatcen.

NOWOSC

Lokalizacja spoiny przez lekkie zetkniecie z dyszg gazowa w celu
kompensacji odchylen lub wariantéw przedmiotu obrabianego..

Zalety:

m Nieskomplikowane programowanie
w tylko 3 krokach

m  Mozliwo$¢ regulacji pozycji i kata uchwytu
spawalniczego

m Do réznych katéw otwarcia spoiny

m Perfekcyjnie zdefiniowany poczatek
dla SeamTracking

Warianty przedmiotéw spawanych moga
byc¢ tatwo kompensowane i zapisywane
przez oprogramowanie Cobota.
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SeamPilot

NOWOSC

Laser liniowy do rejestracji przebiegu spoiny bez

uprzedniego programowania sciezki.

Zalety:

m Wyszukiwanie, lokalizacja i $Sledzenie
spoiny réwniez przy duzych odchyleniach

m Uproszczone programowanie: wyznacza-
ny jest jedynie wstepny punkt poczat-
kowy, SeamPilot znajdzie dalszy przebieg
spoiny

m Automatyczna implementacja
wyznaczonej pozycji i kata uchwytu sp-
awalniczego bez wstepnego przyuczania.

m Okreslenie dtugosci spoiny przez dtugos¢
zadana, wstepny punkt koricowy lub
automatyczne rozpoznanie.

m Réwniez dla krawedzi zewnetrznych lub
kilku nastepujacych po sobie spoin na
jednym elemencie konstrukcyjnym

| Graphics Variables

Mave
1 X Variables Setup
Waypaint. 2 v Robot Program Saamtilot
Kdan 39 o Mowa|
f— [
wait i :
=t 5 seam langth Path length [ ] -
S ° e
Halt 18 ¢ ¥ End actins - 4 +
TATE i1 - Wakding - Sap Ty
4 ¥ Spood |cmiming: ue 2 — A
St Paylnad =
= Torch arientation 1°] q P 7N
weld amgle [7] o i o
15
stickout {mml ;.// % /f.//
’ ‘ D e K . m ' ; [0 use advanced settings m

Maksymalnie proste programowanie cobota bez skomplikowanego
przyuczania - réwniez w przypadku ztozonych spoin.

27



CONNECT

Twoj perfekcyjny start

w ere cyfryzacji.

Lorch Connect umozliwia digitalizacje, analize i celowa
optymalizacje procesow spawania.

Pakiet spawalniczy Lorch Cobot Welding World to krok w kierunku Przemystu 4.0.

Dzieki standardowo dotaczonej do pakietu bramce Lorch Connect teraz zrobisz od razu
dwa kroki. Korzystaj z Lorch Connect, tatwego i niedrogiego rozwigzania w chmurze, ktére
umozliwia niezawodna rejestracje i analize danych produkcji spawalniczej, komfortowo

i bez dodatkowych kosztéw.

Zwifaszcza dla automatyzacji wydajnos¢ oraz analiza i dokumentacja rezultatéw sg bardzo
wazne. Otrzymujesz 1 rok bezptatnego dostepu do portalu Lorch Connect i mozesz
catkowicie bez ryzyka testowac serwisy cyfrowe.

Dziata to tak:

Potacz.

Podtgcz bramke Lorch Connect Gate-

way do swojego urzadzenia
spawalniczego Lorch i potacz sie
z portalem Lorch Connect przez
sie¢ WLAN lub LAN.

L a
S

LORCH COMNECT

Zespawaj.

Dane zwigzane z produkdja sg
rejestrowane przez bramke i przesytane
w czasie rzeczywistym do portalu
Lorch Connect.

Zdecyduj.

Wywotaj portal Lorch Connect wszedzie
i wygodnie za posrednictwem
przegladarki internetowej i w dowolnym
momencie korzystaj z ocen i analiz
produkcji spawalnicze;j.

Wiecej informacji na temat
Lorch Connect

https://pl.lorchconnect.com

LORCH CONNECT
Gateway

G W Ly E @ s

¥
LYY b



BRANZE RAPORTY Z PRAKTYKI

HABAU GROUP

,T0, co dotychczas musielismy spawac recznie
w dwaoch lub trzech Sciegach, cobot wykonuje
w trybie spawania oscylacyjnego przy uzyciu
jednego Sciegu w optymalnej pozycji i z duzym
uzyskiem stopiwa.”

Alexander Hérzenberger,

kierownik dziatu konstrukcji stalowych

Tu punkty zdobywa cobot.

Wzmocnij swoj zespot.

Rozwigzania z zakresu automatyzacji Lorch Cobot daja liczne korzysci dotyczgce kosztéw oraz
zapewniajg 0szczednos¢ czasu w licznych branzach. Skontaktuj sie z nami - Réwniez Twojej firmie
umozliwimy tatwe wejscie w efektywng automatyzacje spawania.

Jeszcze nieprzekonany?

Przeczytaj historie sukcesu z praktyki.

Naczepy W minionych latach firma Lorch pomyslinie zrealizowata liczne rozwigzania z zakresu automatyzadji
Lorch Cobot. Skorzystaj z odsytaczy do szczegdtowych sprawozdan z praktyki naszych klientow
i dowiedz sie jeszcze wiecej na temat rezultatow i korzysci w przebiegu produkdji.

Jorado Maschinenbau GmbH

,Cobot przerdst nasze oczekiwania pod kazdym
wzgledem. Perfekcyjne wspdétdziatanie cobota,
Zrédta pradu i oprogramowania zapewnito na
wazne nowe zdolnosci produkcyjne. Poza tym nowe
urzadzenie odcigza naszych spawaczy, ktérzy moga
skoncentrowac sie bardziej na swoich zasadniczych
kompetencjach. Ale to nie wszystko. Réwniez dla
mtodych oséb, ktére chetnie programuijg i zajmujg
sie EPD, spawanie stafo sie atrakcyjniejsze dzieki
wspotpracy z cobotem.”

Jurgen Tippe, kierownik zakfadu

Rosler Oberflachentechnik GmbH

,Dzieki zastosowaniu pakietu spawalniczego Cobot
Lorch wyraznie wzmocnilismy naszg konkurencyjnos¢.”

Stephan Bbhnlein, kierownik dziatu produkcji

Do szczegétowego

raportu z praktyki
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MADE IN GERMANY

LORCH w Polsce
RYWAL-RHC Sp. z o.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 800 -801 , fax: 56 66 93 805

15-516 Bialystok, ul. Konstanty Ciotkowskiego 165,
tel. 85 74 10 492, tel./fax 85 74 10 491

85-739 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel./fax: 52 345 38 73,52 345 38 79

80-298 Gdansk, ul Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00 fax: 58 768 20 01

58-500 Jelenia Goéra, ul. Karola Miarki 42
tel.: 669 605 408

75-121 Koszalin, ul. Jasna 4
tel./fax: 94 342 05 31

20-328 Lublin, ul. Anny Walentynowicz 18
tel./fax: 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 £6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel./fax: 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel./fax: 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel./fax: 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. Romana Maya 1/12
tel. 61862 61 51, fax: 61 866 69 41

35-211 Rzeszéw, ul. Mikotaja Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142, fax: 017 85 90 143

37-450 Stalowa W., ul. Energetykéw 49
tel./fax: 15844 02 63, 15 844 55 16

70-784 Szczecin, Andrzeja Struga 41
tel./fax: 91 482 36 66, 91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Odlewnicza 4
tel. 22 331 42 90, fax: 22 331 42 91

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel./fax: 34 324 39 98,324 60 61

30-798 Krakow ul. Christo Botewa 6a
tel./fax: 12 686 37 36, 686 37 35

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00, fax: 32 342 70 01

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9C
tel./fax 71 35179 34,71 351 79 36

65-155 Zielona Gora, ul. Dekoracyjna 3B
tel. 695 596 353

913.1292.5 | PL | 12.2023 | Zmiany techniczne, zmiany cen i btedy w druku zastrzezone.

LORCH

smart welding

Lorch Schweif3technik GmbH

Im Anwander 24 — 26 - 71549 Auenwald - Germany
T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199
info@lorch.eu - www.lorch.eu

www.rywal.eu



