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Chemia przemysłowa
spawalnictwo i obróbka metalu
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SPRAYERY MOST
▪▪ �Profesjonalne opryskiwacze przemysłowe do aplikacji środków antyod-

pryskowych i czyszczących MOST.

WB MULTI MOST
▪▪ �Bezwonny środek zapobiegający przywieraniu odprysków w trakcie spa-

wania o działaniu czyszczącym i odtłuszczającym.
▪▪ Stosowany zarówno na mokro, jak i po wyschnięciu. 

CLINO 11 MOST
▪▪ �Przemysłowy wysokoskoncentrowany zmywacz na bazie wody do czysz-

czenia maszyn, narzędzi i odtłuszczania stali. 

CLINO 11 MOST - 10 l 	 - 84 22 752511
CLINO 11 MOST - 0,5 l					     -	84 22 752512
KRANIK SPUSTOWY TYP I			  -	84 23 780003

WB MULTI  - 0,5 l 	 -	84 23 750401
WB MULTI  - 10 l		  -	84 23 750411

SPRAYER PRO 360 0,5 l MOST 	 - 84 12 100011
SPRAYER PRO 360 1,0 l PUMP MOST 	 - 84 12 100014
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WB MULTI -	 20 l		  -	84 23 750421
WB MULTI -	 200 l	 -	84 23 750422

CLINO C MOST
▪▪ �Wilgotne ściereczki do szybkiego i dokładnego czyszczenia 

większości powierzchni bez konieczności użycia wody. 
▪▪ �Usuwają najcięższe zanieczyszczenia takie jak smary, oleje, kle-

je, świeże pozostałości farb i lakierów, smołę.

RAPID MOST
▪▪ �Urządzenie do ultraszybkiego i bezpiecznego czyszczenia i pasywa-

cji spoin stali nierdzewnej.

RAPID MOST -  84 16 000010

CLINO C MOST - 90 szt. - 84 22 760001
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ZESTAW STARTER DO ZNAKOWANIA
▪▪ �Komplet 8 specjalistycznych markerów do znakowania przemy-

słowego zróżnicowanych pod kątem rodzaju i miejsca aplikacji, 
pozwalający na szeroki zakres zastosowań. 

UFO CER MOST + UFO CAP
▪▪ �Aplikator UFO CAP stosowany z preparatem UFO CER MOST 

optymalnie chroni dysze gazową i części eksploatacyjne przed 
przywieraniem odprysków spawalniczych.

UFO CER MOST 	-	84 30 100401
UFO CAP MOST	-	84 31 100410

RAPID RED MOST
▪▪ �Środek do elektrochemicznego czyszczenia spoin stali 

nierdzewnej.

RAPID RED MOST 5 l-  84 12 000001

GALVA SET
▪▪ �Zestaw specjalistycznych produktów przeznaczonych do przygoto-

wania elementów stalowych do procesu cynkowania ogniowego oraz 
uzupełnienia powłoki cynkowej.

GALVA SET - 84 22 860002

CLINO 200 MOST
▪▪ �Skoncentrowana pasta do mycia rąk z przyjaznym dla skóry natural-

nym ścierniwem.
▪▪ Przeznaczona do usuwania średnich i ciężkich zabrudzeń.

CLINO 200 MOST - 500 ml	 - 84 23 200001
CLINO 200 MOST - 10 l	 - 84 23 200002 
DOZOWNIK PASTY		 - 84 23 200010STARTER DO ZNAKOWANIA - 84 50 000001

COOL 10 MOST
▪▪ �Środek chłodząco-smarujący do obróbki metalu jak: gwinto-

wanie, wiercenie, cięcie, frezowanie, zarówno najtwardszej sta-
li nierdzewnej i tytanu, jak i metali miękkich (miedź, mosiądz, 
aluminium).

COOL 10 MOST - 400 ml - 84 23 700302

CORO 2 MOST
▪▪ �Preparat o działaniu odrdzewiającym i silnie penetrującym.
▪▪ �Ułatwia poluzowanie i odkręcenie starych, skorodowanych, zak-

leszczonych oraz zapieczonych śrub.

CORO 2 MOST - 84 25 702002
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	 Czyszczenie i konserwacja
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	 Powłoki metaliczne
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