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Razem

Podgrzewacze indukcyjne
FANHEAT MOST

Bezpieczne nagrzewanie dla spawalnictwa,
przemystu ciezkiego i lutowania.

» Duza moc grzania (10 kW).
= Proste w obstudze (brak wymaganych uprawnien).
= Szybkie podgrzewanie i niskie koszty eksploatacji.

» Powtarzalnos$¢ dziatania (programowanie czasu i mocy).

» Latwe w przemieszczaniu (niska masa i podwozie).

» Ekologiczne i bezpieczne w dziataniu (brak ptomienia).

» Cicha praca i maty obszar wptywu ciepta w poréwnaniu
z podgrzewaniem gazowym.

Wyposazenie:

» Wydajny uktad chtodzenia ciecza.

» Czytelny wyswietlacz z wizualizacja parametréw.
» Koncowki indukcyjne (cewki) chtodzone ciecza.

= Moc regulowana ptynnie w zakresie 10-100%.

= Tryb pracy - Timer i Mode - ustawienie fabryczne.
= Gniazdo USB do aktualizacji oprogramowania.

= Tryb statej mocy CP i tryb statego pola magnetycznego CF.

» Oswietlenie LED koncowki indukcyjnej (cewki).
» Zdejmowane podwozie.
= Zdalne sterowanie i czujnik temperatury (opcja).

Zawartos¢ zestawu:

» Urzadzenie.

» Cewka skupiajaca 32 mm.

= Plyn chtodzacy (w urzadzeniu).

Numery katalogowe:
= 59K1220000 - FANHEAT DHI-1012F MOST

= 59K1240000 - FANHEAT DHI-1012F HD MOST, uchwyt 4 m

= 59K1200000 - FANHEAT DHI-1012C1 MOST

= 59K1210000 - FANHEAT DHI-1012C1 HD MOST, uchwyt 4 m
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Wiecej informacji
Skanuj link lub wejdz
https://www.rywal.eu/a-01

. ‘ DHI-1012F ‘ DHI-1012C1
DHI-1012F HD |DHI-1012C1 HD

Zasilanie 3x400V 3x400V
Zabezpieczenie sieci 3x16 A 3x16 A
Moc 10 kW /12 kVA 10 kW /12 kVA
Czestotliwos¢ 18-45 kHz 18-45 kHz
Wentylator Tak Tak
Klasa ochrony obudowy P21 P21
Wymiar 400x760x700 mm | 400x760x700 mm
Masa ok chlg
Dt. przewodu zasilajagcego 5m 5m
Dt. uchwytu indukcyjnego 4, 6,‘1;:;0 m 4 6,‘:3?;0 m
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»W kuchni zamieniamy
gaz na indukcje,

czas zrobic to samo
w fabryce.”

Zalety podgrzewania indukcyjnego

w poréwnaniu z nagrzewaniem gazowym
|

! 3 = Tansza eksploatacja (wielokrotnie nizsze koszty podgrzewania).

m Szybsze podgrzewanie (duza moc).

m Precyzyjne nagrzewanie (mata strefa wptywu ciepta).

m Ciche w dziataniu i bezpieczne dla operatora.

m Bezpieczenstwo przeciwpozarowe (brak ptomienia i zagrozenia wybuchem).

= tatwe uruchamianie (brak problemoéw z zapalaniem gazu).

= Prosta obstuga (brak wymaganych uprawnien).

m Lepsza mobilnos¢ (nizsza masa i dobre podwozie).

m Brak kosztéw magazynowania i wymiany butli z gazem.

m Mozliwos¢ programowania (powtarzalnosé procesu).
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Wiele zastosowan (r6zne koncéwki indukcyjne).

» Podgrzewanie materiatéw ferromagnetycznych.

= Nagrzewanie przed gieciem réznych detali.

» Lutowanie twarde i miekkie.

» Podgrzewanie przed hartowaniem i kuciem.

= Nagrzewanie przed spawaniem.

= Prostowanie oraz usuwanie odksztatcen po spawaniu.
= Demontaz nakretek, srub, tozysk.
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