Nowosci w ofercie firmy Huntingdon

Przegrody jednostronne

Nowym produktem firmy Huntingdon Fusion Techniqu-
es s przegrody jednostronne (jednoczesciowe), ktére moga
by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie gran spoiny musi by¢
wykonana w ostonie gazu, a nie ma mozliwosci wykorzy-
stania zapér tradycyjnych (podwdéjnych), np. przy wykony-
waniu odgalezien rurowych, kolanek o kacie ostrym, koput
i spoin zamykajacych. Przegrody jednostronne dostgpne sa
dla rur o Srednicy od 150 do 2440 mm. Ich zalete stanowi
fatwos¢ stosowania, szybkie pompowanie oraz wytrzyma-
tos¢ termiczna do 90°C.

Nowe przegrody wykonane sa z materiatéw, ktére za-
pewniaja bardzo duza czystos¢ gazu ostonowego, a takze
minimalne jego zuzycie. Wyposazone sa w przewdd do na-
dmuchiwania i dostarczania gazu ostonowego, przewdd,
ktérym mozna wprowadzi¢ dodatkowy gaz (chtodzenie spo-
iny lub dodatkowa ostona w przypadku spawania tytanu),
a takze w przytacze systemu pomiarowego Weld Purge
Monitors®. Przegroda pompowana jest gazem ostonowym,
ktéry wypetnia réwniez przestrzen wewnatrz rury, a jego
nadmiar znajduje ujscie poprzez odpowiednie otwory wen-
tylacyjne w przegrodzie. Na obwodzie przegrody sa roz-
mieszczone 4 uchwyty, do ktérych mozna przymocowac ling
lub drut i za ich pomoca usunaé przegrode po procesie spa-
wania. Zastosowanie tych przegréd pozwala na szybkie
utworzenie komory z gazem ostonowym wewnatrz rury
w miejscu trudno dostepnym i umozliwia znaczne ograni-
czenie kosztéw w poréwnaniu z innymi sposobami.
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Weld Purge Film® - folia wodnorozpuszczalna

Systemy zabezpieczenia grani spoiny przy spawaniu rur
zwykle wymagaja zastosowania elementéw dwuczescio-
wych (pompowane ostony, zatyczki dwustronne, krazki
gumowe lub drewniane itp.), ktére mogg by¢ instalowane
wylacznie wtedy, gdy mozliwy jest dostep z obu stron do
ztacza. W wielu przypadkach dostep ten jest niemozliwy ze
wzgledu na ograniczenia konstrukcyjne. W odpowiedzi na
pojawiajace si¢ zapotrzebowanie, firma Huntingdon Fusion
Techniques opracowata zestaw pod nazwa Argweld® Weld
Purge Film®, wykonany z materiatéw, ktdre sa rozpuszczal-
ne w wodzie. Mozliwe jest wytworzenie blony nieprzepusz-
czalnej i komory zawierajacej gaz ostonowy, ktéra po za-
konczeniu spawania moze by¢ zmyta woda, lub usunigta
w trakcie testowania rurociagu ci$nieniem hydrostatycznym.
Folia wodnorozpuszczalna jest elementem, ktéry moze by¢
tatwo zainstalowany, a nie musi by¢ usuwany po procesie
spawania, co ma szczegdlne znacznie w przypadku obsza-
réw, gdzie nie ma takiej mozliwosci.

Zastosowanie wyrobow firmy Huntingdon przy budowie
fabryki chemicznej w Indiach

W porcie Mangalore w Indiach, w stanie Karnataka, zbu-
dowano fabryke przeznaczona do wytwarzania 1,25 milio-
na ton kwasu tereftalowego. Do budowy instalacji proceso-
wej zastosowano duzg ilo$¢ rur wykonanych ze stali nie-
rdzewnej, z tytanu, a takze ze stopdw tantalu. Realizacje
wigkszosci projektu powierzono firmie, ktéra posiada po-
nad 20-letnie do§wiadczenie w spawaniu stali nierdzewnej,
stopéw cyrkonu, tantalu i tytanu. Firma ta jest wieloletnim
klientem firmy Weldwell Speciality Pvt Ltd z Bombaju, ktéra
jest gtownym dostawca dla indyjskiego przemystu spawal-
niczego.
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Rys. 1. Rozwiazanie QuickPurge®, zapewniajace czysto$¢ grani
spoiny przy spawaniu rur, sktadajace si¢ z pompowanych przegréd
potaczonych rekawem

Rys. 2. Napompowany system zapewnienia czystosci,
wraz z calym osprzetem

W celu zapewnienia czystosci wngtrza rury i zabezpie-
czenia przed utlenieniem (barwy nalotowe), zastosowano
rozwiazanie firmy Huntingdon Fusion Techniques, zwane
Quick Purge®, wraz z wyposazeniem dodatkowym oraz spe-
cjalnym zaworem Purge Gate, umozliwiajacym zmniejsze-
nie zuzycia gazu ostonowego. Quick Purge to system dwoch
napelnianych gazem przegréd w ksztalcie opony, potaczo-
nych rekawem. Do spawania na terenie budowanej fabryki
chemicznej wybrano rozwigzanie, umozliwiajace spawanie
rur o Srednicy od 800 do 1500 mm. Zawér Purge Gate
pozwala na utrzymanie stanu napeinienia zapér nawet
w przypadku, kiedy proces spawania nie jest prowadzony.
Zapewnia to dobre uszczelnienie zabezpieczonego obszaru
w czasie pomigdzy zmianami pracowniczymi lub nawet
przez cata noc.
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Zkacza rur ze stali nierdzewnej wykonano z zastosowa-
niem standardowego rozwigzania Quick Purge I, jednakze
w przypadku zlaczy z tytanu stwierdzono nieznaczne utlenie-
nie powierzchni. Dlatego po konsultacji z firma Huntingdon
zastosowano nowoczesniejsze rozwigzanie, oznaczone jako
QuickPurge II (rys. 1 i 2), wyposazone w dodatkowe dopro-
wadzenia gazu ostonowego. Rozwigzanie to zapewnito
uzyskanie catkowicie czystej powierzchni lica i grani spoiny
czotowej rur wykonanych ze stopu tytanu (rys. 31 4).

=

Rys. 3. Widok ztacza doczotowego rur od strony grani;
brak §ladéw utlenienia

Rys. 4. Zblizenie grani spoiny czotowej taczacej elementy
z tytanu; brak sladéw utlenienia
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