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Pozycjonery wrzecionowe MOST MHTP

Podczas wykonywania prac spawalniczych zastosowanie pozycjonerow w du-
2ym stopniu zwieksza wydajnos¢ pracy oraz znaczaco wptywa na poprawe ja-
kosci. Wykorzystanie pozycjonerow zwieksza elastycznosc, ergonomie i kom-
fort pracy. Za pomoca pozycjonera mozna ustawic element spawany zawsze w
pozycji dogodnej, co gwarantuje wykonanie spoiny w pozycji podolne;j.
Zastosowanie pozycjonerdw MOST zapewnia:

= szybkie spawanie w pozycji podolnej,

optymalne parametry spawania,

= zminimalizowanie ryzyka powstania wad spawalniczych,

= zwiekszenie jakosci - mniej obrdbki i napraw,

= doktadnos¢, bezpieczenstwo i ergonomie pracy.

" = Zaprojektowane do manipulowania dtugimi elementami.

| = Idealne do wykonywania spoin obwodowych, montazu
skomplikowanych i dtugich elementow.

= Zmechanizowany obrot.

= Bezstopniowa regulacja wysokosci.

= Sekcja bierna moze by¢ wyposazona w wozki szynowe
do spawania elementow o zmiennej dtugosci.

= Maksymalna masa detalu do 12 000 kg (inne nosnosci
dostepne na zapytanie).

Dostepne s modele o szerokim zakresie nosnosci ktére moga zosta¢ dostosowane do wymagan aplikacji klienta. Wyposazone sg
w bezstopniowg regulacje wysokosci. Sekcja Tailstock moze by¢ wyposazona w wozki szynowe do spawania elementdw o zmiennej
dtugosci.
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ul. Polna 1408, 87-100 Torun
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Obliczanie obcigzenia pozycjonera.
Moment obcigzeniowy zawsze nalezy oblicza¢ na podstawie odlegtosci od
powierzchni ptyty roboczej do $rodka ciezkosci elementu spawanego. Pod-
czas doboru pozycjonera, moment pochodzacy od elementu spawanego
musi by¢ poréwnany z maksymalnym dopuszczalnym momentem pozycjo-

nera podanym w tabeli.

Moment obrotowy (Nm) =G x Y

G (N) = masa elementu spawanego (kg) x stata grawitacji okoto 10 (m/s?).

Y (cm) = odlegtos¢ od srodka ptyty roboczej do srodka ciezkosci elementu
spawanego.

WYKRES OBCIAZEN

Max moment obrotowy 17 700 Nm

G- Nosnosc (N)
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Model MHTP-1,5 MHTP-3 MHTP-5 MHTP-6 MHTP-8 MHTP-12
Nos$nosé 1500 kg 3000 kg 5 000 kg 6 000 kg 8000 kg 12 000 kg
Predkos$¢ obrotu 0,2-0,9 obr/min 0,2-0,9 obr/min 0,2-0,9 obr/min 0,2-0,9 obr/min 0,2-0,68 obr/min 0,2-0,72 obr/min
Maksymalny moment obrotowy 5000 Nm 10 150 Nm 17 800 Nm 20 550 Nm 24 000 Nm 36 000 Nm
Maksymalny moment podnoszenia 200 Nm 326 Nm 446 Nm 632 Nm 862 Nm 1328 Nm
ﬁ’:':;sa:(esg‘;:ff';_lg]s' plonowel 550-1550 mm 550-1550 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-2300 mm
Srednica piyty roboczej (@D) 575 mm 650 mm 750 mm 750 mm 750 mm 1 000 mm
Max. $rednica robocza 2800 mm 2800 mm 3400 mm 3600 mm 3600 mm 4 600 mm
Nr katalogowy A9 15 000410 A9 15 000420 A9 15 000430 A9 15 000410 A9 15 000460 A9 15 000450

Podane wartosci parametréw technicznych dla wyrobéw standardowych, moga zosta¢ zmienione bez uprzedzenia. Jezeli zaméwiony zostat specjalny model
urzadzenia, warto$ci moga sie rézni¢ od podanych. Inne no$nosci i zakresy robocze dostepne na zapytanie.

Dane techniczne pozycjoneréw wrzecionowych 1 osiowych MOST MHTP-1AX

Model MHTP1-1AX MHTP2-1AX MHTP3-1AX MHTP5-1AX
Nosnos¢é 1000 kg 2000 kg 3000 kg 5000 kg
Predkos$¢ obrotu 0,2-1,2 obr./min 0,2-1,2 obr./min 0,2-1 obr./min 0,2-1,2 obr./min
Maksymalny moment obrotowy 1500 Nm 3000 Nm 4500 Nm 5000 Nm
Wysokos$¢ osi obrotu [H1] 1000 Nm 1000 Nm 1000 Nm 1250 Nm
Srednica ptyty roboczej (D) 375 mm 375 mm 375 mm 500 mm
Nr katalogowy A9 15 000411 A9 15 000412 A9 15 000421 A9 15 000431

Podane wartoéci parametréw technicznych dla wyrobdw standardowych, moga zosta¢ zmienione bez uprzedzenia. Jezeli zamoéwiony zostat specjalny model

urzadzenia, warto$ci moga sie rézni¢ od podanych. Inne no$nosci i zakresy robocze dostepne na zapytanie.
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