MWOS-E - Automatyczny system spawania

obwodowego Mo St

Zaawansowane rozwigzania automatyzacji spawania obwodowego MOST - to potgczenie uniwersalnego urzadzenia z mozliwosciami
indywidualnej konfiguracji stanowiska dopasowanej do wymagan klienta. Systemy spawalnicze pozwalajg na zwiekszenie wydajnosci
produkcji spawania jednoczesnie poprawiajac jakos¢ wykonywanych potgczen spawanych. Automatyzacja procesow produkcji staje sie
nieskompilowania i pozwala na szerokie spektrum zastosowan w produkeji klienta.

Charakterystyka:

*  powtarzalnos¢ procesu, Model MOST MWOS-E2 MOST MWOS-E6

¢ przyspieszenie cyklu produkcji, urzgdzenie moze byC ob-  Fyiaksymaine obciazenie 701 620 K

. . 70 kg g
stugiwane przez jednego operatora, (statyczne)

R . | . k t . d | . Moment obrotowy vO1 135 Nm 181 Nm
zminimalizowanie ryzyka powstawania wad spawalni- - ry "ol o, 271 Nm 362 Nm
CZVCh , Moment obrotowy v03 453 Nm 604 Nm

° Szer0k| Zakres dfugos’u roboczych | S’redr“c’ Zakres predkosci vO1 0,02-11,1 obr./min 0,02-11,1 obr./min

o dostosowanie konfieuracii systemu do wvmagar klien- Zakres predkosci v02 0,01-5,6 obr./min 0,01-5,6 obr./min

g JI sy y & Zakres predkosci v03 0,00-3,3 obr./min 0,00-3,3 obr./min
o :2:;*;2’:’:3"’" ARl e 1500 - 6500 mm 1500 - 12500 mm
* intuicyjna obstuga,
; . L. g .. Maksymalna $rednica obrabianego 1000 mm 1000 mm

o szerokie mozliwosci konfiguracji systemu, przedmiotu

° numerycznie sterowana oS Z*’ Srednica przelotowego wrzeciona 78 mm 108 mm

N spawanie obwodowe. Nr katalogowy A9 17 000056 A9 17 000057

*  spawanie wielowarstwowe*,

o osie gtowic spawalniczych napedzane serwomotorami,

o 0brot detalu realizowany za pomoca silnikow krokowych,

o cyfrowe sterowanie MOST MCS-X.

o cyfrowe potaczenie ze zrddtem pradu LORCH RTR za po-
moca protokotu CAN,

o wysoki poziom mozliwosci konfiguracji koncowej syste-
mu umozliwia dopasowania do aplikacji klienta,

o cyfrowy sterownik z mozliwoscia zapisu i kompilacji pro-
gramow w cykle produkcyijne,

* intuicyjny panel sterowania oraz menu z wySwietlaczem tekstowym

*dostepne w zaleznosci od kunfiguracji systemu

System spawania obwodowego MWOS-E

o System do wykonywania spoin obwodowych.

*  Pozycjonowanie palnika pneumatyczne lub elektryczne
(serwomotor, opcja) umozliwia wydajng produkcje i wy-
konywanie spoin warstwowych.

*  Moizliwos¢ zastosowania i kontroli dwdch gtowic spawal-
niczych dla zwiekszenia wydajnosci produkcji.

o Duza przestrzen robocza miedzy osig obrotu a podstawa
umozliwia spawanie zbiornikéw lub produktdw z przesu-
nieciem mimosrodowym takich jak rura-kolano.

o Zintegrowany przelotowy wat napedowy umozliwia po-
dawanie gazu ostonowego lub spawanie bardzo dtugich
przedmiotow.

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. \S'\
ul. Polna 1408, 87-100 Torun
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rywal@rywal.com.pl wc

www.rywal.eu
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