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Stupowysiegniki spawalnicze MOST MCBM

most

Stupowysiegniki spawalnicze MOST MCBM zostaty zaprojektowane w celu zwigkszenia wydajnosci i spetnienia standardéw wykonania prac spawalniczych.

Stupowysiegniki spawalnicze w potaczeniu z standardowymi modutami i akcesoriami spawalniczymi tworza najlepsze rozwigzania w zakresie automatyzacji prac spawalniczych. Mozna je tatwo zintegro-
wac z obrotnikami rolkowymi lub pozycjonerami tworzac kompletne stanowisko zautomatyzowane. Stupowysiegniki MOST MCBM maja modutowa budowe i posiadaja standardowe dostepne zakresy
robocze do 6x6 m, inne zakresy robocze dostepne s3 na zapytanie. Moga by¢ wyposazone w podstawe stacjonarna lub przejezdng z napedem, docelowa konfiguracja jest kazdorazowo wykonana dla
konkretnego zapytania i potrzeb klienta.

Stupowysiegnik MOST MCBM mozna fatwo zintegrowac z obrotnikami rolkowymi lub pozycjonerami tworzac kompletne sta-

nowisko zautomatyzowane. Stupowysiegniki moga by¢ wyposazone w wdzki szynowe z napedem, docelowa konfiguracja jest

kazdorazowo wykonana dla konkretnego zapytania i potrzeb klienta. W zaleznosci od uzywanej metody spawania, materiatu
i geometrii spawanych elementdw, kazdy stupowysiegnik MCBM mozna modutowo dostosowac tak, aby jak najlepiej nada-
wat sie do profilu produkcji klienta. Oprécz wyboru wymiaréw stupowysiegnika, rodzaju podstawy mozna zastosowac wyso-
ko wydajne urzadzenia spawalnicze dedykowane do automatyzacji proceséw spawalniczych, aby zoptymalizowac catosc¢ pod
wzgledem maksymalnej wydajnosci i jakosci. Stupowysiegniki MCBM wyposazone sg w cyfrowe sterowanie PLC, moga posia-
dac systemy sledzenia spoiny, systemy wizyjne etc. Stupowysiegniki w potaczeniu np. z obrotnikami rolkowymi MOST MSR
lub MCR tworza kompletne stanowisko spawalnicze zapewniajace wydajnosc i jakos¢, ktéra spetnia najbardziej rygorystyczne
wymagania uzytkownikéw.

Wybierajac produkty automatyzacji proceséw spawalniczych MOST inwestujesz w sprawdzone
rozwigzania umozliwiajgce zwiekszenie wydajnosci i jakosci produkcji.

Stupowysiegniki wyposazone sg w:

® regulowana predkosc liniowa wysiegnika poziomego,

= cyfrowe sterowanie PLC z dotykowym panelem operatora,

® pilot zdalnego sterowania,

* mozliwo$¢ wykonywania szybkiego powrotu i odwrdcenia kontroli ruchu wysiegnika,
® system przeciwwagi przemieszczania pionowego ramienia,

= wyfaczniki kraicowe dla zapewnienia bezpieczerstwa,

® silniki z hamulcem i wymuszonym chtodzeniem.

Opcje:

® baza przejezdna, wozek szynowy z napedem,

® programowalne sterowanie ruchami poziomymi i pionowymi,

® automatyczny obrét kolumny (z silnikiem),

® platforma dla operatora,

® zdalne monitorowanie obszaru spawania, system wizyjny,

® uktady sledzenia ztacza,

= synchronizacja z innymi produktami MOST tj obrotniki rolkowe czy pozycjonery.

Stupowysiegniki spawalnicze MOST MCBM s3 integrowane z zrddtami spawalniczymi MOST Ponte-800/1000/1200/1600c (SAW) oraz LORCH RoboMIG XT (MIG/MAG) lub LORCH V RoboTIG (TIG).
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Zrédto pradu Panel sterowania

Zsyp topnika:

- 2 Tryb: Jazda ramie I FHRH
Suporty: Y [em/min] *II
Jazda slup I FEEE
% jaB:dzy [cm/min] = II
:nar;nlm-

et L

Wykonywanie spoin obwodowych zewnetrznych, spawany ele- Wykonywanie spoin wzdtuznych,

) . S A A A Dostepne rozwigzania specjalne np. wykony- Mozliwos¢ synchronizacji
ment jest obracany przez obrotnik rolkowy MOST, mozliwos¢ mozliwos¢ wykonywania spoiny wanie jednoczesnie spoin obwodowych lub C&B 2 pozycjonerami MOST,
spawania kotnierzy. WeWNELrznej i zewngtrznej. wazdtuinych za pomoca wielu glowic. np. przy produkcji dennic czy

Np. przy produkcji zbiornikdw. innych elementow.

Wysoko$c wysiegnika
L G = Max (podstawa A [mm] 4150 5150 6150,0 7150
= " przejezdna)
A Wysoko$¢ wysiegnika
L o Min (podstawa A [mm] 1000 1000 1100 1250
Jyp— =1 iezd
— przejezdna)
Se o A
Wysoko$c wysiegnika
Max (podstawa B [mm] 4075 5075 6000 6950
stacjonarna)
A Wysoko$c wysiegnika
Min (podstawa B [mm] 925 925 1000 1100
H stacjonarna)
Wysieg od osi
B stupowysiegnika G [mm]  1150-4200 11505200  1250-6200  1400-7200
min/max
WielkoSt podstawy (m/min] 20502330 20502230  2200-2350  2350-2450
(szerokos¢ x dtugosc)
I Predkos$¢ podstawy
o0 I [m/min] 250-2000 250-2000 250-2000 250-2000
- v (spawanie) min/max
8 v - ﬁ Szxerokosé torowiska L
. - P > (od gtéwnki do gtéwki [mm] 1800 1800 2000 2200
B L szyny)
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; MCBM-3x3 33 200 200-1850 1220 manualnie  opcja 4150-1000 4075925 1150-4200  2050x2330  250-2000 1800 A5 1200-1400 150 1260 930 3000
(€ MCBM-4x4 — 4xd 200 200-1850 1220 manualnie  opcja 5150-1000 5075-925 1150-5200  2050x2230 2502000 1800 A5 1200-1400 150 1315 950 3500
E MCBM-55 56 150 200-1850 1220 manualnie  opcja 6150-1100 6000-1000 12506200 2200x2350  250-2000 2000 ASS 1200-1400 150 1420 1000 4000
%D MCBM-6x6 66 150 200-1850 1220 manualnie  opcja 71501250 6950-1100 1400-7200  2350x2450  250-2000 2200 AS5 1200-1400 150 1540 1075 4500
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