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POZYCJONERY PRECYZYJNE MOST MPH
most

Automatyzacja spawania spoin obwodowych.

Pozycjonery sg podstawowym elementem zwiekszajgcym wydajnosc¢ i jakos¢ spawania.

Oprocz zautomatyzowanego spawania spoin obwodowych, mozna uzywac ich jako urzadzen pozycjonujgcych do spawania recz-
nego. Seria pozycjoneréw MOST MPH oferuje szeroki wybor w odniesieniu do masy detalu i mozliwosci konfiguracji koAcowe;j sta-
nowiska. Pozycjonery sa napedzane za pomocg silnikdw krokowych gwarantujac wysokg wydajnos¢ i precyzje ruchu obrabianych
elementow.

Seria pozycjonerdw MOST MPH sktada sie z dwdch modeli, ktdre zostaty zoptymalizowane pod katem obszaréw zastosowania. Pozy-
cjonery wyposazone sg w zintegrowana jednostkg sterujgca, mogg byc skonfigurowane do pracy z réznymi predkosciami wartosciami
momentow. Opcjonalnie dostepne z automatycznym pozycjonowaniem palnika oraz dodatkowymi akcesoriami.

Gtéwna funkcjonalnoscig pozycjonerdw serii MOST MPH-50 i MPH-100 jest przelotowe wrze-
ciono. Zastosowanie przelotowego wrzeciona umozliwia optymalne spawanie wszystkich po-
taczen typu rura, kolano i kotnierz. Mozliwe jest rowniez doprowadzenie gazu ostonowego do
ochrony grani np przy spawaniu stali wysokostopowych. Obrabiane przedmioty o wadze do
75 kg mozna wygodnie pozycjonowac za pomocg recznej regulacji nachylenia.

Gféwna funkcjonalnoscia  pozycjonerow MOST MPH-400
i MPH-600 jest przelotowe wrzeciono o otworze wrzeciona do
144 mm. Zastosowanie przelotowego wrzeciona umozliwia op-
tymalne spawanie wszystkich potaczen typu rura, kolano i kot-
nierz. Mozliwe jest réwniez doprowadzenie gazu ostonowego do
ochrony grani np przy spawaniu stali wysokostopowych. Obra-
biane przedmioty o wadze do 620 kg mozna wygodnie pozycjo-
nowac za pomocg zmechanizowanej regulacji nachylenia. Pozy-
cjonery moga by¢ zastosowane do manipulowania przedmiotami
spawanymi recznie oraz pracowac jako automatyczne stacje ro-
bocze.

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie oQ —
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MOST MPH 50 i MPH 100

Gtéwng zaleta modeli MOST MPH-50 i MPH-100 jest przelotowe wrzeciono. Umozliwia to op-
tymalne spawanie i manipulowanie dtugimi przedmiotami, takimi jak rury, prety oraz rury kot-
nierzowe. Kolejng zaleta przelotowego wrzeciona jest mozliwo$¢ podania gazu ostonowego do
ochrony grani. Pozycjonery sa wyposazone w reczng regulacje nachylenia dla uzyskania opty-
malnej pozycji spawania. Pneumatyczne pozycjonowanie palnika zwieksza produktywnos¢ w
trybie produkcji seryjnej.

Wrtasciwosci i zalety pozycjonerdw serii MOST MPH 50 i MPH 100

* Seria pozycjonerdw MOST MHP z przelotowym wrzecionem umozliwia precyzyjne
pozycjonowanie dugich przedmiotow.

* Wytrzymata spawana konstrukcja jest odpowiednia do pracy w trudnych warunkach.

* Mocne silniki krokowe zapewniajgce ciggty predkos¢ obrotowg i powtarzalng jakos¢ spoiny.

* Duzy zakres predkosci silnikdw krokowych umozliwia spawanie rdznych srednic obrabianego przedmiotu.

» Szeroki wybdr ptyt roboczych lub uchwytdw tréjszczekowych montowanych na kotnierzu wrzeciona zapewnia optymalng
konfiguracje zgodnie z obszarem zastosowania.

* Reczna regulacja nachylenia w zakresie 0-110° umozliwia ustawienie wygodnej i bezpiecznej pozycji obrabianego przedmiotu.

* Pneumatyczne pozycjonowanie palnika (opcjonalnie) umozliwia rozbudowe do prostego systemu automatyzacji.

* Zintegrowany intuicyjny sterownik MOST MC z funkcjg Start-Stop oraz funkcjg programowalnej zaktadki zapewnia prosty i szybki
wybor ustawien zarowno w trybie recznym oraz automatycznym.

Indeks

Maksymalna no$nos¢ statyczna

50

90

Moment obrotowy v01 (Nm) 49 49
Moment obrotowy v02 (Nm) 120 120
Moment obrotowy v03 (Nm) 241 241
Zakres przechytu ° 0-110 0-110
Regulacja nachylenia Ptynna, manualna Ptynna, manualna
Hollow shaft diameter????? (@ mm) 48 78
Rekomendowana ptyta robocza (@ mm) 400 425
Rekomendowany uchwyt 3 szczekowy (@ mm) 160 250
Zakres predkosci vO1 obr/min 0,08-20,0 0,08-20,0
Zakres predkosci v02 obr/min 0,03-8,0 0,03-8,0
Zakres predkosci v03 obr/min 0,02-4,0 0,02-4,0
Maksymalny prad spawania (A) DC350/AC270 DC 350/ AC 270

Zasilanie
Waga netto
Wymiary (H/L/W)

v)
(kg)
(mm)

1x230
70
324x670x449

1x230
85
324x670x449

Zastosowanie w aplikacjach.

* Pozycjoner przeznaczony do spawania recznego i zautomatyzowanego spawania obwodowego.

* Pozycjoner moze pracowaé w trybie 2 lub 4 taktowym, w ktorym predkosc jest regulowana za pomoca
pokretta na panelu sterujgcym.

* W potaczeniu z automatycznym systemem pozycjonowania palnika, pozycjoner jest zoptymalizowany do
automatycznego wykonywania spoin obwodowych.

* Pozycjonery posiadaja ptynng reczng regulacje nachylenia w zakresie 0 - 110 °.

* Regulacja pochylenia umozliwia pozycjonowanie obrabianego przedmiotu w optymalnej pozycji aby uzy-
skac¢ optymalne wyniki spawania.
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* Dzieki pneumatycznemu pozycjonowaniu palnika mozna znacznie poprawi¢ wydajnosc¢ produkcji seryjne;j.
* Palnik spawalniczy jest pozycjonowany pneumatycznie w pozycji spawania za pomoca sygnatu startowego,

nastepnie rozpoczyna sie proces spawania. Po zakonczeniu spawania palnik cofa sie do pozycji poczatkowe;.
* Pozycjonery dostepne s z przytaczem do nadmuchu gazu do ostony grani ktory podawany jest przez

przelotowe wrzeciono, zawor jest obstugiwany recznie.

System kontrolny MOST MC

* Czytelny i intuicyjny panel z wyswietlaczem LED.

* tatwe do ustawienia opdznienie startu spawania pokrettem regulacyjnym.
* Predkosc spawania mozna regulowac i korygowac pokrettem regulacyjnym.

* Programowalne naktadanie sie spoiny przy 7 roznych wstepnie a

zdefiniowanych wartosciach katow.
* Odpowiedni do spawania recznego i zautomatyzowanego. ‘ s;:é: ors @
* Przetgcznik nozny do startu. Nt :"”‘" e

Opéinienie

Technologie spawania
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Nosnos¢ pozycjoneréw MPh-50 i MPh-100.
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Y - Odlegtos¢ od osi obrotu ptyty do Srodka ciezkosci (cm) Y - Odlegtos¢ od osi obrotu ptyty do Srodka ciezkosci (cm)



Konfiguracja podstawowa

0.A1-0.B2 Piyta robocza lub uchwyt 3 szczekowy
1.1-1.2  Zintegrowany panel kontrolny MOST MC
2.1-2.6  Zadajnik nozny lub sterownik reczny

Wyposaienie opcjonalne

3;4.1-4.2;

5.1-5.3; 6; Czesci sktadowe systemy pozycjonowania palnika
7;8.1-8.4

9-11 Dodatkowe opcje

Symbol MOST MPH-50

Indeks

Wersja (przetozenie)

0.A1
0.A2
0.B1
0.82

Systemy montazu obrabianego przedmiotu

11

Syst t i
ystemy sterowania 12

2.1
Zadajniki nozne 23
24

2.5

Sterowniki reczne 26

41 ARM FIX 650. Wspornik pionowy, manualny przeséw+blokowanie, dtugos¢ 650mm

42 ARM FIX 1000. Wspornik pionowy, manualny przeséw+blokowanie, dtugos¢ 1000mm

5.1 ARM LIFT HOLDER A. Suport do montazu kolumny pionowej 5.2 lub 5.3. Max. Srednica 540mm

Elementy systemu pozycjonowania palnika 5.2 ARM LIFT HOLDER A. Suport do montazu kolumny pionowej 5.2 lub 5.3. Max. $rednica 950mm

53

54

6 ARM FLEXI. Pneumatyczne ramig z regulacjg w czterech osiach, 2x280mm

ARM 1 JOINT HOLDER. Uniwersalny uchwyt palnika spawalniczego 28- 42mm

Ukfady regulacji palnika 8.1

82

ARM 2 TILT TORCH HOLDER. Dedykowany uchwyt palnika spawalniczego do 8.1 (XX = srednica mm)
83 ARM 2 SLIDEMICRO. Suport do uktadu podawania drutu +/- 5Smm (axis X/Z)

Dodatkowe opcje uktadu palnika

84

Dodatkowe opcje 10

1

v 01 (18 Nm; 0,08-20,0 obr./min.)
v 02 (38 Nm; 0,03-8,0 obr./min.)
v03 (79 Nm; 0,02-4,0 obr./min.)

Ptyta robocza 400x11 mm, toczona, 4 gniazda + koncentryczne kota
Pyta robocza 425x11 mm, toczona, 4 gniazda + koncentryczne kota
Uchwyt uniwersalny- 3 szczekowy 160 mm
Uchwyt uniwersalny- 3 szczekowy 250 mm

System sterowania MC, wskazniki LED
System sterowania MC2, zaawansowane funkcje, wyswietlacz

Zadajnik nozny FPSO1. ON/OFF (R2 + R3 + R4)
Zadajnik nozny FPS02. ON/OFF>L/P (R3 + R4)
Zadajnik nozny FPRO3. ON/OFF+RPM (R2 + R3 + R4)
Zadajnik nozny FPRO4. ON/OFF>L/P+RPM (R3)

Sterownik reczny HCRO1. ON/OFF+RPM (R2 + R3 + R4)
Sterownik reczny HCR02. ON/OFF>L/P+RPM (R3)

3 ARM VALVE 12VDC. Sterownik z przewodem 1,0m do kontroli ARM FLEXI

ARM LIFT 400. Kolumna z pionowym skokiem z przektadnia, 400mm

ARM LIFT 800. Kolumna z pionowym skokiem z przektadnia, 800mm

ARM 2 SLIDE. Uktad krzyzowy +/-20mm (axises X/Z/T/J)

ARM 2 GAS COVER. Dodatkowa ostona lica spoiny za palnikiem

SET do podawania gazu formujacego
Przewdd 2,5m do podtaczenia zrodfa pradu A.0 (bez wtyku)

Uchwyt do przenoszenia urzadzenia przy pomocy dzwigu

Zdjecie

Qe e 98 AL « P/ xoPR @



MOST MPH 400 i MPH 600

Gtéwng zaletag modeli MOST MPH-400 i MPH-600 jest przelotowe wrzecio-
no. Umozliwia to optymalne spawanie i manipulowanie dtugimi przedmio-
tami, takimi jak rury, prety oraz rury kotnierzowe. Kolejng zaleta przeloto-
wego wrzeciona jest mozliwos¢ podania gazu ostonowego do ochrony grani.
Pozycjonery s3 wyposazone w mechaniczng regulacje nachylenia dla uzy-
skania optymalnej pozycji spawania. Pneumatyczne pozycjonowanie palni-
ka zwieksza produktywnos¢ w trybie produkcji seryjnej.

Wrtasciwosci i zalety pozycjoneréw serii MOST MPH 400 i MPH 600

* Seria pozycjonerdw MOST MHP z przelotowym wrzecionem umozliwia precyzyjne
pozycjonowanie dtugich przedmiotdw.

* Wytrzymata spawana konstrukcja jest odpowiednia do pracy w trudnych warunkach.

* Mocne silniki krokowe zapewniajace ciggty predkos¢ obrotowg i powtarzalng jakos¢ spoiny.

* Duzy zakres predkosci silnikdw krokowych umozliwia spawanie rdznych $rednic obrabianego przedmiotu.

» Szeroki wybdr ptyt roboczych lub uchwytdw tréjszczekowych montowanych na kotnierzu wrzeciona zapewnia optymalng
konfiguracje zgodnie z obszarem zastosowania.

* Reczna regulacja nachylenia w zakresie 0 - 110 ° umozliwia ustawienie wygodnej i bezpiecznej pozycji obrabianego przedmiotu.

* Pneumatyczne pozycjonowanie palnika (opcjonalnie) umozliwia rozbudowe do prostego systemu automatyzacji.

* Zintegrowany intuicyjny sterownik MOST MC z funkcjg Start-Stop oraz funkcjg programowalnej zaktadki zapewnia prosty i szybki
wybor ustawien zaréwno w trybie recznym oraz automatycznym.

Indeks

Maksymalna nos$nos¢ statyczna kg 370 620
Moment obrotowy v01 (Nm) 87 154
Moment obrotowy v02 (Nm) 181 319

Moment obrotowy v03 (Nm) 362 639

Zakres przechytu

Regulacja nachylenia

0-110

Ptynna, manualna

0-100

Ptynna, manualna

Hollow shaft diameter (@ mm) 108 144
Rekomendowana ptyta robocza (@ mm) 550 800
rekomendowany uchwyt 3 szczekowy (@ mm) 315 400
Zakres predkosci vO1 obr/min 0,05-11,4 0,05-11,4
Zakres predkosci v02 obr/min 0,02-5,3 0,02-5,3
Zakres predkosci v03 obr/min 0,01-2,8 0,01-2,7
Maksymalny prad spawania (A) DC350/AC270 DC 350/ AC450

Zasilanie
Waga netto
Wymiary (H/L/W)

Zastosowanie w aplikacjach.

3x400 V+N+PE
215
752x1300x755

3x400 V+N+PE
255
752x1800x755

* Pozycjoner przeznaczony do spawania recznego i zautomatyzowanego spawania obwodowego.

* Pozycjoner moze pracowac w trybie 2 lub 4 taktowym, w ktorym predkosc jest regulowana za pomoca
pokretta na panelu sterujgcym.

* W potaczeniu z automatycznym systemem pozycjonowania palnika, pozycjoner jest zoptymalizowany do
automatycznego wykonywania spoin obwodowych.

* Pozycjonery posiadajg ptynng reczng regulacje nachylenia w zakresie 0 - 110 °.

* Regulacja pochylenia umozliwia pozycjonowanie obrabianego przedmiotu w optymalnej pozycji aby uzy-
ska¢ optymalne wyniki spawania.

* Dzieki pneumatycznemu pozycjonowaniu palnika mozna znacznie poprawi¢ wydajno$¢ produkcji seryjne;j.

» Palnik spawalniczy jest pozycjonowany pneumatycznie w pozycji spawania za pomocg sygnatu startowego,

nastepnie rozpoczyna sie proces spawania. Po zakoficzeniu spawania palnik cofa sie do pozycji poczatkowe;.
* Pozycjonery dostepne s z przytaczem do nadmuchu gazu do ostony grani ktory podawany jest przez

przelotowe wrzeciono, zawor jest obstugiwany recznie.




System kontrolny MOST MC

* Czytelny i intuicyjny panel z wyswietlaczem LED.

* tatwe do ustawienia opdznienie startu spawania pokrettem regulacyjnym.
* Predkosc spawania mozna regulowac i korygowac pokrettem regulacyjnym.

* Programowalne naktadanie sie spoiny przy 7 réznych wstepnie a
zdefiniowanych wartosciach katow.
* Odpowiedni do spawania recznego i zautomatyzowanego. | o

@ Lewo
* Przetgcznik nozny do startu. P

@ rotacja spawanie @

Opéinienie

Technologie spawania
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Nos$no$¢ pozycioneréw MPh-400 i MPH-600.
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Konfiguracja podstawowa

0.A1-0.B2 Piyta robocza lub uchwyt 3 szczekowy
1.1-1.2  Zintegrowany panel kontrolny MOST MC
2.1-2.6  Zadajnik nozny lub sterownik reczny

Wyposazenie opcjonalne

3;4.1-4.2;

5.1-5.3; 6; Czesci sktadowe systemy pozycjonowania palnika
7,8.1-8.4

9-13 Dodatkowe opcje
Indeks
vO01L (18 Nm; 0,05-11,4)
Wersja (przetozenie) v02 (38 Nm;0,02-5,3)

v03 (79 Nm; 0,01-2,8)

0.A1 Ptyta robocza 650x14 mm, przelot 108mm, toczona, 4 gniazda + koncentryczne kota

0.A2 Ptyta robocza 800x18 mm, przelot 150mm, toczona, 4 gniazda + koncentryczne kota =

Systemy montazu obrabianego przedmiotu 081 Wil 8 sEray S5
0.82 Uchwyt uniwersalny- 3 szczekowy 400 mm
Systemy sterowania 1.1 System sterowania MC, wskazniki LED
ystemy 12 System sterowania MC2, zaawansowane funkcje, wyswietlacz
21 Zadajnik nozny FPSO1. ON/OFF (R2 + R3 + R4)
2.2 Zadajnik nozny FPS02. ON/OFF>L/P (R3 + R4)
Zadajniki nozne 23 Zadajnik nozny FPRO3. ON/OFF+RPM (R2 + R3 + R4)
24 Zadajnik nozny FPRO4. ON/OFF>L/P+RPM (R3)
. 25 Sterownik reczny HCRO1. ON/OFF+RPM (R2 + R3 + R4)
Sterowniki reczne )
26 Sterownik reczny HCRO2. ON/OFF>L/P+RPM (R3)
3 ARM VALVE 12VDC. Sterownik z przewodem 1,0m do kontroli ARM FLEXI

41 ARM FIX 650. Wspornik pionowy, manualny przeséw+blokowanie, dfugos¢ 650 mm

42 ARM FIX 1000. Wspornik pionowy, manualny przeséw+blokowanie, dtugos¢ 1000 mm

5.1 ARM LIFT HOLDER A. Suport do montazu kolumny pionowej 5.2 lub 5.3. Max. srednica 800 mm

5.2 ARM LIFT HOLDER A. Suport do montazu kolumny pionowej 5.2 lub 5.3. Max. $rednica 1000 mm

Elementy systemu pozycjonowania palnika

ARM LIFT 400. Kolumna z pionowym skokiem z przektadnig, 400 mm

53
ARM LIFT 800. Kolumna z pionowym skokiem z przektadnig, 800 mm
5.4
ARM FLEXI. Pneumatyczne ramie z regulacjg w czterech osiach, 2x280 mm
6.0
7 ARM 1 JOINT HOLDER. Uniwersalny uchwyt palnika spawalniczego 28- 42mm
Uktady regulaci palnika 8.1 ARM 2 SLIDE. Uktad krzyzowy +/-20mm (axises X/Z/T/))
8.2 ARM 2 TILT TORCH HOLDER. Dedykowany uchwyt palnika spawalniczego do 8.1 (XX = $rednica mm)
83 ARM 2 SLIDEMICRO. Suport do uktadu podawania drutu +/- 5Smm (axis X/Z)
8.4 ARM 2 GAS COVER. Dodatkowa ostona lica spoiny za palnikiem
9 SET do podawania gazu formujacego
Dodatkowe opcje uktadu regulacji palnika 10 Przewdd 2,5m do podtaczenia zrédta pradu A.0 (bez wtyku)
11 Przewdd masowy 50mm2, dtugos¢ 3,0m, standard wtyk EURO 13mm
12 SET do podtaczenia systemu sterowania instalacji zewnetrznej, przewod 4,0m

13 Uchwyt do przenoszenia urzadzenia prz pomocy dzwigu



Producent:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie
ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

Siec sprzedazy i serwisu:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802, fax: 56 66 93 807

15-516 Biatystok, ul. K.Ciotkowskiego 165
tel. 85 74 10 492, tel./fax 85 74 10 491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel./fax: 52 345 38 73, 52 345 38 79

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00 fax: 58 768 20 01

58-500 Jelenia Gora, ul. K.Miarki 42
tel.: 669 605 408

62-510 Konin, ul. Spétdzielcow 12
tel./fax: 63 243 75 60, 63 243 75 61

75-100 Koszalin, ul. Powstancow Wlkp. 2
tel./fax: 94 342 05 31

20-328 Lublin, ul. A.Walentynowicz 18
tel./fax: 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 t6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel./fax: 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel./fax: 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel./fax: 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R.Maya 1/12
tel. 61 862 61 51, fax: 61 866 69 41

35-211 Rzeszoéw, ul. M.Reja 10
tel. 17 8590 141, -142, fax: 017 85 90 143

37-450 Stalowa W., ul. Energetykow 49
tel./fax: 15 844 02 63, 15 844 55 16

72-006 Mierzyn k. Szczecina, ul. Welecka 22 E
tel./fax: 91 482 36 66,91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Chetmzyniska 180
tel. 22 33142 90, fax: 22 3314291

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel./fax: 34 324 39 98, 324 60 61

31-752 Krakéw, ul. K.Makuszynskiego 4
tel./fax: 12 686 37 36, 686 37 35

41-703 Ruda $laska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00, fax: 32 342 70 01

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel./fax 7135179 34,71 35179 36

65-410 Zielona Gora, ul. Fabryczna 14
tel. 68 322 11 81, fax: 68 322 11 87
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RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
UAE (United Arab Emirates)
Phone: +971 4 880 8781
Fax: +971 4 880 8782
Mobile: +971 509 149 036
Www.rme-me.ae

RYWAL-RHC Romania SRL

Str. Calea Fagarasului, nr. 59

Standurile 60-67, 500053 Brasov,

ROMANIA

Telefon: 0368 100 127
Fax: 0368 100 128
Mobile: +40 740 433 592
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

UAB ,,RYWAL-LT”

Elektrény g. 7,

LT-51193 Kaunas,

LIETUVA

Tel: +37037 47 32 35
Tel./Faks: +370 37 47 32 58
e-mail: info@rywal.lt
www.rywal.lt

www.rywal.eu
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MO0O ,,PUBA/ CBAPKA”

r. MUHCK, nepeynokK JlIunkosckuii, 30-23
BENAPYCb

Ten./®akc: +375 (17) 385-15-75 (76, 77)
Mo6. MTC: +375 (29) 505-15-75

Mob6. Vel: +375 (29) 185-15-77

e-mail: office@rivalsvarka.by
www.rywal.by

SOLIK SK, s. r. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
SLOVENSKO

Telefon/Fax: 042 43 23 425
e-mail: mail@soliksk.sk
www.soliksk.sk

000 PUBAN-PY

yn. UmmnaHckaa g. 3, ctp. 1
r. Mocksa

Poccusa

Ten./dakc: +7 495 358 75 56
e-mail: rywal@rywal.ru
www.rywal.ru

Zintegrowany
System Zarzadzania

POLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJI

CERTYFIKACJA
SYSTEMOW
ZARZADZANIA

1SO 9001 AC 014

1SO 14001 QMSs, EMS

N
=

b www.facebook.com/rywalrhc
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s§1 www.youtube.com/user/rywalrhc



