Pozycjonery wrzecionowe MOST MHTP

Podczas wykonywania prac spawalniczych zastosowanie pozycjoneréw
w duzym stopniu zwieksza wydajno$¢ pracy oraz znaczaco wptywa na
poprawe jakosci. Wykorzystanie pozycjonerdw zwieksza elastycznosc,
ergonomie i komfort pracy. Za pomoca pozycjonera mozna ustawic
element spawany zawsze w pozycji dogodnej, co gwarantuje wykonanie
spoiny w sposdb jak najbardziej efektywny i znaczaco ograniczy¢
mozliwo$¢ powstawania wad spawalniczych.

Pozycjonery serii MOST MHTP dedykowane sg do wykonywania operacji
elementami przestrzennymi o wydtuzonym ksztafcie. Typowe zastosowa-
nia to produkcja ram, podwozi rdznego rodzaju maszyn i pojazdéw, dzwi-
garow, profili, wagondw kolejowych, ale takze cystern i rur, elementow
diugich, skrzyn i wiez turbin wiatrowych.

. Pozycjonery MOST MHT zapewniajg duzg wydajnos¢ pod-
czas wykonywania spoin obwodowych i montazu oraz ob-
= robki skomplikowanych, wydtuzonych elementéw. Pozy-
cjonery MOST MHTP s3 uniwersalne, sekcja Headstock
moze by¢ uzywana z sekcja Tailstock lub jako samodzielna
jednostka.

Zalety pozycjoneréw MOST MHTP:

B szybkie spawanie w pozycji podolne;j,

8 B optymalne parametry spawania,

B zwiekszenie jakosci — mniej obrobki i napraw,
B doktadnos¢, bezpieczeristwo i ergonomia.

Dostepne sg modele o szerokim zakresie nosnosci ktore mogg zosta¢ dostosowane do wymagan aplikacji klienta. Wyposazone s3
w bezstopniowg regulacje wysokosci. Sekcja Tailstock moze by¢ wyposazona w wozki szynowe do spawania elementdw o zmiennej
dtugosci.
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Obliczanie obcigzenia pozycjonera.

Moment obcigzeniowy zawsze nalezy oblicza¢ na podstawie odlegtosci od
powierzchni ptyty roboczej do $rodka ciezkosci elementu spawanego.

Podczas doboru pozycjonera, moment pochodzacy od elementu spawanego musi
by¢ poréwnany z maksymalnym dopuszczalnym momentem pozycjonera podanym
w tabeli.

Moment obrotowy (Nm): G x Y

WYKRES OBCIAZEN

Max moment obrotowy 17 700 Nm
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G (N) = masa elementu spawanego (kg) x stata grawitacji okoto 10 (m/s?)
Y (m) = odlegtos¢ od srodka ptyty roboczej do srodka ciezkosci elementu spawa-
nego

— Y - Odlegtosc od osi obrotu ptyty do srodka ciezkosci (cm) —
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Pozycjonery wrzecionowe MOST MHTP mogg zostac na zyczenie dopasowane do wymagan klienta, na zapytanie dostepne réwniez
inne nosnosci i zakresy robocze pozycjoneréw.

MHTP-L5 1500  02-09 540 5000 200 550 - 1550 300 575 2800 2140 850 1270 Do ustalania  1500-3000 1350
MHTP-3 3000 02-09 500 10150 326 550 -1550 300 650 2800 2160 850 1270 [torowisko 15003000 1550
MHTPS 5000  02-09 500 20250 446 550 - 1800 300 750 3400 2460 1000 1310 Za”\‘;if;tw 2000-4000 1950
MHTP-12 12000  02-0:88 500 28000 862 550 - 2300 300 1000 4600 3000 1000 1420 dostawie) ~ 2000-4000 2550
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