TECHNOLOGY FORTHE WELDER’*S WORLD.
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Najlepsze uczynic jeszcze lepszym!

System Zarzadzania Gazem 0stonowym EWR 2

60%

Ekonomicznie i wydajnie:
Oszczedno$Sc gazu do 60%!

Zastosowanie regulatora EWR 2 pozwala zaoszczedzic¢
do 60% gazu ostonowego.

Proste i elastyczne zarzadzanie:

Wymiana danych i pofaczenie sieciowe

EWR2 Net

Protokdt CAN open oraz Ethernet do wymiany

danych w czasie rzeczywistym i dostepu do
oprogramowania przez lokalng siec.

Precyzyjnie i inteligentnie:
Catkowita kontrola i regulacja przepiywu
gazu ostonowego!

EWR 2 zostat wyposazony w uktad pomiarowy dla
optymalnej kontroli przeptywu gazu. Aby zrealizowac¢
funkcje zamknietej petli regulacji sterowania
przeptywem gazu, funkcja impulsowania zostata
pominieta, co przyniosto wieksze korzysci.

Przyjazny Srodowisku i stabilny:

Redukcija emisji 0!

Zminimalizowanie emisji CO, w celu
zmniejszenia emisji gazdéw cieplarnianych,
pozwalajgce osiggnac cele z zakresu ochrony
klimatu.



Uniwersalne zastosowanie!

Innowacyjny system zarzgadzania gazem EWR 2
wyznacza nowe standardy nie tylko przy spawaniu
MIG / MAG oraz TIG, ale réowniez przy spawaniu
plazmowym. Mozna go zintegrowac z prawie kazdym
procesem spawalniczym, ktory jest zwykle stosowany
na rynku.

Aplikacje:
Moze byc¢ stosowany zaréwno w recznych jak
i w automatowych procesach spawalniczych.
Prosta instalacja zaréwno w nowych jak i w juz
pracujgcych urzgdzeniach.
Pracujacy ze wszystkimi rodzajami gazow.
Cisnienie wejsciowe gazu 1-6 bar.
Przeptyw gazu 2-30 I/min.

Prosty montaz:

Integracja systemu EWR 2 z nowymi i juz istniejgcymi
urzgdzeniami jest szybka i tatwa. Wystarczy podtgczyé
zasilanie oraz cegi pomiaru pradu i ustawic¢
podstawowe natezenie przeptywu, nastawe cisnienia
i typ gazu ostonowego, a EWR 2 bedzie idealnie
ustawiony dla kazdej aplikacji! Szczegoéty opisano
na stronie 7 katalogu.

Ponowna kalibracja moze by¢ wykonana przez
personel Abicor Binzel na dziatajgcej aplikaciji.



Szczegoly:
Regulatory EWR 2 w skrocie

EWR2:
Podstawa efektywnego zarzadzania gazem!

EWR2 Net:
Latwe Iaczenie w sie¢ Przemysiu 4.0!

EWR 2 Net Opis systemu:



Dane w zasiegu reki!
ABICOR BINZEL Service Software

Iwrot kosztow po pierwsze!

EWR 2 jest ekstremalnie ekonomicznym
rozwigzaniem. Zakup urzgdzenia moze
przynies¢ zwrot w ciggu pierwszego roku.

Indywidualny czas amortyzacji moze zostac
skalkulowany w module ROl wbudowanym
nowe oprogramowanie serwisowe: nalezy
tylko wprowadzi¢ cene zakupu gazu, koszt
zakupu EWR 2, aktualne zuzycie gazu oraz
czas pracy i odczyta¢ czas zwrotu kosztow
inwestycji. Przyktadowa kalkulacja zostata
pokazana na rysunku po prawej stronie.

ROl-kalkulator zwrotu kosztow inwestycji



Elementarne zasady w skrocie:
1asada dziatania i dane techniczne

Glowne funkcije regulatora EWR 2:

Likwidacja pikéw gazowych:
Stata regulacja eliminuje piki gazowe podczas catego procesu spawania.

Szybkie dziatanie elektrozaworu:

Elektrozawér o szybkiej reakcji dziatania zapewnia kontrolowany wyptyw
gazu ostonowego przy jego ustalonym podstawowym poziomie. Po
wykryciu wyptywu gazu jego natezenie ciSnienie jest natychmiast
redukowane. Dzieki temu realizowane sg oszczedno$ci podczas startu
i zakonczenia procesu spawania oraz w trakcie krétkich przerw pomiedzy
zajarzeniami. Standardowe zawory w podajnikach drutu sg duzo
wolniejsze przez co zamykaja i otwierajg przeptyw gazu z opoznieniami.

Bez EWR2:
B Wyptyw gazu (I/min) [l Cisnienie wejsciowe (bar) [ll Pik gazu [l Czas zamkniecia zaworu

Koszt wykonania zlacza spawanego:

Diagram ukazujgcy $redni koszt sktadowych
procesu spawania zfacza.

Jaki element kosztu wykonania ztacza
moze by¢ redukowany w rzeczywistosci?
Aktualnie tylko w obszarze gazéw ostonowych!
Jest to jedyna warto$¢ ktéra moze byc
zredukowana bez straty jakosci ztgcza.

Przyktadowe zlacze spa-
wane:

[ Koszt pracy (64%)

7] Gaz ostonowy (14%)

[l Koszt urzadzen (12%)
[l Materiat dodatkowy (7%)
[l Energia (3%)

(Dla kazdego zlgcza spawa-

nego warto$ci procentowe
mogag sie réznic.)




Regulacja wyplywu gazu zsynchronizowana z pradem
spawania:
EWR 2 dostosowuje ilo$¢ gazu ostonowego do wartosci pradu
spawania co pozwala zaoszczedzi¢ zbedny gaz ostonowy.

Z EWR 2:

B Prad spawania (A) [l Wyptyw gazu (I/min) [l Cisnienie na wejsciu (bar)

techniczne

EWR 2 oraz EWR 2 Net

Dane ogo6lne

Napiecie zasilania: 24V DC +20%
Temperatura gazow: 10-40°C
Temperatura pracy: (-10)-50°C
Wilgotno$¢: 20-90%

Przeptyw gazu: 2-30 I/min
Cisnienie wejsciowe gazu: 1-6 bar

Tolerancja pomiaru: 11 I/min

Typ ceg pomiarowych: 150 A /300 A/500 A

Opcjonalnie w EWR 2 Net:
» Ethernet
+ CAN open

W celu prawidtowego uruchomienia i dzia-
tania regulatora EWR 2 nalezy ustawic
bezposrednio w urzadzeniu lub poprzez
oprogramowanie serwisowe: warto$¢ podsta-
wowego przeptywu gazu, ciSnienia
wyjéciowego oraz wspotczynnik gazu .

Przeptyw podstawowy: Jest to zmienna
przeptywu gazu, na podstawie ktérej
EWR 2 reguluje wyptyw gazu w zaleznoSci
od pragdu spawania. Obszar regulacji
w zaleznosci od pradu spawania jest linio-
wy i wynosi maksymalnie 7 I/min .

Cisnienie wyjsciowe: Zmienna odpo-
wiadajgca za wartosci ciSnienia pomiedzy
regulatorem a zaworem podajnika drutu
w stanie bez spawania.

Wspétczynnik gazu: Aby zrealizowac
zamknietg petle regulacji element pomia-
rowy wbudowany jest w regulator EWR 2
i skalibrowany dla sprezonego powietrza.
Aby uzyskaé prawidtowe wyptywy
podczas procesu niezbedne jest ustawie-
nie odpowiedniego do stosowanego gazu
wspotczynnika Standardowe typy gazéw
ostonowych zostaty zdefiniowane
i mogg zostaé wybrane wprost z menu.
Dla innych typoéw gazéw nalezy zdefinio-
waé wspotczynnik gazu.
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